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standardisiertes  
stecker-interface  
für kundenspezifische  
leitungen

Massenausgleich

absolutes längenmesssystem

Integrierte Kabelführung

lms m

Produktionsstückzahl: ERHÖHEN
Prozessqualität: ERHÖHEN
Maschinenverfügbarkeit: ERHÖHEN
Energieeffizienz: ERHÖHEN

Dies sind einige Argumente für den Ersatz von bestehenden 
pneumatischen und elektrischen Handlingseinheiten durch die 
schnellere LMS M-Serie von KML.

Das kombinierte Linearmotorsystem LMS M verfügt über zwei 
kreuzweise angeordnete Achsen, welche zwecks Massenopti-
mierung direkt miteinander verbunden sind. Die sehr kompakte, 
integrale und eigensteife Bauweise ist sowohl für stehende 
Anwendungen (Z/Y-Achsen) als auch für liegende Kreuztisch-
anwendungen (X/Y-Achsen) einsetzbar.
Kleine bis mittlere Lasten können mit höchster Dynamik und 
Präzision bis zu einem Hub von 150 x 400 mm positioniert  
werden. Die gewünschte Position kann durch die optionale 
Verwendung eines Gewichtsausgleichs und eines Brems-
systems ohne bestromten Motor zuverlässig gehalten werden. 
Aufgrund der umfangreichen Optionen ergibt sich eine Vielzahl 
an Anwendungsmöglichkeiten.
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LINEARMOtORSYStEM LMS M: MuLtIfuNctIONAL

vorteile der linearmotorsysteme lms m  
gegenüber bekannten handlingsystemen

•  Abgestimmte Komponenten inkl. optional erhältlicher  
 regelelektronik und grundparameter für Plug & Play  
 reduzieren die Inbetriebnahmezeiten
•  Lebensdauerschmierung: 
   – keine Nachschmiereinheiten
  – kürzere implementierungszeiten 
  – keine Wartungszeiten
•  Pneumatischer Gewichtsausgleich für optimale Laufgüte  
 im Vergleich zu Stahlfeder-Systemen
•  Vergossene Bauteile machen IP65 möglich

•  Ausführung mit korrosionsbeständigen Komponenten und  
 Schmierstoffen für Reinraumanwendungen
•  Keine Referenzfahrten aufgrund des eingesetzten  
 absoluten Längenmesssystems erforderlich
•  Kompakte integrale und eigensteife Bauweise
•  Geringer Energieverbrauch im Verhältnis zu pneumatischen  
 Achssystemen (speziell über die Lebensdauer gerechnet)
•  Einsatz von unterschiedlichster Regelelektronik ermöglicht  
 maximale flexibilität für jeden Anwender
•  Linke und rechte Ausführung erhältlich

Taktzeit von 0,35 s = höchste Produktivität  
Kosteneffizienz in zwei Achsen

Charakteristika:
•  taktzeit von 0,35 s (@ 300 x 100 mm)
•  Absolutes Längenmesssystem*
•  Pneumatischer Gewichtsausgleich*
•  Bremssystem*
•  Lebensdauerschmierung
•  Reinraumausführung*
•  Schutzklasse bis IP65*
•  flexible Schnittstellenanbindung
•  tool connector*
•  Stecker-Interface
•  flexibler Reglereinsatz möglich
•  Attraktives Preis-Leistungs-Verhältnis
* optional verfügbar

Einsatzgebiete:
•  High Speed Pick & Place
•  High Speed Assembling
•  Dispensing
•  testeinheiten (Dauerprüfstände)
•  taktanlagen
•  Handling
•  Beschickungsanlagen
•  Kreuztischanwendungen
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technische Daten
Z-Hub (vertikal): 0 – 100 mm (150 mm) Zul. Kundenmasse LMS M-10D:   5 kg

Y-Hub (horizontal): 0 – 400 mm Zul. Kundenmasse LMS M-30D: 10 kg

Positioniergenauigkeit: ± 0,010 mm feedbacksignale: 1Vss, ttL, SSI + 1Vss, EnDat

Wiederholgenauigkeit: ± 0,003 mm Schutzklasse: bis IP65

Max. Beschleunigung: 60 m/s² Nachschmierintervall: 5 Jahre oder 20 000 km

Max. Geschwindigkeit: 4,8 m/s Einbaulagen: horizontal/vertikal

Gewichtsausgleich: mechanisch, pneumatisch, magnetisch
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Verfahrweg [mm] 

LMSM-30 Z-Achse 

Masse = 2kg 
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Abmessungen:
Baugröße Tiefe T [mm] Strukturhöhe HS [mm] Gesamthöhe HG [mm] Strukturbreite BS [mm] Gesamtbreite BG [mm]

M-10D 156 381 431 175 BG = SY + 241
M-30D 181 498 548 225 BG = SY + 303

Verfügbare Nennhübe Y-Achse SY [mm]

M-10D 100 150 200 250 300

M-30D 100 200 300 400

Verfügbare Nennhübe Z-Achse SZ [mm]

M-10D 50 100 (150*)

M-30D 100 (150*)

Technische Daten:
Baugröße Dauervorschubkraft [N] Spitzenvorschubkraft [N]

Y-Achse Z-Achse Y-Achse Z-Achse
M-10D 100 200 270 540
M-30D 300 600 900 1740

5

* Auf Anfrage
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Wicklungsvariante kraft-typencode dauerstrom [a] spitzenstrom [a] max. Geschwindigkeit [m/s]*
y Z y Z y Z

X/X 0100/0200 0,65 1,7 2 5,1 3 (6,8) 3 (8,5)
X/X 0300/0600 3 6,9 13 27,1 4 (9) 4 (8,6)

kraft-typencode baugröße Dauervorschubkraft [N] Spitzenvorschubkraft [N]
y Z y Z

0100/0200 M-10D 100 200 270 540
0300/0600 M-30D 300 600 900 1740

Standardhubgrößen [mm]
00050 00100 00150 00200 00250 00300 00400

M-10D
Y-Achse X X X X X
Z-Achse (X) X

M-30D
Y-Achse X X X X
Z-Achse X

baugröße tiefe t [mm] Höhe H [mm] strukturbreite bs [mm]
M-10D 156 381 175

M-30D 181 498 225



genauigkeit 
[µm/1000mm]

A01 A02 A03 A04 A05 A06 A07 A09 A12 A13 A14

P0030   ±3 X X X X X X X
P0050   ±5 X X X X X X X X X X X
P0100 ±10 X X
P0200 ±20 X X

ausgangssignal teilungsperiode signalperiode Verfahren
A01 1Vss  20 µm 20,00 µm optisch
A02 ttl 20 µm 5,00 µm optisch
A03 ttl 20 µm 1,00 µm optisch
A04 ttl 20 µm 0,50 µm optisch
A05 ttl 20 µm 0,20 µm optisch
A06 ttl 20 µm 0,10 µm optisch
A07 ttl 20 µm 0,05 µm optisch
A09 1Vss 1000 µm 40,00 µm induktiv
A12 1Vss 500 μm 20,00 μm induktiv
A13 EnDat 2.2 Auflösung: 0,001 μm optisch
A14 SSI + 1Vss 1000 µm 40,00 µm induktiv
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Prozess/Greiferzeit t =______sec Prozess/Greiferzeit t =______sec

Prozeß/Greiferzeit t =

Pick - Sequenz

mms = 

Place - Sequenz

sec

* Kombinierte Bewegung (Y&Z)

Auslegungsdatenblatt Linearmotorhandling Y/Z
kunde fax
Ansprechpartner mail
Projekt/Anwendung straße
telefon PLZ, Stadt

symbol Y (horizontal) Z (vertikal) Einheit
Prozessdaten
einbaulage [ -- ] [ -- ]
Betriebsdauer/tag t [ h ]
Gewünschte Lebensdauer lh [ h ]
Prozessdaten
Verfahrweg sges [ mm ]
Kombinierte Bewegung Y/Z S komb. [ mm ]
Verfahrgeschwindigkeit v [ m/s ]
Beschleunigung accel [ m/s² ]
verzögerung decel [ m/s² ]
stillstandszeit tdwell [ s ]
Lastzyklen/Minute n1 [ 1/min ]
Verfahrprofi l [ -- ] [ -- ]
Bewegte Kundenmasse m [ kg ]
einpresskräfte f [ n ]
Wiederholgenauigkeit [ -- ] [ µm ]
feedback (abs./inkr.) [ -- ] [ -- ]
Schnittstelle (EnDat, 1Vss, …) [ -- ] [ -- ]
haltebremse [ -- ] [ -- ]
Massenausgleich [ -- ] [ -- ]
Peripherie
umgebungstemperatur t [ °c ]
reinraumklasse [ -- ] [ -- ]
Schutzklasse IP... [ -- ] [ -- ]
versorgungsspannung [ -- ] [ v ]
ansteuerung [ -- ] [ -- ]
Administrativ
Stückzahl/Maschine [ -- ] [ stk ]
Jahresbedarf [ -- ] [ stk ]
Schulung [ -- ] [ -- ]
Zielpreis [ -- ] [ € ]

Bitte per fax an: +43 1 641 50 30-51



LMS 2 LMS U LMS MLMS E2 LMS V

RDD

Standard-Linearmotorsysteme
Dynamisch, präzise, Plug & Play, wartungsarm, prozess-
sicher: Unsere Standard-Linearmotorsysteme LMS 2, 
LMS E2,  LMS U, LMS V und LMS M wurden entwickelt, 
um ein weites Lastenspektrum mit höchster Dynamik 
präzise zu positionieren. 

Jede Serie ist durch eine Vielzahl unterschiedlicher Eigen-
schaften charakterisiert, die spezielle Vorteile für die 
jeweiligen Anforderungen je nach Einsatzbereich bietet. 
Alle Modelle zeichnen sich durch Leistungsstärke, Positio-
niergenauigkeit und kompakte Bauweise aus und sind in 
unterschiedlichen Baugrößen sowie Leistungsklassen mit 
entsprechendem Zubehör erhältlich und damit perfekt auf 
Ihre jeweiligen Anwendungszwecke abgestimmt. 

STANDARD-LINEARMOTORSYSTEME
UND TORQUEMOTOREN SERIE RDD

Torquemotoren Serie RDD
Die Torquemotoren der Serie RDD sind je nach Bedarf mit 
einer stehenden oder bewegten Hohlwelle ausgeführt und 
verfügen über eine sehr hohe Leistungsdichte. Selbst bei 
hohen Dauer- und Spitzenmomenten in Kombination mit 
Drehzahlen im oberen Bereich werden so dauerhaft präzise 
Bewegungen und Positionen erreicht. In der Standardaus-
führung werden drei Baugrößen mit verschiedenen Leistungs-
varianten geliefert.

109

LMS V
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ROBOTERMEHRACHSEN BESTÜCKER

11

MEHRACHSENLÖSUNGEN
UND KUNDENSPEZIFISCHE INDIVIDUALLÖSUNGEN

Alle Linearmotorsysteme und Torquemotoren 
auch als Mehrachsenlösungen möglich
Alle Standard-Linearmotorsysteme und Torquemotoren können 
auch zu Mehrachsenlösungen mit Energieketten, Kabeln und 
Leitungen steckerfertig kombiniert werden. Damit sind sie für 
nahezu unbegrenzte Einsatzmöglichkeiten bestens geeignet. 
Der Einsatz von standardisierten Servoreglern und Motion 
Controllern, die in Verbindung mit dem KML-Produktprogramm 
getestet und qualifi ziert wurden, bietet weitere Vorteile.

Kundenspezifi sche Individuallösungen
Alles ist möglich: Zusätzlich zum umfangreichen Standard-
Programm entwickeln wir maßgeschneiderte, 
individuelle Lösungen, die präzise auf 
Ihre Ansprüche optimiert sind, um 
die von Ihnen defi nierten Aufgaben
genauestens zu erfüllen. Von der 
Prototypentwicklung bis hin zur 
Serienfertigung werden in enger 
Zusammenarbeit mit Ihnen kunden-
spezifi sche Systeme entwickelt, 
die alle Ihre Wünsche erfüllen und 
Ihren Vorstellungen entsprechen. Um 
kosteneffi ziente und schnell verfügbare 
Lösungen zu fi nden, wird bei der 
Konstruktion auf das vielfältige 
Baukastensystem unserer 
Standard-Produkte zurück-
gegriffen. 

11

MEHRACHSEN
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take the lead 
MIt VERtRAuEN & SIcHERHEIt.

ABSOLutE ZuVERLÄSSIGKEIt, uM IHRE WEttBEWERBS-
fÄHIGKEIt Zu StEIGERN: Seit über 15 Jahren entwickeln, 
fertigen und vertreiben wir hochwertige und innovative System-
lösungen. Ziel unserer Arbeit ist es, Ihren individuellen Anfor-
derungen zu entsprechen, Ihre persönlichen Ansprüche zu 
erfüllen und zu übertreffen. 

Vertrauen, fairness und Sicherheit sind für uns grundlegende 
Werte in der Beziehung zu unseren Geschäftspartnern. Auf 
dieser Basis realisieren wir praxisgerechte und wirtschaftliche 

Lösungen mit zukunftsorientierter technik. Durch die bis 
heute konsequente Verfolgung dieser Zielsetzung wird der 
Name KML Linear Motion technology bei unseren Kunden 
mit Kompetenz, Innovation und Zuverlässigkeit in Verbindung 
gebracht. 

Erfahrung, die Vertrauen schafft. So tragen wir wesentlich 
zu Ihrem Erfolg bei, und gehen gemeinsam in führung. 

Take the lead – mit Vertrauen und Sicherheit.
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technische Änderungen die dem fortschritt dienen und Druckfehler vorbehalten. Obwohl diese Publikation zum Zwecke möglichst vollständiger Angaben mit großer Sorgfalt erstellt wurde, übernimmt KML Linear Motion technology 
GmbH keine Verantwortung für Schäden jeglicher Art, direkt oder indirekt, die auf Angaben dieser Publikation zurückzuführen sind. KML Linear Motion technology GmbH übernimmt keine Garantie, weder direkt noch indirekt. 
Nachdruck oder Vervielfältigung von Inhalten, die Verwendung des KML Logos und die Weitergabe von multimedialen Dateien ist nur mit Genehmigung des urhebers gestattet. Jeder Missbrauch hat zivil- und/oder strafrechtliche 
folgen.
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autorisierter kml-Partner

KML Linear Motion Technology GmbH

Headquarter

Daumegasse 1–3, A-1100 Wien

telefon: +43 1 641 50 30-0 

fax: +43 1 641 50 30-50

E-Mail: office@kml-technology.com 

www.kml-technology.com

Alle weiteren Niederlassungen und Kontakte finden Sie  

auf unserer Website: www.kml-technology.com/kontakt




