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LINE TECH —

Eigenprodukte, Dienstleistungen und Handelsprodukte

Lineare Bewegungen sind das Rickgrat
moderner, industrieller Fertigungsan-
lagen. Seit Uber 20 Jahren beschaftigt
sich LINE TECH t&glich mit Ldsungen
rund um die Lineartechnik. Ein umfang-
reiches Sortiment an Komponenten,
Linear- und Positioniersystemen kom-
biniert mit der Fachkompetenz unserer
Mitarbeiter zeichnen LINE TECH aus.

Ausgereifte Dienstleistungen vom
Engineering bis zur Auslegung, in Ver-
bindung mit einer flexiblen Produktion,
erganzen das Produkteangebot und
ergeben flr Sie als Kunde einen breiten
Nutzen.

Eigenprodukte

LINE TECH Eigenprodukte sind nach
dem Baukastenprinzip aufgebaute, ein-
baufertige Linearachsen:

— Linearmodule

— Briickenmodule

— Kompakteinheiten
— Positioniereinheiten

Systeme / Baugruppen

Unser Engineering entwickelt auf
Kundenwunsch massgeschneiderte
Losungen.

Komponenten

Handelsprodukte ergénzen das Ange-
bot mit linearen Fuhrungen, Antrieben
und Komponenten:

— Linearfihrungen

— Kugelgewindetriebe

— Laufrollen-Linearfihrungen
— Kugelbuchsen und Wellen
— Kugelrollen

— Umfangreiches Zubehor

— Megatorque-Motoren

— Linearmotoren

www.linetech.ch
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LINETECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY p—
Inhaltsubersicht
LINETECH LINEARMODULE LM 5-61

Immer dabei, wenn Wirtschaftlichkeit und Dynamik zahlen:
— Verfahrweg / Hub: max. 7650 mm (grésser auf Anfrage)
— Antrieb: Kugelgewindetrieb oder Zahnriemen

— Tragfahigkeit bis 73 kN, max. Drehmoment bis 5.8 kNm
— Wiederholgenauigkeit: < 0.03 mm

LINETECH BRUCKENMODULE BM 63-102

Die ideale Erganzung flr den Systembau mit erhdhter Eigensteifigkeit:
Verfahrweg / Hub: max. 6180 mm (grosser auf Anfrage)

— Antrieb: Kugelgewindetrieb oder Zahnriemen

Tragfahigkeit bis 67 kN, max. Drehmoment bis 2.5 kNm
Wiederholgenauigkeit: < 0.03 mm

LINETECH KOMPAKTEINHEITEN KE 105142

Die perfekte Synthese zwischen Wirtschaftlichkeit und Leistungsfahigkeit:
Antrieb Uber Kugelgewindetrieb

— Wiederholgenauigkeit bis 0.01 mm

Tragfahigkeit bis 94 kN, max. Drehmoment bis 3.6 kNm
Kunststoffband aus Spezialgewebe schitzt vor Verschmutzung

LINETECH POSITIONIEREINHEITEN PE 145181

Der Leader unter den Linearachsen. UnUbertroffen in Leistung und Prazision:
Kugelgewindespindel als Antrieb

— Tragféhigkeit bis 366 kN, max. Drehmoment bis 300 kNm
Wiederholgenauigkeit bis 0.005 mm

Faltenbalgabdeckung

B

ZUBEHOR / ALLGEMEINE HINWEISE 183-189

Kabel und Gegenstecker
Kabelaufbau / Steckercode
— Klemmbriden; Ubersicht
Nutensteine; Ubersicht
Fettpressen; Ubersicht

ZUBEHOR

AUSLEGUNG / ANWENDUNG 191195

— Berechnungsrichtlinien
— Formelsammlung
— Anwendungsbeispiele
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LINETECH LINEARMODULE LM —

Inhaltsverzeichnis

— Produkttbersicht 6-7
— Konstruktiver Aufbau / Schmierung / Wartung 8
— Profilquerschnitte 9-11
— Linearmodul mit Kugelgewindetrieb; Daten Kugelgewindetrieb 12
— Linearmodul mit Zahnriementrieb; Daten Zahnriementrieb 13
— Linearmodul mit Kugelgewindetrieb; Allg. Technische Daten 14
— Linearmodul mit Zahnriementrieb; Allg. Technische Daten 15
— Linearmodul mit Kugelgewindetrieb; Tragzahlen und Momente 16
— Linearmodul mit Zahnriementrieb; Tragzahlen und Momente 17
— Linearmodul mit Kugelgewindetrieb; Zulassige Geschwindigkeiten 18
— Linearmodul mit Zahnriementrieb; Zulassige Geschwindigkeiten 19
— Linearmodul mit Kugelgewindetrieb; Zulassige Durchbiegung 20
— Linearmodul mit Zahnriementrieb; Zul&ssige Durchbiegung 21

— Linearmodule mit Kugelgewindetrieb

- Bezeichnungssystem 22-23

- Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau 24

- Abmessungen LM3...BR...N (mit Abdeckband) 26

- Abmessungen LM3...BR...L/R 27
(mit seitlicher Stutzschiene links/rechts, mit Abdeckband)

- Abmessungen LM4...BR...N (mit Abdeckband) 28

- Abmessungen LM4...BR...L/R 29
(mit seitlicher Stutzschiene links/rechts, mit Abdeckband)

- Abmessungen LM5...BR...N (mit Abdeckband) 30

- Abmessungen LM5...BR...L/R 31

(mit seitlicher Stutzschiene links/rechts, mit Abdeckband)

— Linearmodule mit Zahnriementrieb

- Bezeichnungssystem 32-33

- Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau 34-36

- Abmessungen LM3...NZ...N (ohne Abdeckband) 38

- Abmessungen LM3...BZ...N (mit Abdeckband) 39

- Abmessungen LM3...NZ...L/R 40
(mit seitlicher Stutzschiene links/rechts, ohne Abdeckband)

- Abmessungen LM3...BZ...L/R 41
(mit seitlicher Stutzschiene links/rechts, mit Abdeckband)

- Abmessungen LM4...NZ...N (ohne Abdeckband) 42

- Abmessungen LM4...BZ...N (mit Abdeckband) 43

- Abmessungen LM4...NZ...L/R 44
(mit seitlicher Stitzschiene links/rechts, ohne Abdeckband)

- Abmessungen LM4...BZ...L/R 45
(mit seitlicher Stitzschiene links/rechts, mit Abdeckband)

- Abmessungen LM5...NZ...N (ohne Abdeckband) 46

- Abmessungen LM5...BZ...N (mit Abdeckband) 47

- Abmessungen LM5...NZ...L/R 48
(mit seitlicher Stitzschiene links/rechts, ohne Abdeckband)

- Abmessungen LM5...BZ...L/R 49

(mit seitlicher Stitzschiene links/rechts, mit Abdeckband)

— Endschalter; Anbau/Konfektionierung/Steckeranschluss 50-51
— Motoranbau gerade/seitlich mit Kugelgewindetrieb 52-53
— Motoranbau gerade/seitlich mit Zahnriementrieb 54-56
— Befestigungszubehdr; Klemmbriden/Nutensteine 58-59
— Schmierstellen 60-61
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LINEARMODULE f—
Produktibersicht
LM...R...N LM...Z...N
Linearmodul mit Kugelgewindetrieb Linearmodul mit Zahnriementrieb

LM...R...L/R LM...Z...L/R
Linearmodul mit Kugelgewindetrieb und Linearmodul mit Zahnriementrieb und
seitlicher StUtzschiene links/rechts seitlicher StUtzschiene links/rechts
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LINEARMODULE —

Produktiubersicht

LINE TECH-Linearmodule sind prazise, einbaufertige, nach dem Baukastensystem aufgebaute Linearsysteme mit Linearschie-
nenflhrung und zwei Antriebsvarianten, Kugelgewindetrieb oder Zahnriementrieb. Anwendungsbereiche sind Linearsysteme mit
grosseren Hiuben und hohen Verfahrgeschwindigkeiten. Aktuell sind drei Baugréssen (LM3, LM4 und LM5) erhaltlich.

Die Vorteile Aufbau
— Kompakte Abmessungen — Kompaktes Aluminiumprofil als Grundtrager
— Optimales Laufverhalten verbunden mit hohen Tragzahlen — Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen
und hoher Steifigkeit durch wahlweise eine oder zwei integ- — Schlitten aus Aluminium
rierte, spielfreie Linearschienenflhrungen
— wahlweiser Antrieb Uber Kugelgewindetrieb oder Zahn- Optionen nach Kundenwunsch
riementrieb
— Einfacher Motoranbau Uber Zentrierung und Gewinde am — Motoranbauten
Antriebskopf — Endschalter
— Schmierung Uber Zentralschmierstellen — Mehrachsensysteme

— Auf Anwendung abgestimmter Aufbau mdglich

| N
© © © ©
- T
¢]
© ©) © ©)
B B
Linearmodul Abmessungen Tragzahlen
Typ BxH C, ©
[mm] [kN] [kN]
LMS3...N 60 x 85 35.0 18.0
LMS3...L/R 98 x 94 70.0 36.0
LM4...N 80 x 100 59.9 34.2
LM4...L/R 117 x 109 119.9 68.4
LM5...N 110x 129 85.0 49.6
LM5...L/R 155 x 141 170.0 99.2

Fur die Belastbarkeit beachten Sie bitte die Seiten 12 bis 17.

—— O www.linetech.ch
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LINEARMODULE

Konstruktiver Aufbau / Schmierung / Wartung

LINE TECH-Linearmodule

LINE TECH-Linearmodule mit Kugel-
gewindetrieb oder Zahnriementrieb sind
nach dem Baukastenprinzip aufgebaute,
einbaufertige Linearsysteme mit Antrieb.
Es kommen in allen Baugrossen abge-
dichtete FUhrungselemente zum Einsatz.
Flhrungen sowie Antrieb sind gegen
aussere Einfliisse wie Verschmutzung,
Spéane usw. durch ein Stahlabdeckband
respektive den Zahnriemen geschitzt.
Das Grundprofil besteht aus einer Alumi-
niumlegierung und ist im Strangpressver-
fahren hergestellt.

Zusatzliche aussen angebaute Endschal-
ter sorgen in Verbindung mit Motoren und
einer Steuerung fUr die richtige Positio-
nierung des Schlittens und schitzen vor
Uberlauf.

Durch die gewahlte Konstruktion ergibt
sich bei kompaktesten Abmessungen
eine sehr hohe Leistungsfahigkeit.

LM...R...
mit Kugelgewindetrieb

Schmierung

LINE TECH-Linearmodule sind ab Werk
mit Microlube GBU Y 131 geschmiert.
Dieses Fett bietet sowohl fur die Fuh-
rungselemente als auch fur den Spindel-
antrieb hervorragende Eigenschaften.

Je nach Belastungsfall und Einsatzge-
biet sollte regelmassig nachgeschmiert
werden. Im Durchschnitt sollte eine Nach-
schmierung alle 500 Stunden vorgenom-
men werden.

Alle eingesetzten Walzlager sind ,for-life*
geschmiert und erfordern daher keine
Wartung.

Durch richtige und gentigende Schmie-
rung kann die Lebensdauer der Linear-
module erheblich verlangert werden.

Hinweis: Beachten Sie hierzu auch die
Hinweise zu den Schmierstellen, Seiten
60/61.

LM...Z...
mit Zahnriementrieb

Wartung

Mit Ausnahme der Nachschmierung sind
LINE TECH-Linearmodule wartungsfrei.

Betriebstemperatur

Die zuldssige Betriebstemperatur zwi-
schen 5 und 80°C wird durch die ver-
wendeten Kunststoffe bestimmt.

FUr Motoren und Steuerungen gelten die
Vorgaben der entsprechenden Hersteller.

3a)

——

O

1) Grundprofil
2) Schlitten

e

3a) Kugelgewindetrieb
3b) Zahnriementrieb

4) 1)

4)  Linearschienenfihrung
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LINEARMODULE ——
Profilquerschnitte LM3...R/Z...

LM3...R...N LM3...R...L/R
mit seitlicher StUtzschiene links/rechts
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LINEARMODULE f—
Profilquerschnitte LM4...R/Z...

LM4...R...N LM4...R...L/R
mit seitlicher StUtzschiene links/rechts
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LINEARMODULE
Profilquerschnitte LM5...R/Z...
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LINEARMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB

Daten Kugelgewindetrieb

Daten Kugelgewindetrieb (KGT)

LM KGT Axiale Positionier- Wiederhol- Beschleuni- Axialspiel Leerlauf-
Tragzahl genauigkeit genauigkeit gung drehmoment
Grosse dxp G Can Ao Typ  Axialspiel
[mm] [N] [N] [um/mm] [mm] [m/s?] [mm] [Nm]
<0.031 R <0.02 0.030
16 x5 4551 4327 52/300 10.0
<0.01 " V — 0.100
<0.031 R <0.02 0.060
LM3...R... 16 x10 4551 4327 52/300 10.0
<0.017" V — 0.200
<0.03" R <0.02 0.120
16 x16 4551 4327 52/300 10.0
<0.017" V — 0.320
<0.03" R <0.02 0.050
20x5 5705 4912 52/300 10.0
<0.017" V — 0.120
LM4...R...
<0.03" R <0.02 0.200
20x20 5705 4912 52/300 10.0
<0.017" V — 0.400
<0.03" R <0.02 0.080
32x5 11538 8947 52/300 10.0
<0.017" V — 0.200
<0.031 R <0.02 0.160
LM5...R... 32x10 11538 8947 52/300 10.0
<0.017" V — 0.400
<0.03" R <0.02 0.600
32 x32 11538 8947 52/300 10.0
<0.017" V — 1.200

d x p = Spindeldurchmesser x Gewindesteigung
1) ohne Berlicksichtigung des Umkehrspiels

R = spielreduziert

V = vorgespannt
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LINEARMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB

Daten Zahnriementrieb

Daten Zahnriementrieb

LM Zahnriementrieb Axiale Positionier- Wiederhol- Beschleu-
Belastung genauigkeit genauigkeit nigung

Grosse Typ/Teilung Zahnscheibe Hub/U Spannungd F ../1000mm  a
dy xIg [mm]  [mm] [mm/m] [N] [u/mm] [mm] [m/s?]
LM3...Z... HTD5M 49.34 x 31 155 0.245 L0 200/1000 2 <0.202 50.0 "
LM4...Z... HTD5M  65.25x 45 205 0.105 voo 200/1000 2 <0.202 50.0 "
LM5...Z... STD8M 94.22 x 60 296 0.059 L0 200/1000 2 <0.202 50.0 "

d, x Iy = Ritzeldurchmesser x Ritzeloreite

1) abhangig von Drehzahl und Belastung — siehe Diagramm Seite 19
2) ohne Berticksichtigung des Umkehrspiels

3) Riemenspannung/Meter [mm/m] pro 100 N Zugkraft

Ea— 0 www.linetech.ch
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LINEARMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB

Allg. Technische Daten Linearmodule

Allg. Technische Daten Linearmodule mit Kugelgewindetrieb

LM Verfahrge- Flachentragheits- Hub Abdeck- Vorschub- Bewegte
schwindigkeit momente max. band und Masse
7 Reibkraft

+F

y ©
&
4o

@ | '@

Flhrung Antrieb

Typ Vmax Vmax |Y IZ FV mb
(m/s] [m/s] [cm?] [em‘] (mm] (N] kal
ohne 20.00
LM3...R...N 5.0 2) 64.5 81.7 2000 1.410
mit 30.00
ohne 40.00
LMS3...R...L/R 5.0 2) 64.8 81.9 2000 2.515
mit 50.00
ohne 25.00
LM4...R...N 5.0 2) 106.5 152.7 3000 2.500
mit 35.00
ohne 50.00
LM4...R...L/R 5.0 2) 107.6 153.4 3000 4,225
mit 60.00
ohne 30.00
LM5...R...N 5.0 2) 432.7 594.0 3000 5.330
mit 40.00
ohne 60.00
LM5...R...L/R 5.0 2) 434.6 595.3 3000 8.820
mit 70.00

2) bei Spindelantrieb abhéngig vom Drehzahlkennwert bzw. der Spindellange und der entsprechenden kritischen Drehzahl
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LINEARMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB

Allg. Technische Daten Linearmodule

Allg. Technische Daten Linearmodule mit Zahnriementrieb

LM Verfahrge- Flachentragheits- Hub Abdeck- Vorschub- Bewegte
schwindigkeit momente max. band und Masse
2 Reibkraft
A@ [€)
© ©
Y 0 o
® ®
©) 9
Flhrung Antrieb
Typ Vmax Vmax IY IZ FV I’nb
(m/s] (m/s] [em‘] [em?] [mm] (N] [kal
ohne 20.00 1.030
LM3...N...N? 5.0 4 66.9 82.4 7650
mit 30.00 1.040
ohne 20.00 1.100
LM3...Z...N 5.0 4) 66.9 82.4 7650
mit 30.00 1.110
ohne 40.00 2.205
LM3...Z...L/R 5.0 4) 67.2 82.6 7650
mit 50.00 2.215
ohne 25.00 2.090
LM4...N...N® 5.0 4) 131.2 197.8 7580
mit 35.00 2.100
ohne 25.00 2.150
LM4...Z...N 5.0 4) 131.2 197.8 7580
mit 35.00 2.165
ohne 50.00 3.875
LM4..Z..L/R 5.0 4) 132.3 198.5 7580
mit 60.00 3.890
ohne 30.00 4.000
LM5...N...N? 5.0 4) 451.9 623.9 7530
mit 40.00 4.040
ohne 30.00 4.100
LM5...Z...N 5.0 4) 451.9 623.9 7530
mit 40.00 4140
ohne 60.00 7.590
LM5...Z...L/R 5.0 4 453.8 625.2 7530
mit 70.00 7.630

4) bei Zahnriementrieb abhéngig von Belastung und Drehzahl sowie der zuldssigen Verfahrgeschwindigkeit der Fiihrung

— siehe Diagramm Seite 19
%) Ausfiihrung ohne Antrieb

—— o www.linetech.ch
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LINEARMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB f—
Tragzahlen und Momente
LM...R...N LM...R...L/R
mit seitlicher Stitzschiene
[
& & & | o
‘ © , ©
e ) © 7\
= &
S o |-
@ ' | ' © © | ' ©
Momente ,\Mx
NS
Tragzahlen 022‘ t Cz1
Cy1=n o[-0 < Cy»
© Q& [©
&/
e
© ' | ' ©
Linearmodul Maximal zulédssige Krafte [kN] Maximal zuldssige Momente [Nm]
Typ statisch dynamisch statisch dynamisch
CYO 12 CZo 12 CY1 2 CZ1 2 MXO MYO MZo MX My MZ
LM3...R...N 35.0 35.0 18.0 18.0 286 1353 1353 160 1030 880
LMS3...R...L/R 70.0 70.0 36.0 36.0 1456 2778 2778 808 2016 2016
LM4...R...N 59.9 59.9 34.2 34.2 646 15783 1573 400 1446 1446

LM4...R...L/R 1198 1189 68.4 68.4 3030 3860 3860 1868 3432 3432

LM5...R...N 85.0 85.0 49.6 49.6 1080 2316 2316 684 2290 2290

LM5...R...L/R 170.0 170.0 99.2 99.2 5588 8715 8715 3552 7659 7659

Hinweis zu den dynamischen Tragzahlen und Momenten Sinnvolle Belastung

Die Festlegung der dynamischen werte fir 100000 m Hubweg berechnet Im Hinblick auf die Lebensdauer haben
Tragzahlen und Momente basiert auf werden, sind die Werte fir My, My, M, sich im allgemeinen Belastungen kleiner
50000 m Hubweg. MUssen Vergleichs- und C durch den Faktor 1.26 zu teilen. 20% der dynamischen Tragzahlen als

sinnvoll erwiesen.
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LINEARMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB f—
Tragzahlen und Momente
LM...Z...N LM...Z...L/R
mit seitlicher Stltzschiene
| o) o
o
© ©)
My
Momente v\
Tragzahlen 022‘ f Cz;
Cy1=—s> <«— Cy2
© ©
© ©
© ©
©)
Linearmodul Maximal zulédssige Krafte [kN] Maximal zuldssige Momente [Nm]
Typ statisch dynamisch statisch dynamisch
C)/o 1,2 CZo 1.2 CYW 2 CZ1 2 MXo MYO MZo Mx My Mz
LM3...Z...N 35.0 35.0 18.0 18.0 286 1185 1185 160 923 923
LM3...Z...L/R 70.0 70.0 36.0 36.0 1457 2610 2610 808 1998 1998
LM4...Z...N 59.9 59.9 34.2 34.2 646 2484 2484 400 2130 2130
LM4...Z...L/R 119.9 119.9 68.4 68.4 3030 4772 4772 1868 4115 4115
LM5...Z...N 85.0 85.0 49.6 49.6 1080 6115 6115 684 5170 5170
LM5...Z...L/R 170.0 170.0 99.2 99.2 3356 12513 12513 2136 10541 10541

—— O www.linetech.ch
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LINEARMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB —

Zulassige Geschwindigkeiten

Zulassige Geschwindigkeiten... ... fur Linearmodul LM3...R... mit Kugelgewindetrieb @ 16 x ... 1)

Vimax [m/min]
A

100

-
'y
[2)

-
J
a
D

Achtung: 30
Bei Antrieb durch Kugelgewindetrieb

Drehzahlkennwert bzw. Spindellange

und entsprechende kritische Drehzahl
beachten!

¢
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... fur Linearmodul LM4...R... mit Kugelgewindetrieb @ 20 x ... 1)

Vimax [m/min]
A
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... fur Linearmodul LM5...R... mit Kugelgewindetrieb @ 32 x ... 1)

Vimax [m/min]
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20 4——F——1+— 777>\777\<777>§<77\>
—

t > L [mm]
T
200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600

Bitte auch Motordrehzahlen beachten!

1) héhere Werte auf Anfrage
L = Gesamtlange des Linearmoduls
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LINEARMODULE MIT ZAHNRIEMENANTRIEB

Zulassige Geschwindigkeiten

Zulassige Geschwindigkeiten... ... fur Linearmodul LM...Z... mit Zahnriementrieb

Vimax [m/min]
A

300
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200

) 180
Achtung: 160

Bei Antrieb durch Zahnriemen sind die 140
zuléssige Verfahrgeschwindigkeit der 120
Linearschienenflhrung sowie die Belas- 100 3
tung massgebend! 80 \
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600
800
10004
1200
1400
1600
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2200
2400
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2800
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Bitte auch Motordrehzahlen beachten!

F = axiale Belastung
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L]
LINEARMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB f—
Zuléassige Durchbiegung
Zulassige Durchbiegung LMS3...R...N bzw. LM3...R...L/R
mit Kugelgewindetrieb
\Y
fmax [mm] 600 250 N
Linearmodule kénnen freitragend ein- ST £
gebaut werden. Dabei muss jedoch die 12 BRI AN D
I
Durchbiegung beachtet werden, diese 140 3 9“ & 4/ 7 ) v
begrenzt die mogliche Belastung. 08 ¥ y. /; /
. 06 pd / /
Beim Uberschreiten der maximal zulassi- o oN
. . . . 0.4 N S/
gen Durchbiegung miissen die Linearmo- 4 N
dule zusétzlich unterstiitzt werden. 0z — 2 ——
i —— Ly [mm]
T T
Die maximal zuldssige Durchbiegung wird 250 500 750 {000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500
durch den maximalen Durchbiegungs-
winkel von 5’ begrenzt. Wird dieser Wert
ohne Unterstlitzung Uberschritten, hat
dies Auswirkungen auf die Lebensdauer. LM4...R...N bzw. LM4...R...L/R
Bei erhdhter Anforderung an die System- finax [mm] RS 500“
genauigkeit empfehlen wir, die Linearmo- - e;‘ﬁ“ S N
dule auf der gesamten Lange zu unter- 12 RS 7. 250
stUtzen. 1.0 y/ B
08 /A A p,
. . ST N LA e P
Die nebenstehenden Diagramme gelten 7 Ve
N 0.6 e 0 N
bei: , o 0.4 ] AVt
— fester Einspannung (40-50 mm je Seite) A L~ -~
. . L~ |~ A
— 3-4 Schrauben je Seite 0z A i ——
5 —— —— Ly [mm]
— festem Unterbau — —
250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500
LM5...R...N bzw. LM5...R...L/R
Qe Q
)
frmax [mm] &2 QQQ
| LA )
1.2 o / »\VDQQ
1.0 ’/
P A 7] o
08 yd AQ¥
Einbaulage: liegend ' — )4
06 - .y
500
04 ] P 50N
—_— 1 — oN
0.2 — —
L . = /= ::——: | |—M [
T T

250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500
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LINEARMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB —

Zulassige Durchbiegung

Zulassige Durchbiegung LM3...Z...N bzw. LM3...Z...L/R
mit Zahnriementrieb
frax [Mm] Qe
maxk /
g N V}) L] =
K i i
20 IN i) / P
2 N —
R e\dv r// I/
15 Sehal/ 7 /
Qv /)k / //
1 ¥/ L] /
i Y
7 7/
05 A,
// — Ly [mm]

T
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000

LM4...Z...N bzw. LM4...Z...L/R

frnax [Mmml &
A é /
3 1N ,(’? / ]
£.]e e LA
25 SIS e
: N DN LT
, SISB w
D v 1/
1 é/ A y
05 24
" L]
i Ly [mm]
i T

500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000

LM5...Z...N bzw. LM5...Z...L/R

S

frax [Mm] S O

maxk > > to° q‘? Qé

3 bl [ / /

SIS SR 2

. SIS ST/

i y Za WY, L

2 /A / L~ yav4 A
. . 7

Einbaulage: liegend 15 7 7 7
: 1 i
A /

1 o 7

05 =

' —— A — " _—

= Ly [mm]
i T
Lw 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000
Lu/2

8| o) .
S
o —
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LINEARMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB

Bezeichnungssystem

Linearmodul (Bezeichnungsbeispiel)

*  Sicht von Motorgegenseite zum Motor
**nur mit seitlichem Motoranbau moglich

*** Standardausfuhrung

T auf Anfrage

2 neues Bezeichnungssystem ab 01.01.2015
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01 .0N-S7RLNN

Montagezustand

00 = ohne Antrieb

01 = freies Spindelende ***

02 = mit Kupplung und Zwischenflansch

03 = mit Handkurbel und Klemmung

04 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau rechts *
05 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau links *
06 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau oben
07 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau unten
08 = mit Handkurbel, Klemmung und seitlicher

|5 8 3 = —m583. = Zeichnungstyp |

Seitliche Stiitzschiene

N = ohne seitliche Stitzschiene ***
| = seitliche Stutzschiene links

R = seitliche Stitzschiene rechts
Steckerbox

N = ohne Steckerbox (lose Kabel, L = 2.0 m) ***
S = mit Steckerbox

Anbauposition Endschalter / Steckerbox

N = ohne Endschalter ***
L = Endschalter / Steckerbox links montiert *
R = Endschalter / Steckerbox rechts montiert *

Vorspannung Kugelgewindetrieb (KGT)
R = KGT mit reduziertem Spiel ***

V KGT vorgespannt

N ohne Antrieb

Toleranzklasse Kugelgewindetrieb (KGT)

7 Toleranzklasse KGT: T7 (52 um/300 mm) ***
N ohne Antrieb

Material Abdeckband

S = Stahlabdeckband ***

R = rostbestandiges Stahlabdeckband
N = ohne Abdeckband

Motoranbau

N = ohne Motoranbau ***

F = Motorenplatte flr Standardmotor
S = Motorenplatte flir Sondermotor

Untersetzung 2

0 = ohne Untersetzung (1:1) ***
1 = Untersetzung 1:1.5**
2 = Untersetzung 1:2 **

(8 = Untersetzung 1:2.5) **

Millimeterskala

—— O www.linetech.ch
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LINEARMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB —

Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau

Vorbereitung Motoranbau - Montagezustande mit Kugelgewindetrieb

LINE TECH-Linearmodule mit Kugelgewindetrieb kénnen mit verschiedenen Motoranbau-Vorbereitungen geliefert werden.
Abmessungen siehe Seiten 52 und 53.

Montagezustand 01 Montagezustand 02
Freies Spindelende Mit Kupplung und Zwischenflansch

Montagezustand 04 Montagezustand 05
Riementriebgehause fir seitlichen Motoranbau rechts Riementriebgehause fur seitlichen Motoranbau links

Montagezustand 06 Montagezustand 07
Riementriebgehause fir seitlichen Motoranbau oben Riementriebgehause flr seitlichen Motoranbau unten
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LINEARMODUL LMS3...BR...N —

mit Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband

61 246 Hub 53
28 52,5 85 4x 25 65
% [Mae | T M6x12 |
] ) I S
M © €
| 3 R @ 2
i g
e © 0%
(@]
S 6
32 L
190
® o e o
:[ °_‘ © o e o °
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Spindellange  Lange Abdeckband  Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (kg
LM3...BR...N Hub + 360 L -58 L+22 L-22 4.60 kg + 0.65 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODUL LMS3...BR...L/R —

mit Kugelgewindetrieb und seitlicher Stltzschiene links/rechts, mit Abdeckband

LM3...BR...L LM3...BR...R
8x
61 246 Hub 53  M5x9 4 98
X 30
© 28 20 _50__50 50 M6x12 SR
3 — :
c8 % % % | {}A
754 f ol s
@ e @ o ~ % i %}
Q 6 o' ‘ol —tolo
S| |6
@ 33 Ly 25 65
32 L
14x 190
M5x9 5 | 40 50__ 50
i _H::\g . 2 . 2 4>—$ | °
© E::1 L] L <
N _J'L:: @ ¢+ 0 ¢ 0 +0f —
(e —— n S N ——————|
L‘o’- 15] | 50 | 50 | 50 0
QN
™ 180 ~
Nenngrosse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Spindellange  Lange Abdeckband  Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (kg
LM3...BR...L/R  Hub + 360 L-58 L+22 L-22 6.11 kg + 0.78 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODUL LM4...BR...N f—
mit Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband
68 344 Hub 48
@ 42 875 85 4x -
€ "1 M4xs
g i
Q / T m
L E T3
2 o °© @Q 9 o
D~ ~ \4 S
(e)] ol < —
© Lo
o
5 of
'S 5 4x 30
M6x12
40 Lwm 20 80
36 L
260 8x
829 65 65 65 M6x1 1
P
o_ HTJ 0 = °
= 2
° F;u 5  S—" 19— | °
=S ! ! ! ——
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Spindellange  Lange Abdeckband  Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (kg
LM4...BR...N Hub + 460 L-60 L+30 L-22 7.8 kg + 0.95 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODUL LMA4...BR...L/R —

mit Kugelgewindetrieb und seitlicher Stutzschiene links/rechts, mit Abdeckband

LM4...BR...L LM4...BR...R
68 344 Hub 48
© N
o 32,5 65 65 65 8x
3 - M6x9
— 2 pummry N
Ralins 0 ol P 3
) ) 3 5 ™~ \i/ <! T
o o6 o 5
9 E’%_@*L *JFQ @% ©
V] 4x
® 5 220 M6x12 v 2
e Ly . 80 |
36 L 117
42 65 65 65 14x
/ M6x9
o ﬂ»:tofigf )77?77 - @ — = R
8 : | | | | E 8
° - @ o @+ o °
= == T 7
IS
|
32.5 65 65 65 L
(o]
(5]
260
Nenngrosse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Spindellange  Lange Abdeckband  Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (ka]
LM4...BR...L/R Hub + 460 L-60 L+30 L-22 10.46 kg + 1.18 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch

—— O www.linetech.ch 20 com——




LINEARMODUL LMS...BR...N —

mit Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband

78 394 Hub 53 4x
= 42 1125 85 4x . il0x20
% _— M4x8
®©
Y & Q
Q — —
13
50 Lm 25 86
e L 110
310 8x
425_75 75 75 MEx18
l/
oS T T -
- ﬂi—” + py + py UJ:P °
hil hif hil hif
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Spindellange  Lange Abdeckband  Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (ka]
LM5...BR...N Hub + 525 L-75 L +50 L-44 16.8 kg + 1.9 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODUL LMS5...BR...L/R

mit Kugelgewindetrieb und seitlicher Stutzschiene links/rechts, mit Abdeckband

LM5...BR...R
78 394 Hub 53
© 42 425 75 5 75 8x 2
N M8x12 N
S ‘
=1 B S
o] >— —o— —o— / 87 é
o [e0] | | % ;
E © o ® Y = © j P —
fﬂﬁ% S S SO S . m—) 6+@\
13 305
L 86 \ 4x
50 M 25
110 M10x20
99 L 155
14x 80 . 7575
M8x12
- . —r ‘ Figfekigife)—i?t -?.i :
LO L] o %
B U e otetore el
o —o— o— —o— NS
© PR o) @ o 0
42.5 75 75 75
310
Nenngrosse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Spindellange  Lange Abdeckband  Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (kg
LM5...BR...L/R Hub + 525 L-75 L +50 L-44

21.75 kg + 2.21 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch

Ea— O www.linetech.ch

31 e




LINEARMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB

Bezeichnungssystem

Linearmodul (Bezeichnungsbeispiel)

*  Sicht von Motorgegenseite zum Motor
**nur mit seitlichem Motoranbau moglich
*** Standardausfuhrung

" auf Anfrage

2 Details siehe Getriebeanbau, Seiten 55/56
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|5 8 3 = —m583. = Zeichnungstyp
Seitliche Stiitzschiene
N = ohne seitliche Stitzschiene
. = seitliche Stutzschiene links
R = seitliche Stutzschiene rechts
Steckerbox

N = ohne Steckerbox (lose Kabel, L = 2.0 m) ***
S = mit Steckerbox

Anbauposition Endschalter / Steckerbox

N = ohne Endschalter / Steckerbox ***
L = Endschalter / Steckerbox links montiert *
R = Endschalter / Steckerbox rechts montiert *

Getriebemontage nach...

N = ohne Getriebe ** F = hinten/unten K = vorne/unten
D = oben/ hinten G = hinten/ oben L = unten/vorne
E = oben/vorne H = vorne/oben M = unten / hinten

Antriebswelle

N = Standardwelle **

S = Welle fur Standard-Schneckengetriebe FH 2

H = Welle fir Hochleistungs-Servo-Schneckengetriebe AE 2
O = ohne Antriebswelle

Material Abdeckband

N = ohne Abdeckband ***

S = Stahlabdeckband

R = rostbestandiges Stahlabdeckband

Motoranbau

N = ohne Motoranbau ***

F = Motorenplatte flr Standardmotor

S = Motorenplatte flr Sondermotor

Untersetzung

0 = ohne Untersetzung ***

X = i= (in Verbindung mit Getriebetyp FH oder AE) 2

Montagezustand
00 = ohne Antrieb
11 = freies Wellenende rechts *

12 = freies Wellenende links *

13 = Wellenende rechts mit Kupplung und Zwischenflansch *

14 = Wellenende links mit Kupplung und Zwischenflansch *

17 = freie Wellenenden beidseitig (durchgehende Welle)

18 = Wellenende beidseitig, mit Kupplung und Zwischenflansch rechts *
19 = Wellenende beidseitig, mit Kupplund und Zwischenflansch links *
25 = Wellenende rechts mit Getriebeanbau *

26 = Wellenende links mit Getriebeanbau *

27 = Wellenende beidseitig, rechts mit Getriebeanbau *

28 = Wellenende beidseitig, links mit Getriebeanbau *

—— O www.linetech.ch




LINEARMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB —

Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau (1/3)

Vorbereitung Motoranbau - Montagezustande mit Zahnriementrieb

LINE TECH-Linearmodule mit Zahnriementrieb kénnen in verschiedenen Montagezustanden als Vorbereitung flr den Motoranbau
geliefert werden. Abmessungen siehe Seiten 54 bis 56.

Montagezustand 11 Montagezustand 12
Freies Wellenende rechts* Freies Wellenende links*

Montagezustand 13 Montagezustand 14
Wellenende rechts* mit Kupplung und Zwischenflansch Wellenende links* mit Kupplung und Zwischenflansch

Montagezustand 00 Montagezustand 17
Ohne Antrieb Freie Wellenenden beidseitig

* Sicht von Motorgegenseite zum Motor

s 34
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LINEARMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB —

Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau (2/3)

Montagezustand 18 Montagezustand 19
Wellenenden beidseitig, rechts* mit Kupplung und Zwischen- Wellenenden beidseitig, links* mit Kupplung und Zwischen-
flansch flansch

Montagezustand 25 Montagezustand 26
Wellenende rechts* mit Getriebeanbauplatte Wellenende links* mit Getriebeanbauplatte

Montagezustand 27 Montagezustand 28
Wellenenden beidseitig, rechts* mit Getriebeanbauplatte Wellenenden beidseitig, links* mit Getriebeanbauplatte

* Sicht von Motorgegenseite zum Motor
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LINEARMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB —

Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau (3/3)

Vorbereitung Motoranbau - Montagemdaglichkeiten (Ausrichtung) von Schneckengetrieben

Bei den Montagezusténden 25 bis 28 (siehe Seite 35) kann die Getriebeanbauplatte je nach gewlnschter Getriebemontage bzw.
Motorausrichtung verschieden vormontiert werden:

Getriebemontage D Getriebemontage E
Getriebe nach hinten* und oben Getriebe nach vorne* und oben

Getriebemontage F Getriebemontage G
Getriebe nach hinten* und unten Getriebe nach hinten* und oben

Getriebemontage H Getriebemontage K
Getriebe nach vorne* und oben Getriebe nach vorne* und unten

Getriebemontage L Getriebemontage M
Getriebe nach vorne* und unten Getriebe nach hinten* und unten

* Sicht von Motorgegenseite zum Motor

s 306
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LINEARMODUL LM3...NZ...N

mit Zahnriementrieb, ohne Abdeckband

Lo
e 114.5 206 Hub . 1145
= 40 525 85
@ 4x
Q 8 — ~
M4x8  — =
o
o— [ ‘5
\‘y - [Tp} © ©
8 o () ¢ ® le) 8 (ee] o o
43 3
4x
M5x8 95 Lm 95 65 33
L
20 50 50 50
L4 A — — = (] o
@ 00 ©©
° P — I S — - ° °
T T T N
| 190 51\3/|X5
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Gewicht
[mm] [mm] [mm] Le]
LM3...NZ...N Hub + 435 L-190 2 x Hub + 730 4.50 kg + 0.60 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODUL LM3...BZ...N

mit Zahnriementrieb, mit Abdeckband

2 114.5 246 Hib 1145
x
= 40 D285 85
= 28 o
® M4x8 | + ~
KV 0 ®[
N o o 8 © o [
43 3
4x ©
M5x8 95 Lm 95 65 33
L
20 50 50 @ 50
O O — — o ]
9 00 OO0 |
o o | 7‘,‘,7 7.‘.7 7.‘,7 (o] o
‘ ‘ N 8x
|_| 190 M5
Nenngrosse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (kg
LM3...BZ...N Hub + 475 L-190 2 x Hub + 810 L-10 4.80 kg + 0.61 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODUL LMS3...NZ...L/R —

mit Zahnriementrieb und seitlicher Stitzschiene links/rechts, ohne Abdeckband

LM3...NZ...L LM3...NZ...R
0
— 114.5 206 Hub 114.5
<
~ 8 |20 50 50 50 8x ©
S’% 40 M5x9 %
[}
\‘y o— —o— o— <
— — (o) ® ©
8 o @ = pe, ,°¢9 = = ol ¥ o) s &
® o | | © @
4x 43 180 %
M5x8 95 Ly o5 -
L 98
20 50 50 50
A,/’\\ A//,\_\
/// pS ‘ // AN
e "HiE erere KN [ Hd

42.5 46
o
o
||
:
|
?
|
?
°
°
46
°
®
||

— = 1
45 | 50 | 50 \ 14x M5x9 = 215 h7
190
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Gewicht
[mm] [mm] [mm] Le]
LM3...NZ...L/R Hub + 435 L-190 2 x Hub + 730 5.94 kg + 0.73 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODUL LM3...BZ...L/R p—
mit Zahnriementrieb und seitlicher Stitzschiene links/rechts, mit Abdeckband
LM3...BZ...R
(o]
= 114.5 246 Hub 114.5
X
= 28 | 20 50 50 50 o0 ©
2 40 M5x9 o
Q
— \‘y N —o— —o— @ —o— <
o = o—{&b a 7& @74H 7L0 ° o & e o o
_ \ l e @

43 180 @
4x £
M5x8 95 Lwm 95 65

L 98
A_—_ 20 50 50 . 50 A_—
/,/ Y /,/ N
[r— e e e T e :
o| / s ‘*?H‘*?H? | — ° i
© ["\ o Lofuly @979 i%% =S ¥ N ‘
o \\ \ I \ | 3 N P
45 | 50 | 50 14x M5x9 30.5 215 h7
190
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm]
LM3...BZ...L/R Hub + 475 L-190 2 x Hub + 810 L-10 6.30 kg + 0.74 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODUL LM4...NZ...N

mit Zahnriementrieb, ohne Abdeckband

w
= 132 276 L Hub o132
N~
i 8 87.5 85 4x
M4x8 ~
L 52 SXE |~ £
~ 3 : I E
o A N | | — 8 Y
3 ol ol 8 = o-—-0 o
¢ o) @
N 88 -
% 113 Lu 113 80, 1%
< ©
< =
L
8x
325 65 65 65 M6x1 1
© © ] ]
o JORRR
© ] _—C © - ]
—e__o > > > °___o
|_| 260
Nenngrosse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Gewicht
(mm] [mm] [mm] kol
LM4...NZ...N Hub + 540 L-226 2 x Hub + 900 8.40 kg + 0.93 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODUL LM4...BZ...N

mit Zahnriementrieb, mit Abdeckband

)
= 132 344 Huo = 182
T 42 87.5 85 4x
g 52 M4x8 g =
(0]
; T . — I ®
- SN | o S S |
© o-O ° ® = 6——0 !
T ) <)
N 88 5
% 113 Lu 113 80,5
< O
< =
L
8x
32.5 65 65 65 M6x1 1
Vs
© © == = o ] ]
o
© | - M \Oﬁ |
oo dr— < - < o o
|_| 260
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] kgl
LM4...BZ...N Hub + 608 L -226 2 x Hub + 1040 L-12 9.10 kg + 0.95 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODUL LM4...NZ...L/R

mit Zahnriementrieb und seitlicher Stitzschiene links/rechts, ohne Abdeckband

LM4...NZ...L LM4...NZ...R
©
‘_ Hub
,>\< 132 276 132 117
L 8 |32.565 65 65 8x o
3 52 M6x9 ®
\ =i
D e S S s o
% GD —— o o e o [} 8 8 9 : %
e T o) 6o o o +
s at- —to a¢
88 220 _
ol <
| | 113 L 113 £
< ©
< = L
325 65 65 65 14x
A T “\~\\ M6x9
\ L L L
I'/ (e e @ 7“77977‘#,6?, T —9r ® ®
3] | 8
\ e e —— @ —o— @ e ry
: | 7% 7% h =
. _ |
o 65 | 65 | 65
o}
2 260
Nenngrosse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Gewicht
(mm] [mm] (kg
LM4...NZ...L/R Hub + 540 L-226 2 x Hub + 900 10.86 kg + 1.16 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODUL LMA4...BZ...L/R —

mit Zahnriementrieb und seitlicher Stitzschiene links/rechts, mit Abdeckband

LM4...BZ...L LM4...BZ...R
)
* Hub
,>\< 132 344 u 132 117
5 42_| 32565 65 65 8x °
9 50 M6x9 @
N AN To— —o— —o— o
3 GD ) o e o 8 2 2 o ——0
I e N G W - S 3
88 220 -
N 113 Lu 113 80
©
$= L
14x
32.5
A 65 65 65 MEx9 A
. ~. T : .
4 \ L L L ’/ \
/ e e [ |V H® 7‘F7<L7‘F7<L7‘ —f % = ® /e e \
J V[ H I o / \
3 | = - © \, | I
\ [Le ollrne-+ 0+ 0-+e 7 S \[Le [ oLl
\ \ \ \ S ol N\ |
N _ O’)] \\~ %
© - 65 | 65 | 65 i
(o]
= o 219 h7
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] kgl
LM4...BZ...L/R Hub + 608 L -226 2 x Hub + 1040 L-12 11.72 kg + 1.18 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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L]
LINEARMODUL LM5...NZ...N f—
mit Zahnriementrieb, ohne Abdeckband
©
Al
g 174.5 321  Hub 1745
- 8_|._ 110 _ _85_ 4x
Q| | 695 F Maxg | o ~
/7 C
o =
IRegNts o & P 4 °
2 o {0 ) ) o - X o < |
77 A .@ Mo E())
88
Al
& 150 Lm 150 110 |44
X
< =2
L
8x
40 75 75 75_ “iaxis
° °® ' - I'n ) )
/ ® ® ; 1 yy yy ® ®
hid hil T hil
i 05
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Gewicht
[mm] [mm] [mm] e
LM5...NZ...N Hub + 670 L - 300 2 x Hub + 1144 18.60 kg + 1.48 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODUL LM5...BZ...N f—
mit Zahnriementrieb, mit Abdeckband
(o]
oY
X 168.5 389 Hub —  168.5
< 42 110 _ 85 _ 4x
Q| 69.5 M4x8 o ~
Pt
(o) | ] B %
5 ‘f\/ .J‘H o R >
B o %} o o — o © —
T ® & 8
88
(a\]
3 150 Lm 150 110 44
X
< =2
L
8x
40 75 75 145 M8x18
[ ) - ® (]
9 e)¢ e}
e o — . .
i 05
Nenngrosse Abmessungen
Bezeichnung L Ly Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] Le]
LM5...BZ...N Hub + 726 L -300 2 x Hub + 1256 L-14 19.50 kg + 1.50 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODUL LMS5...NZ...L/R

mit Zahnriementrieb und seitlicher Stitzschiene links/rechts, ohne Abdeckband

LM5...NZ...L LM5...NZ...R
0
% 174.5 321 Hub 174.5 155
N~
I 8 |40 75 75 75 f,\3/|><8 " -
3| | 695 X M
Ve
- \“t\./ .7% —o—  —o— —o— . o g €
8 o) H e o 0 T O =
2] ﬁ ﬁ{L ﬁL Qﬁ ) ) ) ITe)
~ 88 305
= 110
©
xg 150 Lw 150
L
A o 40 75 75 75
,/7/> \\‘\
e ARERERES s
a / \ \ ,? | ,? \
[\ ® @ ' F?i%’i L ? ® L] %
- am e X ] \
N~ \\ \ \ \ '\\\Q= o)) IO
Lo _ - S le o o @ ?74\7\ = ’//
= 175l 75 | 75 14x M8x12 T -
- 2}
305
Nenngrosse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Gewicht
(mm] [mm] [mm] (kg
LM5...NZ...L/R Hub + 670 L -300 2 X Hub + 1144 23.31 kg + 1.79 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODUL LMS...BZ...L/R —

mit Zahnriementrieb und seitlicher Stitzschiene links/rechts, mit Abdeckband

LM5...BZ...L LM5...BZ...R
L
X 168.5 389 Hub 1685 155
N~ 0
T 4240 757575 8x o
% 069.5 M
)
s \1‘\\./ .7%‘; —o— —o— —o—  — . 5 - €
o |°(9)e ° o ) ° @ = o . 0
) iﬁ e 74}7 ﬂﬁ © _©_ o o)
~ 88 305
% L 110
xS 150 M 150
L
40 75 75 75
/7 A : : : p A
M e et e —Ts = I~ *Fe
8 9 t\ >
° ° ? O @ -6 @ —o_ ® ) [ ° -
u,\) \\ # T - \ %@ﬁ o)) = \
o N ] @ o o G0 e S o
. 775 | 75| 75 _14x M8x12. o
305
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (ka]
LM5...BZ...L/R Hub + 726 L -300 2 x Hub + 1256 L-14 24.38 kg + 1.81 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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LINEARMODULE

Endschalteranbau

Endschalter

In Verbindung mit einer Steuerung
werden die Endschalter zur Hubbegren-
zung (Schutz vor einem Uberlauf des
Schlittens) und zur Bestimmung eines
Referenzpunktes zur Einstellung des Null-
punktes bendtigt.

LINE TECH setzt folgende induktiven
Endschalter standardmassig ein:

— PNP-Offner (PNP-NC)
Speisung: 10...30 V DC
Stromverbrauch ohne Last: < 10 mA
Last: max. 200 mA

Auf Wunsch sind auch nachfolgend auf-
gefuhrte Endschalter lieferbar:

— PNP-Schliesser (PNP-NO)
— NPN-Offner (NPN-NC)

— NPN-Schliesser (NPN-NO)
— Reed-Schalter

— mechanische Schalter

Hinweis: Die Plus- und Minus-Endschal-
ter werden ab Werk auf einen Nennhub
von O bis +5 mm voreingestellt.

Ubersicht Endschalter-/Referenzschalteranbau

Endschalterauslésung

Steckerbox

Minus-Endschalter (-)

Position Referenzschalter (Ly)

Referenzschalter vorne (motorseitig)

Plus-Endschalter (+)

Referenzschalter

Referenzschalter hinten (motorgegenseitig)

Einbaulage der Endschalter

Die Einbaulage der Endschalter ist aus
den folgenden Bildern ersichtlich. Der
Referenzpunkt kann dem Plus- (+) oder
dem Minus-Endschalter (-) zugeordnet
werden.

Spezialapplikationen verlangen oft einen
separaten Referenzpunktschalter, der
zwischen dem Plus- und Minus-End-
schalter montiert wird. Den Endschalter,
der naher beim Motoranbau (Schnittstelle
Endschalter-Steuerung) liegt, bezeichnen
wir als Endschalter vorne.

Hinweis: Bei Wahl der seitlichen Stiitz-
schiene (Typ LM...L/R) kénnen die End-
schalter nur auf der jeweiligen Gegenseite
angebaut werden.

Endschalteranbau

Anbau links

Abmessungen/Schalterabstand:

0.5...0.8 mm
g\‘
O |
© |
<ol i
® «@» |
o} D |
ey
Grosse x [mm] 16//
LM3 55 50 |
LM4 51 41.5
LM5 59

LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY O G




Ea— O www.linetech.ch

LINEARMODULE

Endschalter mit/ohne Steckerbox

Endschalter-Konfektionierung

Standardmassig werden die Endschalter
ohne Steckerbox mit 2 Meter langen
Kabeln geliefert (Bestellcode N); eine
Steckerbox mit fertiger Verkabelung ist
optionel erhdltlich (Bestellcode S).

Endschalter-Gegenstecker und -Kabel
sind nicht im Lieferumfang enthalten,
konnen aber auf Wunsch fertig konfektio-
niert bei LINE TECH bezogen werden.

Steckeranschluss

Die Steckerpinbelegung bei der Verwen-
dung einer Steckerbox ist in nebenste-
henden Skizzen dargestellt. Die einzelnen
Pins sind wie folgt belegt:

Pin 1 Minus () Richtung (Last)
Pin 2 0V (GND)

Pin 3 Plus (+) Richtung (Last)
Pin 4 +10...30 V DC

Pin 5 Referenz (Last)

Farbcode-Legende zu nebenstehenden
Skizzen:

Last = schwarz
+V DC = braun
0V (GND) = blau

Standard: ohne Steckerbox (N), mit losen Anschlusskabeln (L =2 m)

>

Steckeranschluss mit Referenzpunktbricke

— Richtung

vV

PNP
Offner

Last

+VDC

0V (GND)

— Richtung

Y

PNP
Offner

Last

+VDC

0V (GND)

Referenzpunktbriicke + Richtung
Referenzpunkt in Minus (-) Richtung PNP v
vorne (motorseitig) Offner | -
Bricke Pin 1-5
Referenzpunkt in Plus (+) Richtung .
hinten (motorgegenseitig) % o
Briicke Pin 3-5 Sl a
> >| @
o ar —
2
/
ADER
\
~O
1 3
Stecker SFV50
nach IEC 60130-9
Steckeranschluss mit zuséatzlichem Referenzschalter
Referenz + Richtung
PNP \v4 PNP — v
Offner Offner B
2o
o2 & g
@ P4
= = g 8
> > B
ol + S
2
(5
o o
9 3

Stecker SFV50
nach IEC 60130-9
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LINEARMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB —

Abmessungen Motoranbauten; gerader Anbau

Gerader Motoranbau

Zwischenflansch

Motorenplatte

Motor Kupplung

Lange gerader Motoranbau Kupplung
L
Lw E Ls
_ 1l
I — g 53
| 77[ g @ a
T ————1 -t — = = ®
I e—— =aL &
B
L
£ 1 E 1
Nenn- Abmessungen Kupplung Abmessungen Antriebs-
grosse [mm] moment [Nm]
L2 Ly Gewicht *  wenn
[mm] [mm] [kd] L, > f1 Grésse L oD od f1 E oD, T, T rax
LMS3... 32 0.500 Grosse 14 14 3 30 <16 11 13 322 63 25
LMS3... 32 0.580 Grosse 19 19 66 40 <20 25 16 43 17 34
Lg+E+L,
LM4... 36 0.640 Grosse 19 24 78 55 <28 30 18 57 40 120
LM5... 65 1.800 Grosse 24
* Flansch inkl. Kupplung
Motorabmessungen **
** Die nachfolgenden Dimensionen
2Dy ‘ Ly
oD, mml Ly _ [mm]
B [mm] od,, [mm]
oF [mm] L, [mm]
Ly [mm] oZ [mm]

werden zur Bestimmung des Motoranbaus benétigt.

e 52
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LINEARMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB c—
Abmessungen Motoranbauten; seitlicher Anbau
Seitlicher Motoranbau
Riementriebgehause
Zahnscheibe Motor
Zahnezahl = z,,
Zahnriemen
Zahnscheibe LM
i=2z,:2,, Zéhnezahl =z,
Abmessungen seitlicher Motoranbau
G F
= —
I —
_(P L
° \
N7 B 7\ J. jf <— Schlitten
H | F/2
Nenn-  Abmessungen [mm] Zahnezahl Max. Riemen- Gewicht
grosse lange
i E F G H K Le 9 Zy  @dy  [mm] lkal
1:1 130...135 (132.5) 32 32 019 425 1.600
LMS... 1:1.5 131...139 (135) 100 43 43 46 247 32 48 019 475 1.800
1:2 131.5...135.5 (133.5) 24 48 012 450 1.700
1:1 130...135 (132.5) 32 32 019 425 1.600
LM4... 1:1.5 131...139 (135) 100 43 54 46 247 32 48 019 475 1.800
1:2 131.5...135.5 (133.5) 24 48 012 450 1.700
1:1 163.5...171.5 (167.5) 48 48 025 575 2.910
LM5... 1:1.56 170.5..178.5(174.5) 120 60 73 65 300 32 48 219 550 2.800
1:2 168.5...176.5 (172.5) 27 54 014 550 2.900

—— o www.linetech.ch
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LINEARMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB —

Abmessungen Motoranbauten; gerader Anbau

Gerader Motoranbau

Zwischenflansch

Kupplung

Motorenplatte Motor

Lange Motoranbau e e i) Kupplung
o | o ‘ L
) oy 1
- N
oW 1
E H = b |5
| R 1 g !
\
|
L ! A | E| n
il
Nenn- Abmessungen Kupplung Abmessungen [mm] Antriebs-
grosse L 2 Ly Gewicht *  wenn moment [Nm]
[mm] [mm] [kd] L, > f1 Grésse L oD od f1 E oD, T T ax
LM3... 33 0.780 Grosse 19 19 66 40 <20 25 16 43 17 34
LM4... 85 1.150 Grosse 19 24 78 55 <28 30 18 57 40 120
LM4... Li+E+L, 35 1.250 Grosse 24
LM5... 44 1.100 Grosse 19
LM5... 44 1.400 Grosse 24 * Flansch inkl. Kupplung
Motorabmessungen ** ** Die nachfolgenden Dimensionen
oD, mml L, _ [mm]
B [mm] od,, [mm]
oF [mm] L, [mm]
Ly [mm] oZ [mm]

werden zur Bestimmung des Motoranbaus benétigt.

s 54
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LINEARMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB

Abmessungen Motoranbauten; Getriebeanbau (1/2)

Standard-Schneckengetriebe Hochleistungs-Servo-Schneckengetriebe

HPG...-A7... (FH) " HPG...-Al... / HPG...-A2... (AE)"

Ku

7 Kupplung
Motorenplatte Motorenplatte /

Getriebe

Passfeder
Getriebehalteplatte Getriebehalteplatte

1 Mégliche Untersetzungen: 1:2/3/4/5/6/8/10/13.33/16/24/30/47 /60

Aussenspannsatz

—— O www.linetech.ch
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LINEARMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB f—
Abmessungen Motoranbauten; Getriebeanbau (2/2)
Abmessungen Getriebeanbau
Montagerichtung: D + M Montagerichtung: E + L Montagerichtung: F + K Montagerichtung: G + H
D x B
B = =
i < Ill_‘_lf < :_, ',ﬁ
Il I o) «<| U e
- HEOE 1= @5 1 RO
-\ : - of | i—
| = e A A
i (C12
1 x| D ©
C
Standard-Schneckengetriebe Hochleistungs-Servo-Schneckengetriebe
HPG...-A7... (FH) ") HPG...-A1... /HPG...-A2... (AE) "
() ) ) )
w ! " !
o | o e | e
[
LI_; oo i (o] (_-'2 oo i o
LLl D | | w ) i
H Y ‘ I[IL + B N @J \ I]:Ho
m | I e ——
@
Nenn-  Getriebetyp Abmessungen Gehause [mm] Gewicht Getriebe
grosse
X Ly A B C D E F G [ka] [ka]
HPG...-A7... (FH) " 30 20...33 85 90 100 40 65 12 - 0.500 1.900
LM3...
HPG...-A1/2... (AE)" 30 20...33 85 90 100 40 65 12 18,5 0.500 2.020
45 20...33 98 3.900
HPG...-A7... (FH) " 120 135 50 85 20 - 1.200
45 33..43 108 4.000
45 20...33 98 4,100
HPG...-A1/2... (AE) " 120 135 50 85 20 235 1.200
45 33..43 108 4.200
60 25..40 120 8.500
LM4...
HPG...-A7... (FH) " 60 40..50 130 150 180 65 110 25 - 2.200 8.650
60 50..65 145 8.700
60 25..40 120 8.800
HPG...-A1/2... (AE)" 60 40..50 130 150 180 65 110 25 25.0 2.200 8.850
60 50..65 145 8.900
90 40..62 172 22.800
HPG...-A7... (FH) " 200 250 100 150 25 - 3.800
90 62..82 192 22.900
LMS5...
90 40...62 172 23.700
HPG...-A1/2... (AE) " 200 250 100 150 25 30.0 3.800
90 62..82 192 23.800

) Mégliche Untersetzungen: 1:2/3/4/5/6/8/10/13.33/16/24/30/47/60
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LINEARMODULE —

Befestigungszubehdr; Klemmbriden

Montagemodglichkeiten LMS3.../LM5... LM4...

Die Befestigung der Linearmodule erfolgt ‘
mit Klemmbriden oder Nutensteinen. ' | ]

Achtung: Die Linearmodule nur am o ‘ o
Grundprofil und nicht an den Endplatten
befestigen oder unterstitzen.

Nenn-  Abmessungen [mm] ‘ )
grosse | ‘ |
A B C lk l

LM3... 76.8 88.8 40 A20.1 A0.1

LM4... 94.0 108.0 53"

LM5... 1320 150.0 85

" bei Baugrésse LM4 durch Einplanung von LINE TECH wahrend der Produktion

maglich
Klemmbriden E B c
> T
Empfohlene Anzahl Klemmbriden: =1 S N
4 Stiick pro Meter und Seite > 1T 9w gziiiiigﬂi Typ |
D A
B _C C C -
© © O ©
777777777 Typ |l
A
Nenn- Abmessungen [mm] Gewicht Art.-Nr.
grosse
Typ A B C D E F G H J K [ka]
| c L
LM3... 80 10 19.0 120 16 119 6 211 26.5
Il 20 0.118 P-54376/1
| 60 0.195 M-40023/1
LM4... 80 10 220 150 20 140 7 211 26.5
I 1 e O (O
| 70 0.412 M-50158/1
LMS5... 108 19 257 16.7 28 200 9 215  ©9.0
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LINEARMODULE —

Befestigungszubehor; Nutensteine

Nutensteine

Zur Befestigung von Auf- und Anbauten
am Grundprofil kénnen Nutensteine der
entsprechenden Nutenbreite verwendet
werden.

Entsprechend der Nutenbreite (siehe Pro-
filquerschnitte, Seiten 9 bis 11) kbnnen

Nutensteine der Typen NS5, NS6 und
NS8 verwendet werden.
Die Nutensteine sind bei LINE TECH

erhaltlich. Als Bestellnummer missen
Grosse, Material und Anschlussgewinde
gemass nachfolgendem Bestellsystem

definert werden (z.B. NS6 St M5). Abmessungen [mm] Material

Die erhéltlichen Typen sind nebenstehend

aufgeflhrt. Nutenbreite a (Gewinde)
5 M3/ M4 / M5 Stahl / Inox
6 M4 / M5 / M6 Stahl / Inox
8 M4 /M5 / M6 / M8 Stahl / Inox

Bestellbezeichnung Nutensteine

Beispiel: NS6 St M5 NS 6 St M5

Nutenstein NS Gewindegrosse (Mass ,a“)
M3/ M4 / M5 / M6 / M8

Nutbreite

5 Material

6 St = Stahl

8 Inox = Inox
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LINEARMODULE —

Schmierstellen (1/2)

LM3..R..N LM3..Z..N

Fihrungswagen "9

Kugelgewindetrieb 13

Fihrungswagen 19

LM3..R..L/R LM3..Z..L/R
Kugelgewindetrieb "

/ Fuhrungswagen " Fohrungswagen )

LM4..R..N LM4..Z..N

LM4..R..L/R LM4..Z..L/R

Fuhrungswagen ")

Kugelgewindetrieb "

Fihrungswagen 2 Flhrungswagen 2

mmmmmmw 50

LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY O G




LINEARMODULE —

Schmierstellen (2/2)

LM5..R..N LM5..Z..N

Kugelgewindetrigb 13 Fihrungswagen "9

Fuhrungswagen "9

LM5..R..L/R LM5..Z..L/R
Fihrungswagen ")

Fihrungswagen 2 Flhrungswagen 2

Schmierstellen Fettpresse
An den Schlitten der Linearmodule sind verschiedene
Schmiernippel vorhanden:

" Schmiernippel nach DIN 3405

2) Schmiernippel nach DIN 71412

3) Schmierung entweder links oder rechts

Die Schmierpositionen sind hubunabhangig.
Standardfett

LINE TECH empfiehlt zur Schmierung folgendes Fett: %
Microlube GBU Y 131 Art.-Nr.: ZPE.FETTPRESSE-03

—— 0 www.linetech.ch
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LINETECH BRUCKENMODULE BM

Inhaltsverzeichnis

— Produktibersicht
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— Brlickenmodul mit Kugelgewindetrieb

— Bruckenmodul mit Zahnriementrieb

— Zuldssige Geschwindigkeiten

— Zulassige Durchbiegung

— Bruckenmodule mit Kugelgewindetrieb
- Bezeichnungssystem

- Abmessungen BM4...BR...L/R

- Abmessungen BM4...BR...\V/W

- Brickenmodule mit Zahnriementrieb
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- Abmessungen BM4...NZ...L/R

- Abmessungen BM4...BZ...L/R

- Abmessungen BM4...NZ...V/W

- Abmessungen BM4...BZ...\V//W
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BRUCKENMODULE f—
Produktibersicht

BM...R...N BM...Z...N

Brickenmodul mit Kugelgewindetrieb Bruckenmodul mit Zahnriementrieb

BM...R...L/R BM...Z...L/R
Brickenmodul mit Kugelgewindetrieb und Bruckenmodul mit Zahnriementrieb und
seitlicher StUtzschiene links/rechts seitlicher StUtzschiene links/rechts

BM...R...V/W BM...Z...V/W
Brickenmodul mit Kugelgewindetrieb und Bruckenmodul mit Zahnriementrieb und
Seitenprofil links/rechts Seitenprofil links/rechts
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BRUCKENMODULE

Produktiubersicht

LINE TECH-Bruckenmodule sind prézise, einbaufertige, nach dem Baukastensystem aufgebaute Linearsysteme mit Linearschie-

nenflhrung und zwei Antriebsvarianten, Kugelgewindetrieb oder Zahnriementrieb. Spezifische Anwendungsbereiche sind freitra-

gende Achsen oder Achsen mit héherer Eigentragheit. Aktuell ist eine Baugrésse (BM4) erhaltlich.

Die Vorteile Aufbau

— Kompakte Abmessungen

— Optimales Laufverhalten verbunden mit hohen Tragzahlen
und hoher Steifigkeit durch wahlweise eine oder zwei integ-

rierte, spielfreie Linearschienenflhrungen
— wahlweiser Antrieb Uber Kugelgewindetrieb oder Zahn-

— Kompaktes Aluminiumprofil als Grundtrager
— Einbaufertige Brickenmodule in beliebigen Langen
— Schlitten aus Aluminium

Optionen nach Kundenwunsch

riementrieb
— Einfacher Motoranbau Uber Zentrierung und Gewinde am — Motoranbauten
Antriebskopf — Endschalter
— Schmierung Uber Zentralschmierstellen — Mehrachsensysteme
— Auf Anwendung abgestimmter Aufbau mdglich
BM4...N BM4...L/R BM4...V/W
[ ‘
\ ! \
© | © © | © © | © €
| | | .
T | - | * |
© i © © ‘ © © i (@)
© ©)
e | o o | o e | o ¢
B B B
Brickenmodul Abmessungen Tragzahlen
Typ BxH G, C
[mm] [kN] [kN]
BM4...N 80 x 165 59.9 34.2
BM4...L/R 117 x 174 119.9 68.4
BM4...V/W 165 x 180 119.9 68.4

FUr die Belastbarkeit beachten Sie bitte die Seiten 68 bis 71.
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BRUCKENMODULE

Konstruktiver Aufbau / Schmierung / Wartung

LINE TECH-Brickenmodule

LINE TECH-Bruckenmodule mit Kugel-
gewindetrieb oder Zahnriementrieb sind
nach dem Baukastenprinzip aufgebaute,
einbaufertige Linearschlitten mit Antrieb.
Es kommen in allen Baugrossen abge-
dichtete FUhrungselemente zum Einsatz.
Flhrungen sowie Antrieb sind gegen
aussere Einfliisse wie Verschmutzung,
Spéane usw. durch ein Stahlabdeckband
respektive den Zahnriemen geschitzt.
Das Grundprofil und das Seitenprofil be-
stehen aus einer Aluminiumlegierung und
sind im Strangpressverfahren hergestellt.
Zusatzliche aussen angebaute Endschal-
ter sorgen in Verbindung mit Motoren und
einer Steuerung fUr die richtige Positio-
nierung des Schlittens und schitzen vor
Uberlauf.

Durch die gewahlte Konstruktion ergibt
sich bei kompaktesten Abmessungen
eine sehr hohe Leistungsfahigkeit.

BM4...R...
mit Kugelgewindetrieb

Schmierung

LINE TECH-Bruckenmodule sind ab Werk
mit Microlube GBU Y 131 geschmiert.
Dieses Fett bietet sowohl fur die Fuh-
rungselemente als auch fur den Spindel-
antrieb hervorragende Eigenschaften.

Je nach Belastungsfall und Einsatzge-
biet sollte regelmassig nachgeschmiert
werden. Im Durchschnitt sollte eine Nach-
schmierung alle 500 Stunden vorgenom-
men werden.

Alle eingesetzten Walzlager sind ,for-life*
geschmiert und erfordern daher keine
Wartung.

Durch richtige und gentigende Schmie-
rung kann die Lebensdauer der Briicken-
module erheblich verlangert werden.

Hinweis: Beachten Sie hierzu auch die
Hinweise zu den Schmierstellen, Seite 102.

BM4...Z...
mit Zahnriementrieb

Wartung

Mit Ausnahme der Nachschmierung sind
LINE TECH-Brtickenmodule wartungsfrei.

Betriebstemperatur

Die zuldssige Betriebstemperatur zwi-
schen 5 und 80°C wird durch die ver-
wendeten Kunststoffe bestimmt.

FUr Motoren und Steuerungen gelten die
Vorgaben der entsprechenden Hersteller.

3) 3)
|
| 5) o) — I 0 5)
SLINE hE SLINETELH. h S
O O] o O
6a) NER /] 6b) /
© ©
C 4 C 4)
g of 7 o — g o [B= o
) @WV o ) @ ok
% / °>
Q&E -
© 40| Eosfe ) 420 O]
1) 2) 1) 2)
1) Grundprofil 4) Schlitten seitlich Ba) Spindelantrieb (Kugelgewindetrieb)
2) Seitenprofil 5)  Winkel Bb) Zahnriementrieb
3) Schlitten oben 7)  Linearschienenfihrungen
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BRUCKENMODULE —

Profilquerschnitte BM4...R/Z...

BMA4...R/Z...N BM4...R/Z...L/R
mit seitlicher StUtzschiene links/rechts
60 117
= A= = hE
C o C )
© © ® ®
7o) \ B ) < B
I BN S I S e =
@ B a9 ol N B lo o
= ' J L S L=
» Al )
Yo} \ L J % A LuO)
= ! ! o Y o
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44 44
80 80
BMA4...R/Z..\V\/\W Nuten BM4...
mit Seitenprofil links/rechts
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BRUCKENMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB

Daten Kugelgewindetrieb / Allg. Technische Daten Brickenmodul

Daten Kugelgewindetrieb (KGT)

BM KGT Axiale Positionier- Wiederhol- Beschleuni- Axialspiel Leerlauf-
Tragzahl genauigkeit genauigkeit gung drehmoment
Grosse dxp G Cdyn Ao Typ  Axialspiel
[mm] (N] (N] (b/mm] [mm] [m/s?] [mm] [Nm]
<0.05" A <0.20
0.200
BM4...R... 20x20 5705 4912 52/300 <0.08" 10.0 <0.02
<0.01 " \Y — 0.400
d x p = Spindeldurchmesser x Gewindesteigung
1) ohne Berlicksichtigung des Umkehrspiels
A = axialspiel
R = spielreduziert
V = vorgespannt
Allg. Technische Daten Bruckenmodul mit Kugelgewindetrieb
BM Verfahrge- Flachentragheits- Hub Abdeck- Vorschub- Bewegte
schwindigkeit momente max. band und Masse
Reibkraft
z
:@2
£
|
Flhrung Antrieb
Typ Vmax Vmax IY IZ FV mb
[m/s] [m/s] [em’] [em] [mm] (N] kg]
ohne 25.00
BM4...R...N 5.0 2 708 332 3000 2.500
mit 35.00
ohne 50.00
BM4...R...L/R 5.0 2 721 401 3000 4.390
mit 60.00
ohne 50.00
BM4...R..V/W 50 2 1074 834 3000 6.820
mit 70.00

2) bei Spindelantrieb abhéngig vom Drehzahlkennwert bzw. der Spindellange und der entsprechenden kritischen Drehzahl
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BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB

Daten Zahnriementrieb / Allg. Technische Daten Briuckenmodul

Daten Zahnriementrieb

BM Zahnriementrieb Axiale Positionier- Wiederhol- Beschleu-
Belastung genauigkeit genauigkeit nigung

Grosse Typ/Teilung Zahnscheibe Hub/U Spannung?3d F ../1000mm  a__
dy X Ig [mm]  [mm] [mm/m] [N] [u/mm] [mm] [m/s?]
BM4...Z... HTD5M 65.25x45 205 0.105 D 200/1000 2 <0.202 50.0 "

d, x I = Ritzeldurchmesser x Ritzeloreite

1) abhangig von Drehzahl und Belastung — siehe Diagramm Seite 72
2) ohne Berticksichtigung des Umkehrspiels

3) Riemenspannung/Meter [mm/m] pro 100 N Zugkraft

Allg. Technische Daten Bruckenmodul mit Zahnriementrieb

BM Verfahrge- Flachentragheits- Hub Abdeck- Vorschub- Bewegte
schwindigkeit momente max. band und Masse
Reibkraft

Flhrung Antrieb

Typ Vmax Vmax IY IZ |:V mb
[m/s] [m/s] [cm?] [cm?] [mm] [N] [kg]
ohne 10.00 2.100

BM4...N..N9 50 4 708 332 6180
mit 25.00 2.120
ohne 25.00 2.150

BM4...Z...N 5.0 4 708 332 6180
mit 35.00 2.170
ohne 50.00 4.080

BM4..Z...L/R 5.0 4 721 401 6180
mit 60.00 4.100
ohne 50.00 6.710

BM4...Z..VV/W 5.0 4 1074 834 6180
mit 70.00 6.730

4) bei Zahnriementrieb abhéngig von Belastung und Drehzahl sowie der zuldssigen Verfahrgeschwindigkeit der Fiihrung
— siehe Diagramm Seite 72
%) Ausfiihrung ohne Antrieb
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BRUCKENMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB —

Tragzahlen und Momente

BMA4...R...N BM4...R...L/R BM4...R...V/W
mit seitlicher StUtzschiene mit Seitenprofil

Tragzahlen
Brickenmodul Maximal zulassige Kréafte [kN] Maximal zuldssige Momente [Nm]
Typ statisch dynamisch statisch dynamisch
CYO 12 CZo 12 CY1 2 CZ1 2 MXo MYO MZo MX My MZ
BM4...R...N 59.9 59.9 34.2 34.2 646 1107 1107 400 1069 1069

BM4...R...L/R 119.9 119.9 68.4 68.4 3030 3395 3395 1868 3056 3056

BM4...R...V/W 119.9 119.9 68.4 68.4 4296 3523 3523 3060 3150 3150

Hinweis zu den dynamischen Tragzahlen und Momenten Sinnvolle Belastung

Die Festlegung der dynamischen werte fur 100000 m Hubweg berechnet Im Hinblick auf die Lebensdauer haben
Tragzahlen und Momente basiert auf werden, sind die Werte fir My, My, M, sich im allgemeinen Belastungen kleiner
50000 m Hubweg. MUssen Vergleichs- und C durch den Faktor 1,26 zu teilen. 20% der dynamischen Tragzahlen als

sinnvoll erwiesen.
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BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB —

Tragzahlen und Momente

BM4...Z...N BM4...Z...L/R BM4...Z..V/W
mit seitlicher Stutzschiene mit Seitenprofil

Tragzahlen
Brickenmodul Maximal zulassige Kréafte [kN] Maximal zuldssige Momente [Nm]
Typ statisch dynamisch statisch dynamisch
C)/o 1.2 CZo 1,2 CYW 2 CZ1,2 MXO MYO MZo MX My MZ
BM4...Z...N 59.9 59.9 34.2 34.2 646 1573 1573 400 1446 1446

BM4...Z...L/R 1199 118.9 68.4 68.4 3030 3860 3860 1868 2432 2432

BM4...Z..V/W 119.9 119.9 68.4 68.4 4926 4844 4844 3060 4210 4210
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BRUCKENMODULE f—
Zulassige Geschwindigkeiten
Zulassige Geschwindigkeiten... ... fur Brickenmodul mit Kugelgewindetrieb (BM4...R...)

Vmax

[m/min]

80

70 AC

60 ‘\ KGT-20x20.

50

40 —
Achtung: 30 -
Bei Antrieb durch Kugelgewindetrieb fg
Drehzahlkennwert bzw. Spindellange S
und entsprechende kritische Drehzahl 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600
beachten!

... far Brickenmodul mit Zahnriementrieb (BM4...Z...) "
Vmax
[m/min]
3

300

280

260 \

240

220 \ ' RM 7

o BM44:Z

180 b

160 \

140 A\

120 \

100

80 X
Achtung: 50 N
Bei Antrieb durch Zahnriemen sind die 40 \\
zulassige Verfahrgeschwindigkeit der 20 FINI
Linearschienenfihrung sowie die Belas- 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800

tung massgebend!

Bitte auch Motordrehzahlen beachten!

) hohere Werte auf Anfrage
L = Gesamtlange des Briickenmoduls
F = axiale Belastung
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BRUCKENMODULE f—
Zulassige Durchbiegung
Zulassige Durchbiegung BM4...N bzw. BM4...L/R

...mit Kugelgewindetrieb
Brickenmodule kénnen freitragend ein- frnax [MM]
gebaut werden. Dabei muss jedoch die =
Durchbiegung beachtet werden, diese 12 %Qgé
begrenzt die mogliche Belastung. 1.0 > q’@e
Kt B
. 08 L QQ$
Beim Uberschreiten der maximal zulés- 06 0\ Q
. . .. . Q0
sigen Durchbiegung muss das Brlucken- AQ
o B 0.4 | — W
modul zuséatzlich unterstitzt werden. L |00
02 e =PC
. . o . . : — 1 fﬁ//:_——__//——:: oWN Ly [mm]
Die maximal zulassige Durchbiegung wird se— —— —
durch den maximalen Durohbiegungs_ 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500
winkel von 5’ begrenzt. Wird dieser Wert
ohne Unterstltzung Uberschritten, hat ...mit Zahnriementrieb s
dies Auswirkungen auf die Lebensdauer. f S § NS ) >
|4
Bei erhéhter Anforderung an die System- 3
genauigkeit empfehlen wir, das Bru- 25 A ] e
ckenmodul auf der gesamten Lange zu 5 i
unterstiitzen. . 7
1.5 o
. . e
Die nebenstehenden Diagramme gelten 1 1 %
- L~
bei: 0.5 > e e .
— fester Einspannung (40-50 mm je Seite) ——— M [Tm]
— 3-4 Schrauben je Seite 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000
— festem Unterbau
BM4...V/W
...mit Kugelgewindetrieb
frax [mm]
A
12 —
1.0 ]
A &
0 o qf”zé
0.6 q,°° N\
A |~ \@Qﬁ
04 A \QSR\\
. . )
Einbaulagen: liegend 02 - e e
= — = N Ly [mm]
T T
LM 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500
Ly/2
F ...mit Zahnriementrieb s N
] b ! £ ol SIS
: |°.::O°\I J max r@e@g@c S -
e By 7777 > 3 o L &
7
25
7
Loy , = S
" —
Ly/2 . St
iF L]
- v v 1 — — = i
& L, LE, - 05 e e ]
,_é; , 1l,.. - -l - ///:::// - o ]

T
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000
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BRUCKENMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB —

Bezeichnungssystem

Briickenmodul (Bezeichnungsbeispiel)

*  Sicht von Motorgegenseite zum Motor
**nur mit seitlichem Motoranbau mdglich
*** Standardausfihrung

1 auf Anfrage
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| 5 8 3 _ —m 583.. = Zeichnungstyp

Seitliche Stiitzschiene / Seitenprofil
N = ohne seitliche Stlitzschiene / Seitenprofil ***
L = seitliche Stutzschiene links
R = seitliche StUtzschiene rechts
\/ = Seitenprofil links
W = Seitenprofil rechts
Steckerbox
N = ohne Steckerbox (lose Kabel, L = 2.0 m) ***
S = mit Steckerbox
Anbauposition Endschalter / Steckerbox
N = ohne Endschalter / Steckerbox ***
L = Endschalter / Steckerbox links montiert *
R = Endschalter / Steckerbox rechts montiert *
Vorspannung Kugelgewindetrieb (KGT)
A = KGT mit Axialspiel
R = KGT mit reduziertem Axialspiel ***
V = KGT vorgespannt
N = ohne Antrieb
Toleranzklasse Kugelgewindetrieb (KGT)
7 = Toleranzklasse KGT: T7 (52 pm/300 mm) ***
N = ohne Antrieb
Material Abdeckband
S = Stahlabdeckband ***
R = rostbestandiges Stahlabdeckband
N = ohne Abdeckband
Motoranbau
N = ohne Motoranbau ***
F = Motorenplatte flr Standardmotor
S = Motorenplatte fiir Sondermotor
Untersetzung
0 = ohne Untersetzung (1:1) ***
1 = Untersetzung 1:1.5*
2 = Untersetzung 1:2 **

Montagezustand

00 = ohne Antrieb
01 = freies Spindelende ***

02 = mit Kupplung und Zwischenflansch

04 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau rechts *
05 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau links *
06 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau oben
07 = \Vorbereitung seitlicher Motoranbau unten
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BRUCKENMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB —

Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau

Vorbereitung Motoranbau - Montagezustande mit Kugelgewindetrieb

LINE TECH-Bruckenmodule mit Kugelgewindetrieb kénnen mit verschiedenen Motoranbau-Vorbereitungen geliefert werden.
Abmessungen siehe Seiten 96 und 97.

Montagezustand 01 Montagezustand 02
Freies Spindelende Mit Kupplung und Zwischenflansch

Montagezustand 04 Montagezustand 05
Riementriebgehause fr seitlichen Motoranbau rechts Riementriebgehause fur seitlichen Motoranbau links

Montagezustand 06 Montagezustand 07
Riementriebgehause fir seitlichen Motoranbau oben Riementriebgehause flr seitlichen Motoranbau unten

s 76
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BRUCKENMODUL BM4...BR...N

mit Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband

© 78 314 Hub 48
S| e 42 230 42 4x o
<5 | o M6x12
el 5 - r 2——1« T - B N
' ' o fo;
©
@ L] 1 +
N ) © q
! ] d
6 80
50 Lm 20
36 L
8x
M6x10
RN :
© — o OXe) T DJ:Q“ °
17.5 65 | 65 | 65 17.5
Nenngrésse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (kg
BM4...BR...N Hub + 440 L-70 L+30 L-36 11.24 kg + 1.55 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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BRUCKENMODUL BM4...BR...L/R f—
mit Kugelgewindetrieb und seitlicher Stutzschiene links/rechts, mit Abdeckband

BM4...BR...L BM4...BR...R
78 314 Hub 48
2 ¢ 47 45 65 65 6x > €0 ﬁ/lxe 12
Qe M6x9 S s
Q g I
&
g J 8 e
© © ™~ 5
« = =
6 220 30
50 L 20 117
36 L
17.5
14x
65 65, . 65 M6x10
O 2
el I T =
s iRl
(0]
50) 65 | 65 0
@
230
Nenngrosse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (ka]
BM4...BR...L/R  Hub + 440 L-70 L+30 L-36 14.00 kg + 1.80 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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BRUCKENMODUL BM4...BR...V/W f—
mit Kugelgewindetrieb und Seitenprofil links/rechts, mit Abdeckband
BM4...BR...V BM4...BR...W
78 314 Hub 48
20x p
€| © M6x15 4x
~
o N Q & M6x12
9y @ L H‘E‘r T — - -
§ I _
e R N 3 ?
8 Bt R EEE RS
OIS - — & °
A S He' T o o o= E
" (-] o " -
6 17.5 126 17.5 2
216 160
50 Lm 20 165
36 L
8X 230
M6x15
o [] [ [ []
|
2 o '_lé_ 6 e o o _él
o+ ot
% ° °
‘ 17.5_|| 656565 i
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (ka]
BM4...BR...V/W Hub + 440 L-70 L+ 30 L -36 19.04 kg + 2.13 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB —

Bezeichnungssystem

Briickenmodul (Bezeichnungsbeispiel)

*  Sicht von Motorgegenseite zum Motor
**nur mit seitlichem Motoranbau mdéglich
*** Standardausfiihrung

1 auf Anfrage

2 Details siehe Getriebeanbau, Seite 99
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|5 8 3 = —m583. = Zeichnungstyp

Seitliche Stitzschiene / Seitenprofil

N = ohne seitliche Stlitzschiene / Seitenprofil
. = seitliche StUtzschiene links

R = seitliche Stltzschiene rechts

\/ = Seitenprofil links

W = Seitenprofil rechts

Steckerbox

N = ohne Steckerbox (lose Kabel, L = 2.0 m) ***
S = mit Steckerbox

Anbauposition Endschalter / Steckerbox

N = ohne Endschalter / Steckerbox ***
L = Endschalter / Steckerbox links montiert *
R = Endschalter / Steckerbox rechts montiert *

Getriebemontage nach...

N = ohne Getriebe ** F = hinten/unten K = vorne/unten
D = oben/ hinten G = hinten/ oben L = unten/vorne
E = oben/vorne H = vorne/oben M = unten/ hinten
Antriebswelle

N = Standardwelle ***

S = Welle firr Standard-Schneckengetriebe FH 2

H = Welle fir Hochleistungs-Servo-Schneckengetriebe AE 2

O = ohne Antriebswelle

Material Abdeckband

N = ohne Abdeckband ***

S = Stahlabdeckband

R = rostbestandiges Stahlabdeckband

Motoranbau

N = ohne Motoranbau ***

F = Motorenplatte fur Standardmotor

S = Motorenplatte fir Sondermotor

Untersetzung

0 = ohne Untersetzung ***

X = i= (in Verbindung mit Getriebetyp FH oder AE) 2

Montagezustand
00 = ohne Antrieb
11 = freies Wellenende rechts *

12 = freies Wellenende links *

18 = Wellenende rechts mit Kupplung und Zwischenflansch *

14 = Wellenende links mit Kupplung und Zwischenflansch *

17 = freie Wellenenden beidseitig (durchgehende Welle)

18 = Wellenende beidseitig, mit Kupplung und Zwischenflansch rechts *
19 = Wellenende beidseitig, mit Kupplund und Zwischenflansch links *
25 = Wellenende rechts mit Getriebeanbau *

26 = Wellenende links mit Getriebeanbau *

27 = Wellenende beidseitig, rechts mit Getriebeanbau *

28 = Wellenende beidseitig, links mit Getriebeanbau *
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BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB —

Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau (1/3)

Vorbereitung Motoranbau - Montagezustadnde mit Zahnriementrieb

LINE TECH-Bruckenmodule mit Zahnriementrieb kénnen in verschiedenen Montagezustanden als Vorbereitung fir den Motoran-
bau geliefert werden. Abmessungen siehe Seiten 98 und 99.

Montagezustand 11 Montagezustand 12
Freies Wellenende rechts* Freies Wellenende links*

Montagezustand 13 Montagezustand 14
Wellenende rechts* mit Kupplung und Zwischenflansch Wellenende links* mit Kupplung und Zwischenflansch

Montagezustand 00 Montagezustand 17
Ohne Antrieb Freie Wellenenden beidseitig

* Sicht von Motorgegenseite zum Motor
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LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY O G




- L]
BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB ——
Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau (2/3)

Montagezustand 18 Montagezustand 19

Wellenenden beidseitig, rechts* mit Kupplung und Zwischen- Wellenenden beidseitig, links* mit Kupplung und Zwischen-
flansch flansch

Montagezustand 25 Montagezustand 26
Wellenende rechts* mit Getriebeanbauplatte Wellenende links* mit Getriebeanbauplatte

Montagezustand 27 Montagezustand 28
Wellenenden beidseitig, rechts* mit Getriebeanbauplatte Wellenenden beidseitig, links* mit Getriebeanbauplatte

* Sicht von Motorgegenseite zum Motor
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BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB —

Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau (3/3)

Vorbereitung Motoranbau - Montagemdglichkeiten (Ausrichtung) von Schneckengetrieben

Bei den Montagezusténden 25 bis 28 (siehe Seite 85) kann die Getriebeanbauplatte je nach gewinschter Getriebemontage bzw.
Motorausrichtung verschieden vormontiert werden:

Getriebemontage D Getriebemontage E
Getriebe nach hinten* und oben Getriebe nach vorne* und oben

Getriebemontage F Getriebemontage G
Getriebe nach hinten* und unten Getriebe nach hinten* und oben

Getriebemontage H Getriebemontage K
Getriebe nach vorne* und oben Getriebe nach vorne* und unten

Getriebemontage L Getriebemontage M
Getriebe nach vorne* und unten Getriebe nach hinten* und unten

* Sicht von Motorgegenseite zum Motor
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BRUCKENMODUL BM4...NZ...N

mit Zahnriementrieb, ohne Abdeckband

4 132 276 Hub . 1382
X
M6x12 8 | 260 1.8
ey ]
I = |
o) c Cnoi i" o © o | e
¢ .,+r 0 3 B 1.9
% 3 '_ OfE=
= g =
| —-| o
264 H7 x 1.5 5
o 80 35
115 Lm 115
L
8x
M6x10
© o ‘Yl ‘Y‘l é é ® ®
© ©,
) e ® (-]
I_J 32.i 65 | 65 | 65
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Gewicht
[mm] [mm] [mm] [ka]
BM4...NZ...N Hub + 540 L -230 2 x Hub + 900 9.70 kg + 1.36 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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BRUCKENMODUL BM4...BZ...N —

mit Zahnriementrieb, mit Abdeckband

132 344 Hub 132
ax
M6x12 42 260 42
I 88
a T = | 1
3 e ﬁa ’i io o - o | e
e, % Ol © e |
E_ 3 - Q| =
= =
A ()}
064 H7 x 1.5 =
54 80 35
e am—
115 Lm 115
L
8x
M6x10
] o ) ‘Yl é lY lY uf’ [] ®
2 o o
e -y L = DJ—_F ® [ ]
U 32.5 65 | 65 | 65
Nenngrosse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
BM4...BZ...N Hub + 608 L -230 2 X Hub + 1040 L-12 10.70 kg + 1.38 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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BRUCKENMODUL BM4...NZ...L/R

mit Zahnriementrieb und seitlicher Stitzschiene links/rechts, ohne Abdeckband

BM4...NZ...L BM4...NZ...R
o 132 276 Hub 132
;>
x S 8 260 8 6
88 65 65 65 M6x9
4. 4
Bl [sCONET oo | oo b X E° P
1 olo .! olo < — — ©
J B =
@ 154 220 80,
X 115 L 115 117
T
<t L
©
Q
35_
65,65 65 MBx10
A_— A_—
L] L] [] ] - [} [}
R i o mie i % /
© i (a0}
[. o | o 7 Y 7 e o ( o | o
=N =T T SN
| L~
65 | 65 | 65 219 h7
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Gewicht
[mm] [mm] [mm] (kg
BM4...NZ...L/R  Hub + 540 L -230 2 x Hub + 900 12.39 kg + 1.59 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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BRUCKENMODUL BM4...BZ...L/R f—
mit Zahnriementrieb und seitlicher Stitzschiene links/rechts, mit Abdeckband
BM4...BZ...L BMA4...BZ...R
o 132 344 Hub 132
X 42 260 42
= © 6x &
g2 88 65 65 65 M6x9 «
L —T
o /'r?\ﬁ 04: B o o ) 8 < o | o
i /\f an 6% + 'e% o f—o—=—=¢ < = J* ©
— i ~
2 54 220 | 80
>< -
~ 115 Lw 115 117
T
3 L
Q
32:5 -
14x
A 65 65 65 M6x10 A
.// _ T \ L L £ e ,/'/ \\\
& 53 5 \ HS T -9 D D S (LVO) / ) e \
©_ [ ° ° W= . o . = ° . © ( e | o
N T o < [
|~ I~
65 | 65 | 65 219 h7
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
BM4...BZ...L/R Hub + 608 L -230 2 x Hub + 1040 L-12 13.54 kg + 1.61 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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BRUCKENMODUL BM4...NZ...V/W —

mit Zahnriementrieb und Seitenprofil links/rechts, ohne Abdeckband

BM4...NZ...V BM4...NZ..W
132 276 Hub 132
N 8 260 8
x § 15 230 15 80
88 & &
SEE 3 f
ol ol 4 —
o G [N .y ' { ) 3 - ﬂ[ Q o
© © AL | F o D
= BRI gl S
‘ lo () [) V ®
- 17.5 ‘ 126 17.5 20x 130
2 M6x15
>< 54 216 165
T 115 Lm 115
3
Q | L
T plam
/ O © — -9— -0— -0 ° ° / e )
gl | Lot oHHs ¢ ¢ =, . N (P
—tr. LT | N
8 \\/)4 () (-] ~ :
= - 219 h7
8x
M6x15/17.5 65 | 65 | 65
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Gewicht
[mm] [mm] [mm] (kg
BM4...NZ...V/W Hub + 540 L -230 2 x Hub + 900 16.05 kg + 1.92 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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BRUCKENMODUL BM4...BZ...V/W f—
mit Zahnriementrieb und Seitenprofil links/rechts, mit Abdeckband

BM4...BZ...V BM4...BZ...W
132 344 Hub 132
42 260 42
= 15 230 15 30
© ™ N~
HE 88 I\l ™
[ [
\L %W o T =1- S
o Lo 7 o] © ©Q o o ‘
ol °© T/ F =} ©
T_r ° ° ° o[ ?> ‘_ ~ ) 8
Pl =i Si 3 =
}w o [} ®
- 54 M6x15 <—J
x 216 165
N~ |
L 115 Lm 115
3
S L
A A
i N
/ e e Eﬂf 0— -0— 4FE ° ° / e e \\
8 ( .| | ° §1F o --0— 4;5_%] ° ° l\ e | e j
—— —— o} ! /
gl T o 41 : i i
2 2 2 E 219 h7
X [ 17.5 65 65
M6x15 - 22165 o
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L Ly, Riemenlange Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
BM4...BZ...V/W Hub + 608 L -230 2 x Hub + 1040 L-12 17.36 kg + 1.94 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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BRUCKENMODULE

Endschalteranbau

Endschalter

In Verbindung mit einer Steuerung
werden die Endschalter zur Hubbegren-
zung (Schutz vor einem Uberlauf des
Schlittens) und zur Bestimmung eines
Referenzpunktes zur Einstellung des Null-
punktes bendtigt.

LINE TECH setzt folgende induktiven
Endschalter standardmassig ein:

— PNP-Offner (PNP-NC)
Speisung: 10...30 V DC
Stromverbrauch ohne Last: < 10 mA
Last: max. 200 mA

Auf Wunsch sind auch nachfolgend auf-
gefuhrte Endschalter lieferbar:

PNP-Schliesser (PNP-NO)
NPN-Offner (NPN-NC)

— NPN-Schliesser (NPN-NO)
Reed-Schalter
mechanische Schalter

Hinweis: Die Plus- und Minus-Endschal-
ter werden ab Werk auf einen Nennhub
von O bis +5 mm voreingestellt.

Ubersicht Endschalter-/Referenzschalteranbau

Endschalterauslésung

Steckerbox

Minus-Endschalter (-)

Position Referenzschalter (Ly)

Referenzschalter vorne (motorseitig)

Plus-Endschalter (+)

Referenzschalter

Referenzschalter hinten (motorgegenseitig)

Einbaulage der Endschalter

Die Einbaulage der Endschalter ist aus
den folgenden Bildern ersichtlich. Der
Referenzpunkt kann dem Plus- (+) oder
dem Minus-Endschalter (-) zugeordnet
werden.

Spezialapplikationen verlangen oft einen
separaten Referenzpunktschalter, der
zwischen dem Plus- und Minus-End-
schalter montiert wird. Den Endschalter,
der naher beim Motoranbau (Schnittstelle
Endschalter-Steuerung) liegt, bezeichnen
wir als Endschalter vorne.

Hinweis: Bei Wahl der seitlichen Stiitz-
schiene (Typ BM...L/R) oder des Seiten-
profils (Typ BM...V//W) kénnen die End-
schalter nur auf der jeweiligen Gegenseite
angebaut werden.

Endschalteranbau

Anbau links

Abmessungen / Schalterabstand

e S
A
Q|
5 ©
[o0] h
[es]

2y @
©

116

30

41.5
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BRUCKENMODULE

Endschalter mit/ohne Steckerbox

Endschalter-Konfektionierung

Standardmassig werden die Endschalter
ohne Steckerbox mit 2 Meter langen
Kabeln geliefert (Bestellcode N); eine
Steckerbox mit fertiger Verkabelung ist
optionel erhdltlich (Bestellcode S).

Endschalter-Gegenstecker und -Kabel
sind nicht im Lieferumfang enthalten,
konnen aber auf Wunsch fertig konfektio-
niert bei LINE TECH bezogen werden.

Steckeranschluss

Die Steckerpinbelegung bei der Verwen-
dung einer Steckerbox ist in nebenste-
henden Skizzen dargestellt. Die einzelnen
Pins sind wie folgt belegt:

Pin 1 Minus () Richtung (Last)
Pin 2 0V (GND)

Pin 3 Plus (+) Richtung (Last)
Pin 4 +10...30 V DC

Pin 5 Referenz (Last)

Farbcode-Legende zu nebenstehenden
Skizzen:

Last = schwarz
+V DC = braun
0V (GND) = blau

Standard: ohne Steckerbox (N), mit losen Anschlusskabeln (L =2 m)

Steckeranschluss mit Referenzpunktbricke

— Richtung

vV

PNP
Offner

Last

+VDC

0V (GND)

— Richtung

Y

PNP
Offner

Last

+VDC

0V (GND)

Referenzpunktbriicke + Richtung
Referenzpunkt in Minus (-) Richtung PNP v
vorne (motorseitig) Offner | -
Bricke Pin 1-5
Referenzpunkt in Plus (+) Richtung .
hinten (motorgegenseitig) % o
Briicke Pin 3-5 Sl a
> >| @
o ar —
2
/
ADER
\
~O
1 3
Stecker SFV50
nach IEC 60130-9
Steckeranschluss mit zuséatzlichem Referenzschalter
Referenz + Richtung
PNP \v4 PNP — v
Offner Offner B
2o
o2 & g
@ P4
= = g 8
> > B
ol + S
2
(5
o o
9 3

Stecker SFV50
nach IEC 60130-9
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BRUCKENMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB —

Abmessungen Motoranbauten; gerader Anbau

Gerader Motoranbau

Zwischenflansch

Motorenplatte

Motor

Kupplung
Lange Motoranbau Kupplung
Ly E Lg .
= T LJ
B N o) & @
Epe——1 r S H 1 o
H Q
f E il
Le
Nenn- Abmessungen Kupplung Abmessungen Antriebs-
grosse [mm] moment [Nm]
L2 Ly Gewicht * wenn
[mm] [mm] [kd] L, > f1 Grésse L oD od f1 E oD, T, T rax
BM4... L +E+L, 35 1.200 Grosse 19 19 66 40 <20 25 16 43 17 34
* Flansch inkl. Kupplung
Motorabmessungen **
** Die nachfolgenden Dimensionen
2Dy ‘ Ly
oD, mml Ly _ [mm]
B [mm] od,, [mm]
=
oF [mm] L, [mm]
=
L [mm] o”Z [mm]

werden zur Bestimmung des Motoranbaus benétigt.

e 906
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BRUCKENMODULE MIT KUGELGEWINDETRIEB ——
Abmessungen Motoranbauten; seitlicher Anbau
Seitlicher Motoranbau

Riementriebgehause

Zahnscheibe Motor \=
Zéhnezahl = z,, \
Zahnriemen |
i=2,:2g, Zahnscheibe BM ﬁ
Zéhnezah! = z, .
Abmessungen seitlicher Motoranbau
5 F
o | I OO
e —— H F/2
L ow
. ©
i
X o \‘
!‘
| <—— Schlitten
Nenn-  Abmessungen [mm] Zahnezahl Max. Riemen- Gewicht
grosse lange
i E F G H K Ls Zy Zgy  ©@d, [mm] [ka]
1:1 130...135 (132.5) 32 32 019 425 1.600
BM4... 1:1.5 131...139 (135) 100 43 126 46 247 32 48 219 475 1.800
1:2 131.5...135.5 (133.5) 24 48 @12 450 1.700
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BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB

Abmessungen Motoranbauten; gerader Anbau

Gerader Motoranbau

Zwischenflansch

Kupplung

Motorenplatte

Motor

memmmms 908

Lange Motoranbau Kupplung
e
L
e
o [ o |
- 1l
| w o) K @
3 ‘S’l = 3
| | &
— f1 E f1
]
Nenn- Abmessungen Kupplung Abmessungen Antriebs-
grosse [mm] moment [Nm]
L2 Ly Gewicht * wenn
[mm] [mm] [kd] L, > f1 Grésse L oD od f1 E oD, T, T ax
BM4... L +E+L, 35 1.200 Grosse 19 19 66 40 <20 25 16 43 17 34
* Flansch inkl. Kupplung
Motorabmessungen **
** Die nachfolgenden Dimensionen
2Dy Lw
oD, mml L, [mm]
B [mm] od,, [mm]
=
oF [mm] L, [mm]
=
Ly [mm] oZ [mm]

werden zur Bestimmung des Motoranbaus benétigt.
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BRUCKENMODULE MIT ZAHNRIEMENTRIEB

Abmessungen Motoranbauten; Getriebeanbau

Standard-Schneckengetriebe
HPG...-A7... (FH) "
Kupplung

Motorenplatte

Passfeder
Getriebehalteplatte

Abmessungen Getriebeanbau

Montagerichtung: D + M

Getriebe

Montagerichtung: E + L

Hochleistungs-Servo-Schneckengetriebe
HPG...-Al... / HPG...-A2... (AE) "
Kupplung

Motorenplatte

Getriebehalteplatte

Montagerichtung: F + K

Getriebe

Aussenspannsatz

Montagerichtung: G + H

D x =
< & ] <
Il © [m)]
H-o=2m0 =
' NN 5 O] x
< © \ <
|
w EE=
C
Standard-Schneckengetriebe Hochleistungs-Servo-Schneckengetriebe
HPG...-A7... (FH) " HPG...-A1... /HPG...-A2... (AE)?
S O =l ° e
QN
- [-) (-] D [-) [-)
o L
(I o0 () B
5w N\ [m 72 ﬂ]]
4L : NN
w o IO =
Nenn-  Getriebetyp Abmessungen Gehause [mm] Gewicht Getriebe
grosse
X L, A B C D E F G [ka] [ka]
20...33 98 3.900
HPG...-A7... (FH) " 45 120 135 50 85 20 - 1.200
33...43 108 4.000
BM4...
20...33 98 4,100
HPG...-A1/2... (AE) " 45 120 1385 50 85 20 23.5 1.300
33...43 108 4.200

) Mogliche Untersetzungen: 1:2/3/4/5/6/8/10/13.33/16/24/30/47/60

Ea— 0 www.linetech.ch
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BRUCKENMODULE —

Befestigungszubehdr; Klemmbriden

Montagemodglichkeiten

Die Befestigung der Briickenmodule er-
folgt mit Klemmbriden oder Nutensteinen.

Achtung: Die Brickenmodule nur am
Grundkdrper und nicht an den Endplatten |g °
o

befestigen oder unterstitzen.

5 4DH0 i
Nenn-  Abmessungen [mm] ’75

grosse

A B @ A+0.1

=
m

BM4... 94 108 44

Klemmbriden

Empfohlene Anzahl Klemmbriden:
4 Stuck pro Meter und Seite T

- ”’fzf O L ﬁ} @D Typl

Typ II

Nenn- Abmessungen [mm] Gewicht Art.-Nr.
grosse
Typ A B C D E F G H d, K [ka]

| auf Anfrage

BM4...
I 80 10 20 178 108 20 14 7 211 26.5 0.148 M-40357/1
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BRUCKENMODULE —

Befestigungszubehor; Nutensteine

Nutensteine

Zur Befestigung von Auf- und Anbauten
am Grundprofil kénnen Nutensteine der
entsprechenden Nutenbreite verwendet
werden.

Entsprechend der Nutenbreite (siehe Pro-
filquerschnitte, Seite 67) kdnnen Nuten-
steine der Typen NS5 und NS6 verwen-

det werden.

Die Nutensteine sind bei LINE TECH

erhéltlich. Als Bestellnummer missen

Grosse, Material und Anschlussgewinde
gemass nachfolgendem Bestellsystem

definert werden (z.B. NS6 St M5). Abmessungen [mm] Material
Die erhéltlichen Typen sind nebenstehend
aufgeflhrt. Nutenbreite a (Gewinde)
5 M3/ M4 / M5 Stahl / Inox
6 M4 / M5 / M6 Stahl / Inox

Bestellbezeichnung Nutensteine

Beispiel: NS6 St M5 NS 6 St M5
Nutenstein NS Gewindegrosse (Mass ,a“)
M3/ M4 / M5 / M6
Nutbreite
5 Material
6 St = Stahl
Inox = Inox
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BRUCKENMODULE

Schmierstellen

BM..R..N

Kugelgewindetrieb "3

BM..R..L/R
Kugelgewindetrieb "

<

Flhrungswagen 2

BM..R..V/W
Kugelgewindetrieb "

;

Fihrungswagen ")

Schmierstellen

An den Schlitten des Brlickenmoduls sind verschiedene
Schmiernippel vorhanden:

) Schmiernippel nach DIN 3405

2} Schmiernippel nach DIN 71412

) Schmierung entweder links oder rechts

Die Schmierpositionen sind hubunabhangig.

Standardfett
LINE TECH empfiehlt zur Schmierung folgendes Fett:
Microlube GBU Y 131

mammmms ()2 G | |INE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY O L

BM..Z..N

Fuhrungswagen 9

BM..Z..L/R

Fihrungswagen V)

Flhrungswagen 2

BM..Z..V/W

Fihrungswagen ")

Fettpresse

Art.-Nr.: ZPE.FETTPRESSE-03
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LINETECH KOMPAKTEINHEITEN KE —
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— Produkttbersicht 106-107
— Konstruktiver Aufbau / Schmierung / Wartung 108
— Profilquerschnitte 109
— Kompakteinheit mit Kugelgewindetrieb

- Daten Kugelgewindetrieb 110

- Allg. Technische Daten Kompakteinheit 111

- Tragzahlen und Momente 112
— Zulassige Geschwindigkeiten 113
— Zulassige Durchbiegung 114-115

- Kompakteinheiten mit Kugelgewindetrieb

- Bezeichnungssystem 116-117

- Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau 118

- Abmessungen KE1.2...AR...N 120
(mit 1 Schlitten und Abdeckband, ohne Puffer)

- Abmessungen KE1.2...AR...P 121
(mit 1 Schlitten und Abdeckband, mit Puffer)

- Abmessungen KE1.4...AR...N 122
(mit 2 Schlitten und Abdeckband, ohne Puffer)

- Abmessungen KE1.4...AR...P 123
(mit 2 Schlitten und Abdeckband, mit Puffer)

- Abmessungen KE2.2...AR...N 124
(mit 1 Schlitten und Abdeckband, ohne Puffer)

- Abmessungen KE2.2...AR...P 125
(mit 1 Schlitten und Abdeckband, mit Puffer)

- Abmessungen KE2.4...AR...N 126
(mit 2 Schlitten und Abdeckband, ohne Puffer)

- Abmessungen KE2.4...AR...P 127
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- Abmessungen KES.2...AR...N 128
(mit 1 Schlitten und Abdeckband, ohne Puffer)

- Abmessungen KE3.2...AR...P 129
(mit 1 Schlitten und Abdeckband, mit Puffer)

- Abmessungen KE3.4...AR...N 130
(mit 2 Schlitten und Abdeckband, ohne Puffer)

- Abmessungen KE3.4...AR...P 131

(mit 2 Schlitten und Abdeckband, mit Puffer)

— Endschalter; Anbau/Konfektionierung/Steckeranschluss 132-133
— Motoranbau gerade/seitlich mit Kugelgewindetrieb 134-135
— Verbindungsplatten 136-137
— Befestigungszubehdr; Klemmbriden/Nutensteine 138-139
- Kreuztischmontage 140
— Schmierstellen 141
— Schmierstellen bei Kundenaufbau 142
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KOMPAKTEINHEITEN p—
Produktubersicht
KE...2...R...

Kompakteinheit mit einem Schlitten und Kugelgewindetrieb

KE...4...R...
Kompakteinheit mit zwei Schlitten und Kugelgewindetrieb
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KOMPAKTEINHEITEN —

Produktiubersicht

LINE TECH-Kompakteinheiten sind préazise, einbaufertige, nach dem Baukastensystem aufgebaute Linearsysteme mit Linearschie-
nenflhrungen und Kugelgewindetrieb fur hohe Leistungsfahigkeit. Anwendungsbereiche sind Linearsysteme fur mittlere Lasten und
Prézisionsanforderungen. Aktuell sind drei Baugréssen (KE1, KE2 und KE3) erhéltlich.

Die Vorteile Aufbau
— Kompakte Abmessungen — Kompaktes Aluminiumprofil als Grundtrager
— Optimales Laufverhalten verbunden mit hohen Tragzahlen — Einbaufertige Kompakteinheiten in beliebigen Langen
und hoher Steifigkeit durch wahlweise zwei (KE...2...) oder — Schlitten aus Aluminium
vier (KE...4...) integrierte FUihrungswagen
— Antrieb Uber Kugelgewindetrieb Optionen nach Kundenwunsch
— Einfacher Motoranbau Uber Zentrierung und Gewinde am
Antriebskopf — Verbindungsplatte (KE...V...)
— Schmierung Uber Zentralschmierstellen — Motoranbauten
— Auf Anwendung abgestimmter Aufbau moglich — Endschalter
— Kreuztischmontage
— Mehrachsensysteme
KE...N KE...V...
y T~
5 0@
© ©
B | B _
Kompakteinheit Abmessungen Tragzahlen
Typ BxH C, C
[mm] [KN] [kN]
KE1.2...N... 90 x 40 1.2 6.5
KE1.2...V... 90 x 56 11.2 6.5
KE1.4...N... 90 x 40 22.5 13.0
KE1.4...V... 90 x 56 22.5 13.0
KE2.2...N... 110 x 50 35.0 18.0
KE2.2...V... 110 x 66 35.0 18.0
KE2.4...N... 110 x 50 70.0 36.0
KE2.4...V... 110 x 66 70.0 36.0
KE3.2...N... 145 x 65 59.9 34.2
KE3.2...V... 145 x 85 59.9 34.2
KE3.4...N... 145 x 65 119.9 68.4
KE3.4...V... 145 x 85 119.9 68.4

Fur die Belastbarkeit beachten Sie bitte die Seiten 110 bis 112.

—— o www.linetech.ch
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KOMPAKTEINHEITEN

Konstruktiver Aufbau / Schmierung / Wartung

LINE TECH-Kompakteinheiten

LINE TECH-Kompakteinheiten mit
Kugelgewindetrieb sind nach dem Bau-
kastenprinzip aufgebaute, einbaufertige
Linearschlitten mit Antrieb. Es kommen in
allen Baugréssen abgedichtete Flhrungs-
elemente zum Einsatz.

Flhrungen sowie Antrieb sind gegen
aussere Einfliisse wie Verschmutzung,
Spéane usw. durch Kunststoffabdeckban-
der geschutzt.

Das Grundprofil und das Abdeckprofil be-
stehen aus einer Aluminiumlegierung und
sind im Strangpressverfahren hergestellt.
Zusatzliche aussen angebaute Endschal-
ter sorgen in Verbindung mit Motoren und
einer Steuerung fUr die richtige Positio-
nierung des Schlittens und schitzen vor
Uberlauf.

Durch die gewahlte Konstruktion ergibt
sich bei kompaktesten Abmessungen
eine sehr hohe Leistungsfahigkeit.

KE...R...
mit Kugelgewindetrieb

Schmierung

LINE TECH-Kompakteinheiten sind ab
Werk mit Microlube GBU Y 131 ge-
schmiert. Dieses Fett bietet sowohl fur
die FUhrungselemente als auch fir den
Spindelantrieb hervorragende Eigen-
schaften.

Je nach Belastungsfall und Einsatzge-
biet sollte regelmassig nachgeschmiert
werden. Im Durchschnitt sollte eine Nach-
schmierung alle 500 Stunden vorgenom-
men werden.

Alle eingesetzten Walzlager sind ,for-life*
geschmiert und erfordern daher keine
Wartung.

Durch richtige und genlgende Schmie-
rung kann die Lebensdauer der Kom-
pakteinheiten erheblich verlangert
werden.

Hinweis: Beachten Sie hierzu auch die
Hinweise zu den Schmierstellen, Seiten
141 und 142.

Wartung

Mit Ausnahme der Nachschmierung sind
LINE TECH-Kompakteinheiten wartungs-
frei.

Betriebstemperatur

Die zuléssige Betriebstemperatur zwi-
schen 5 und 80 °C wird durch die ver-
wendeten Kunststoffe bestimmt.

FUr Motoren und Steuerungen gelten die
Vorgaben der entsprechenden Hersteller.

1) Mantelprofil
2)  Abdeckprofil

3) Schiitten
(1 (KE...2...) oder 2 (KE...4...))

4) Kugelgewindetrieb
5) Linearschienenfihrung
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KOMPAKTEINHEITEN

Profilquerschnitte KE...R...

KE1...R...N

KE2...R...N

KE3...R...N

2020 20 L, @ i
I e el vz =
\ﬁ i\ il I Q\ ST
g = QG T‘ 12
8 o | ©;<§© A 1l
S |BY, B .4
Soem 2 =5t B!
22 o 3 K
12 42 12 ~ S
90 )
10
) 1 L ] 1 { } : 1 L 7] 1 ; A $3.2 ?S
38 [ Oi @ | @ iO —]/A »
O @ ! @ (b }BF B 4.8
== i EsS Y o
L2 | S NES
‘ 11 50 | 11 ]
110 o5
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KOMPAKTEINHEITEN MIT KUGELGEWINDETRIEB —

Daten Kugelgewindetrieb

Daten Kugelgewindetrieb (KGT)

KE KGT Axiale Positionier- Wiederhol- Beschleuni- Axialspiel Leerlauf-
Tragzahl genauigkeit genauigkeit gung drehmoment
Grosse dxp G, Cdyn Ao Typ  Axialspiel
[mm] [N] [N] [um/mm] [mm] [m/s?] [mm] [Nm]
<0.03" R <0.02 0.020
12x5 3333 3099 52/300 <0.05" 10.0 A <0.20 0.020
<0.017" V — 0.090
KE1...R...
<0.03" R <0.02 0.045
12 x10 3333 3099 52/300 <0.05" 10.0 A <0.20 0.045
<0.017" V — 0.180
<0.03" R <0.02 0.030
16 x5 4551 4327 52/300 <0.05" 10.0 A <0.20 0.030
<0.01" \Y% — 0.100
<0.03" R <0.02 0.060
KE2...R... 16x10 4551 4327 52/300 <0.05" 10.0 A <0.20 0.060
<0.017" V — 0.200
<0.08" R <0.02 0.120
16 x16 4551 4327 52/300 <0.05" 10.0 A <0.20 0.120
<0.017" v — 0.320
<0.03" R <0.02 0.050
20x5 5705 4912 52/300 <0.05" 10.0 A <0.20 0.050
<0.017" V — 0.120
<0.03" R <0.02 0.100
KE3...R... 20x10 5705 4912 52/300 <0.05" 10.0 A <0.20 0.100
<0.01" Vv — 0.250
<0.03" R <0.02 0.200
20x 20 5705 4912 52/300 <0.05" 10.0 A <0.20 0.200
<0.017" V — 0.400

d x p = Spindeldurchmesser x Gewindesteigung
) ohne BerUcksichtigung des Umkehrspiels

R = spielreduziert

A = mit Axialspiel

V = vorgespannt
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KOMPAKTEINHEITEN MIT KUGELGEWINDETRIEB —

Allg. Technische Daten Kompakteinheiten

Allg. Technische Daten Kompakteinheiten

KE Verfahrge- Flachentragheits- Hub Abdeck- Vorschub- Bewegte
schwindigkeit momente max. band und Masse
Reibkraft

Flhrung  Antrieb

Typ Vmax Vmax lY |Z FV mb
[m/s] [m/s] [cm?] [cm?] [mm] (N] k]

ohne 8.00

KE1.2...R... 3.0 2 115 95.0 1315 0.370
mit 12.00
ohne 12.00

KE1.4...R... 3.0 2l 11.5 95.0 1250 0.680
mit 16.00
ohne 10.00

KE2.2...R... 5.0 2 29.4 242.5 1375 0.790
mit 15.00
ohne 15.00

KE2.4...R... 5.0 2l 29.4 242.5 1290 1.370
mit 20.00
ohne 15.00

KE3.2...R... 5.0 2 93.3 746.0 1850 1.460
mit 20.00
ohne 20.00

KE3.4...R... 5.0 2l 93.3 746.0 1750 2.470
mit 25.00

2) bei Spindelantrieb abhéngig vom Drehzahlkennwert bzw. der Spindellange und der entsprechenden kritischen Drehzahl
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L]
KOMPAKTEINHEITEN MIT KUGELGEWINDETRIEB f—
Tragzahlen und Momente
KE...2... KE...4...
mit einem Schlitten mit zwei Schlitten
(o] (o] (o] o
@0 0@ @0 0@
f\Mx
My
Momente /\
Tragzahlen
Czo ‘ t Cz4
Cyq =—» ° @37 - <— Cy2
Q° °e
Kompakteinheit Maximal zulassige Krafte [kN] Maximal zuldssige Momente [Nm]
Typ statisch dynamisch statisch dynamisch
CYO 1.2 CZO 1,2 CY1 2 CZ1 2 MXO MYO MZo Mx My Mz
KE1.2...R... 1.2 1.2 6.5 6.5 275 60 60 158 35 35
KE1.4...R... 22.5 22.5 13.0 13.0 550 330 330 316 210 210
KE2.2...R... 35.0 35.0 18.0 18.0 1064 204 204 590 226 226
KE2.4...R... 70.0 70.0 36.0 36.0 2120 1400 1392 1180 1180 1180
KE3.2...R... 59.9 59.9 34.2 34.2 2427 266 266 1507 202 202
KE3.4...R... 119.9 119.9 68.4 68.4 4854 2100 2100 3014 2044 2044

Hinweis zu den dynamischen Tragzahlen und Momenten

Die Festlegung der dynamischen
Tragzahlen und Momente basiert auf
50000 m Hubweg. Mlssen Vergleichs-

EEmm—— 12 T | INE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY O G

werte fir 100000 m Hubweg berechnet
werden, sind die Werte fir My, My, M,
und C durch den Faktor 1.26 zu teilen.

Sinnvolle Belastung

Im Hinblick auf die Lebensdauer haben
sich im allgemeinen Belastungen kleiner
20% der dynamischen Tragzahlen als

sinnvoll erwiesen.



KOMPAKTEINHEITEN f—
Zuladssige Geschwindigkeiten
Zulassige Geschwindigkeiten... ... fur KE1... mit Kugelgewindetrieb g 12 x ... "
Vmax
[m/min]
70
60 2.8l
50 A\
40 -
30 12 9] < ‘\
20 — =
10 R
> L [mm]
200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000
... fur KE2... mit Kugelgewindetrieb 16 x ... !
Vmax
[m/min]
80 L - 16
70
60 lq 4n
50 1 N
40 AN
30 . N ~
20 o = ——
10 —
> L [mm]
200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000
... fur KE3... mit Kugelgewindetrieb @ 20 x ...
Vmax
[m/min]
A
100 Op2
90
80 \
70
60 0 4n
o 5G-%-16 I N
40 N
30 0%
Achtung: 0 J ™ ~
Bei Antrieb durch Kugelgewindetrieb o R e = e e A
Drehzahlkennwert bzw. Spindellange R
" > L [mm]
und entsprechende kritische Drehzahl 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000
beachten!
" héhere Werte auf Anfrage
Bitte auch Motordrehzahlen beachten! L = Gesamtlange der Kompakteinheit
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L]
KOMPAKTEINHEITEN f—
Zulassige Durchbiegung (1/2; fur KE1... und KE2...)
Zulassige Durchbiegung KE1... liegend
Kompakteinheiten kénnen freitragend finax [mm] S
eingebaut werden. Dabei muss jedoch 1.2 b
die Durchbiegung beachtet werden, diese 10 o
begrenzt die mogliche Belastung. > 2
0.8 JQ ———
im U i ; 5 aai 06 - 200
Beim Uberschreiten der maximal zuléssi- ’ P /// BRI
gen Durchbiegung missen die Kompakt- od ] e o \“
einheiten zusatzlich unterstitzt werden. 02 L //:///: e 3 N
e e e e e e R Lyt [mm]
Die maximal zuldssige Durchbiegung wird 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600
durch den maximalen Durchbiegungs-
winkel von 5’ begrenzt. Wird dieser Wert
Uberschritten, hat dies Auswirkungen auf ~ KE1... stehend
die Lebensdauer.
frax [mMm]
Bei erhdhter Anforderung an die System- 0.25
genauigkeit empfehlen wir, die Linearmo- . K
dule auf der gesamten Lange zu unter- SR
. 0.15 A0
sttzen. <& et
0.1 309,
o 200
" . i g B IICA N
Die nebenstehenden Diagramme gelten 0.05 ——— :/,,/,,1 Lo
s = O Ly [mm]
bei: ——————— 0N MESS
— fester Einspannung (40-50 mm je Seite) 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600
— 3-4 Schrauben je Seite
— festem Unterbau
KE2... liegend
frnax [mm]
2.5 =
2.0 = —
i3 4 | F o P
15 < oS S N o —
' S S Nghale s —
1.0 0! o '; I LA
Einbaulagen: 05 S
- liegend = ZZZ- o Ly [mm]
| >
I—M 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
Ly/2
5 KE2... stehend
A |
f mm
o =23 32
- stehend 29 A AR S
20 SR IN R
L, o] e M
M 15 = A
I—M/2 0 ‘ﬁ&/7 ] 500 ]
| ' L] L] < /: LA | 550N
® . ® ® 0.5 = T i//// // L
% E '+: :I e = S Ly o]
"—E ‘I == 7/\‘ ————— [ 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
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KOMPAKTEINHEITEN —
Zulassige Durchbiegung (2/2; fur KES...)

KES... liegend
fm‘ax [mm] >
= (=]
25 EESE [S YR
20 > R0 9 S e © Ay
. =) S c‘e [} [ —t
15 QSN L~ == N
F N T L S
1.0 wrd - A
' P~ LT A |
05 L 17 1 ]
. [ T |~ —
e e Ly [mm]
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
KES3... stehend
Trmax [mm]
25
20 L ] 2500 M
15 X 2pOD W
: ] A AR
9@ ] 5 1b50 N
L] A 100D W
L B s N\
0.5 — =—————— oo
[ : T 6 N |-M [mﬁl]
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000

Einbaulagen:

- liegend
Ly
Ly/2
3
sy —
AN
- stehend
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KOMPAKTEINHEITEN

Bezeichnungssystem

Kompakteinheit (Bezeichnungsbeispiel)

Sicht von Motorgegenseite zum Motor
nur mit seitichem Motoranbau mdéglich
Standardausfiihrung

auf Anfrage
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01 .0ON-N7RNNN
| 5 8 3 = —m583. = Zeichnungstyp
Anschlagpuffer
N = ohne Anschlagpuffer **
P = mitintegriertem Anschlagpuffer
Steckerbox
N = ohne Steckerbox (lose Kabel, L = 2.0 m) ***
S = mit Steckerbox
Anbauposition Endschalter / Steckerbox
N = ohne Endschalter / Steckerbox ***
L = Endschalter / Steckerbox links montiert *
R = Endschalter / Steckerbox rechts montiert *
Vorspannung Kugelgewindetrieb (KGT)
A = KGT mit Axialspiel
R = KGT mit reduziertem Axialspiel ***
V = KGT vorgespannt
N = ohne Antrieb
Toleranzklasse Kugelgewindetrieb (KGT)
7 = Toleranzklasse KGT: T7 (52 ym / 300 mm) ***
N = ohne Antrieb
Verbindungsplatte
N = ohne Verbindungsplatte ***
V= mit Verbindungsplatte
Motoranbau
N = ohne Motoranbau ***
F = Motorenplatte flr Standardmotor
S = Motorenplatte fir Sondermotor
Untersetzung
0 = ohne Untersetzung (1:1) ***
1 = Untersetzung 1:1.5*
2 = Untersetzung 1:2 **
Montagezustand

00 = ohne Antrieb
01 = freies Spindelende ***

02 = mit Kupplung und Zwischenflansch

03 = mit Handkurbel und Klemmung

04 = \Vorbereitung seitlicher Motoranbau rechts *
05 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau links *
06 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau oben

07 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau unten
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KOMPAKTEINHEITEN —

Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau

Vorbereitung Motoranbau - Montagezustande mit Kugelgewindetrieb

LINE TECH-Kompakteinheiten mit Kugelgewindetrieb kdnnen mit verschiedenen Motoranbau-Vorbereitungen geliefert werden.
Abmessungen siehe Seiten 134 und 135.

Montagezustand 01 Montagezustand 02
Freies Spindelende Mit Kupplung und Zwischenflansch

Montagezustand 04 Montagezustand 05
Y Riementriebgehause fur seitlichen Motoranbau rechts* Riementriebgehause flr seitlichen Motoranbau links*

Montagezustand 06 Montagezustand 07
Riementriebgehause fir seitlichen Motoranbau oben Riementriebgehause flr seitlichen Motoranbau unten

* Sicht von Motorgegenseite zum Motor
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L]
KOMPAKTEINHEIT KE1.2...AR...N f—
mit 1 Schlitten und Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband, ohne Puffer
©
< © 425 60 Hub 32.5
(C,\') <
Q (e 0]
) X =]
- 2 18 %Hea (/@)
I S 4x / 50
Lm/ 2+ 19 M4x10
32 Lu 22 90
20 | L
27
ax = = 2%
xS 04 H7x6
Rt = ]
5 o £ H
LQ]—E,. |
o i
72.5 Hub 62.5
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L (ohne Puffer) L, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] kol
KE1.2...AR...N Hub + 135 L-54 L+12 2 x Hub + 220 1.77 kg + 0.410 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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L]
KOMPAKTEINHEIT KE1.2...AR...P f—
mit 1 Schlitten und Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband, mit Puffer
©
~ @ 485 60 Hub 385
L
8| @
Q . B
— 1 138 %98 (O
& 8 4x 50
Lm/2+19 M4x10
32 Lu 22 20
20 | L
27
4x _ _ 2%
MAx8 04 H7x6
NS = ]
s o H
Lﬂ—EE,. | !
78.5 Hub 68.5
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L (mit Puffer) Ly, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] kol
KE1.2...AR...P Hub + 147 L-54 L+12 2 X Hub + 244 1.85 kg + 0.410 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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KOMPAKTEINHEIT KE1.4...AR...N —

mit 2 Schlitten und Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband, ohne Puffer

©
o @ 425 125 Hub 325
8|
S " . B )
_ oMo BE: &’%E © ;@E,,
N o + / 50
Lw?2 -14.5 29 l‘\‘/lx
32 iy 22 b0 90
20 L
27 o7
8x = = 4x
M4x8 = = o4 H7x6
] o T
pe——— v
5 e 2
e |
i
72.5 65 Hub 62.5
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L (ohne Puffer) L, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] kol
KE1.4...AR...N Hub + 200 L-54 L+12 2 x Hub + 285 2.35 kg + 0.410 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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L]
KOMPAKTEINHEIT KE1.4...AR...P f—
mit 2 Schlitten und Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband, mit Puffer
e
N 48.5 125 Hub 38.5
QD)
Q Q
@ o] o - 7?_5151157ﬂ
N 5 * / 0
Lw/2 -14.5 29 m 10 :
32 Lu 22 L 90
20 L
27 o7
8X = = 4X
M4x8 = = o4 H7x6
P i f
TooR C—
3 o O ]
Lﬁ_@@ |
0
78.5 65 Hub 68.5
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L (mit Puffer) Ly, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (kg
KE1.4...AR...P Hub + 212 L-54 L+12 2 x Hub + 309 2.43 kg + 0.410 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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L]
KOMPAKTEINHEIT KE2.2...AR...N f—
mit 1 Schlitten und Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband, ohne Puffer
52 60 Hub 52
4x
2l e 2 2 MBx7 2— 2
2 S T
‘ SRS [ g°h - i
j (o)) Q o] O " 1
J.: <y @ LOF) © “®
§ 6
Lym/2 + 31 70
31 Lwv 31 110
32 L
30 2x
4x 1 o5F7x8
M5x8 =1, .=
T : a
1
© i
E e
q
82 Hub 82
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L (ohne Puffer) L, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] kol
KE2.2...AR...N Hub + 164 L-62 L+12 2 x Hub + 294 1.90 kg + 0.852 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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KOMPAKTEINHEIT KE2.2...AR...P —

mit 1 Schlitten und Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband, mit Puffer

61 60 Hub 61

2550
238 h6
[©)
i
49
66
50
30
@ |
\
S |

Lm/2 + 31 70
31 Ly 31 110
32 L
30 2X
4x - - o5F7x8
M5x8 = W =
- | n
© i
©
=
i q
91 Hub 91
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L (mit Puffer) Ly, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (kg
KE2.2...AR...P Hub + 182 L-62 L+12 2 x Hub + 330 2.13 kg + 0.852 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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KOMPAKTEINHEIT KE2.4...AR...N —

mit 2 Schlitten und Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband, ohne Puffer

47 155 Hub 47

255
238 h6

o LI

1

}
49
66
50
20
e\
|
e

Lm/2-11.5 23 70

31 Lm 31 110

4x
05 F7x8

{ q

‘@‘]

-

q
82 85 Hub 82
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L (ohne Puffer) L, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] kol

KE2.4...AR...N Hub + 249 L-62 L+12 2 x Hub + 379 3.25 kg + 0.852 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch

IEEEEEES |20 e | INE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY O G




KOMPAKTEINHEIT KE2.4...AR...P

mit 2 Schlitten und Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband, mit Puffer

56 155 Hub 56

5 5 4x >
2 MBX7 ==
o
g i g ° ° o i O b

N

255
038 h6
(0]
49
66
50
a0
<
!

Lm/2-11.5 23 70
31 Ly 31 110
32 L
4x
8x = &0 05 F7x8
{ a
“6]
=
!
91 85 Hub 91
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L (mit Puffer) Ly, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (kg
KE2.4...AR...P Hub + 267 L-62 L+12 2 x Hub + 415 3.48 kg + 0.852 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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L]
KOMPAKTEINHEIT KE3.2...AR...N f—
mit 1 Schlitten und Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband, ohne Puffer
41 125 Hub 32
2 ¢ | 2 2
ol = 2 1.2
% % ’L__%T_‘]‘* ' [ =1
Vo) d % AJ
o O = 5 8488 L@}
CO{; — 6 a
=89 4x
Lm/2 + 45 M6x7 70
44 Lm 85 145
36 L
36 2X
4x
Mex12 = | |= celupaly
m q
== .
8 =i 3
® (]
uj "‘_‘EE' I’Jn
1038.5 Hub 94.5
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L (ohne Puffer) L, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] kgl
KE3.2...AR...N Hub + 198 L-79 L+17 2 x Hub + 354 5.40 kg + 1.232 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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L]
KOMPAKTEINHEIT KE3.2...AR...P f—
mit 1 Schlitten und Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband, mit Puffer
445 125 Hub 35.5
2 ¢ | 2 2
i 2 2 "
gl o gy i ]
‘ Q e T N 3 ' gy
LO)| A # A4
gJﬁ — O + 3 & 8@ :@}.
£2 4x
Lm/2 + 45 M6x7 70
44 Lwm 35 145
36 L
36 2X
s T 06 F7x10
== L]
Q — |E ﬂ
C S o
| = [
107 Hub 98
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L (mit Puffer) Ly, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (kg
KE3.2...AR...P Hub + 205 L-79 L+17 2 xHub + 415 5.49 kg + 1.232 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch

—— O www.linetech.ch 1290 cm——




L]
KOMPAKTEINHEIT KE3.4...AR...N f—
mit 2 Schlitten und Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband, ohne Puffer
58.5 190 Hub 49.5
L © ‘
ol < 2, 2 2 2
~ SRS £ |
g 1) W_;—_"_“:"—hr b e LN
g*# O 2 3 888 e}
4.5
Lm/2-5 4x
M M6x7 i
44 Lm 35 145
36 L
8x 36 36 4x
Mox12 — | || | = @6F7x10
L:EEIZIEEI |
© |F’_ ©
(e6}
nb“:IEEI:IEEI n’ﬂn
103.5 | 100 Hub 94.5
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L (ohne Puffer) L, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] kgl
KE3.4...AR...N Hub + 298 L-79 L+17 2 x Hub + 454 7.62 kg + 1.232 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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L]
KOMPAKTEINHEIT KE3.4...AR...P f—
mit 2 Schlitten und Kugelgewindetrieb, mit Abdeckband, mit Puffer
62 190 Hub 53
Q ©
S 2 2 2 % 2
o~ < £
| S 1S W_':r“_"_“:_hr b P ﬁr
[ ] [To) LS d
= O, 2 HEER ==
4.5
Lm/2-5 4x
= M6x7, il
44 Ly 35 145
36 L
8x 36 36 4x
MEx12 = | |—= 26 F7x10
FLEEIZIEE::‘_‘"
© F'_ ©
(e6]
&‘_EEIZIEE! .ﬁl
m I' ] o
107 100 Hub 98
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung L (mit Puffer) Ly, Spindellange  Lange Abdeckband Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] (kg
KE3.4...AR...P Hub + 305 L-79 L+17 2 x Hub + 468 7.71 kg + 1.232 kg/100 mm Hub

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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KOMPAKTEINHEITEN

Endschalteranbau

Endschalter

In Verbindung mit einer Steuerung
werden die Endschalter zur Hubbegren-
zung (Schutz vor einem Uberlauf des
Schlittens) und zur Bestimmung eines
Referenzpunktes zur Einstellung des Null-
punktes bendtigt.

LINE TECH setzt folgende induktiven
Endschalter standardmassig ein:

— PNP-Offner (PNP-NC)
Speisung: 10...30 V DC
Stromverbrauch ohne Last: < 10 mA
Last: max. 200 mA

Auf Wunsch sind auch nachfolgend auf-
gefuhrte Endschalter lieferbar:

— PNP-Schliesser (PNP-NO)
— NPN-Offner (NPN-NC)

— NPN-Schliesser (NPN-NO)
— Reed-Schalter

— mechanische Schalter

Hinweis: Die Plus- und Minus-Endschal-
ter werden ab Werk auf einen Nennhub
von O bis +5 mm voreingestellt.

Ubersicht Endschalter-/Referenzschalteranbau

Verbindungsplatte
oder Kundenaufbau

Steckerbox

Position Referenzschalter (Ly)

Referenzschalter vorne
(motorseitig

Endschalterauslésung

Plus-Endschalter (+)

Referenzschalter

Minus-Endschalter (-)

Referenzschalter hinten
(motorgegenseitig)

Einbaulage der Endschalter

Die Einbaulage der Endschalter ist aus
den folgenden Bildern ersichtlich. Der
Referenzpunkt kann dem Plus- (+) oder
dem Minus-Endschalter (-) zugeordnet
werden.

Spezialapplikationen verlangen oft einen
separaten Referenzpunktschalter, der
zwischen dem Plus- und Minus-End-
schalter montiert wird. Den Endschalter,
der naher beim Motoranbau (Schnittstelle
Endschalter-Steuerung) liegt, bezeichnen
wir als Endschalter vorne.

Endschalteranbau

Anbau links

Abmessungen / 19
Schalterabstand
®©
05..08mm | © D: of | T
T @ o) \
= ©;
121
30.5
42

Grosse Abmessungen [mm]

X a H
KE1 3 17.5 56
KE2 i3 17 66
KE3 32.5 17 85
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KOMPAKTEINHEITEN

Endschalter mit/ohne Steckerbox

Endschalter-Konfektionierung

Standardmassig werden die Endschalter
ohne Steckerbox mit 2 Meter langen
Kabeln geliefert (Bestellcode N); eine
Steckerbox mit fertiger Verkabelung ist
optional erhaltlich (Bestellcode S).

Endschalter-Gegenstecker und -Kabel
sind nicht im Lieferumfang enthalten,
kénnen aber auf Wunsch fertig konfektio-
niert bei LINE TECH bezogen werden.

Steckeranschluss

Die Steckerpinbelegung bei der Verwen-
dung einer Steckerbox ist in nebenste-
henden Skizzen dargestellt. Die einzelnen
Pins sind wie folgt belegt:

Pin 1 Minus () Richtung (Last)
Pin 2 0V (GND)

Pin 3 Plus (+) Richtung (Last)
Pin 4 +10...30 V DC

Pin 5 Referenz (Last)

Farbcode-Legende zu nebenstehenden
Skizzen:

Last = schwarz
+V DC = braun
0V (GND) = blau

Standard: ohne Steckerbox (N), mit losen Anschlusskabeln (L = 2 m)

Steckeranschluss mit Referenzpunktbricke

— Richtung

vV

PNP
Offner

Last

+VDC

0V (GND)

— Richtung

Y

PNP
Offner

Last

+VDC

0V (GND)

Referenzpunktbriicke + Richtung
Referenzpunkt in Minus (-) Richtung PNP v
vorne (motorseitig) Offner | -
Bricke Pin 1-5
Referenzpunkt in Plus (+) Richtung .
hinten (motorgegenseitig) % o
Briicke Pin 3-5 Sl a
> >| @
o ar —
2
/
ADER
\
~O
1 3
Stecker SFV50
nach IEC 60130-9
Steckeranschluss mit zuséatzlichem Referenzschalter
Referenz + Richtung
PNP \v4 PNP — v
Offner Offner B
2o
o2 & g
@ P4
= = g 8
> > B
ol + S
2
(5
o o
9 3

Stecker SFV50
nach IEC 60130-9
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KOMPAKTEINHEITEN MIT KUGELGEWINDETRIEB —

Abmessungen Motoranbauten; gerader Anbau

Gerader Motoranbau

Motorenplatte

Zwischenflansch

Kupplung

Lange Motoranbau Kupplung
‘ Lw E Ls L
=N I
I i 'oi = ‘ @
T-1 —d S § )
T T T T T T T = 0™ =1 Q|
= u
| L
01 |
L 1 E | _fl
Nenn- Abmessungen Kupplung Abmessungen Antriebs-
grosse [mm] moment [Nm]
L2 Ly Gewicht * wenn
[mm] [mm] [kd] L, > f1 Grésse L oD od f1 E oD, T, T rax
KET... 20 0.350 Grosse 12 12 34 25 <12 11 12 275 50 18
KE2... 32 0.500 Grosse 14 14 35 30 =16 11 18322 63 |25
Lo+E+L
KE2... ° A 0580  Grosse 19 19 66 40 <20 25 16 43 17 34
KES... 36 0.640 Grosse 19 * Flansch inkl. Kupplung
Motorabmessungen ** ** Die nachfolgenden Dimensionen
oD, mml L, _ [mm]
B [mm] od,, [mm]
oF [mm] L, [mm]
L [mm] o”Z [mm]

werden zur Bestimmung des Motoranbaus benétigt.
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KOMPAKTEINHEITEN MIT KUGELGEWINDETRIEB —
Abmessungen Motoranbauten; seitlicher Anbau
Seitlicher Motoranbau
Riementriebgehause
Zahnscheibe KE
Zéhnezahl =z,
Zahnriemen
Zahnscheibe Motor Motor
1= %y 8 Ze Zéhnezahl = z,,
Abmessungen seitlicher Motoranbau
O
®o Ooo|®
< ®
Schlitten T 1 I
® ®
@0 _000[®
0 0
_(P L
—
g mil
_c |
Nenn-  Abmessungen [mm] Zahnezahl Max. Riemen- Gewicht
grosse lange
i E F G H K [ Zy Zz od,, [mm] kgl
1:1 90.5...104 (92.5) 28 28 016 325 0.860
KET... 1:1.5 90.5...104 (99.4) 80 41 21 39 180 28 42 216 375 0.990
1:2 90.5...104 (94.8) 21 42 210 350 0.980
1:1 130...135 (132.5) 32 32 219 425 1.600
KE2... 1:1.5 131...139 (135) 100 43 43 46 247 32 48 219 475 1.800
1:2 118 8.0 1882 ((1E180) 24 48 212 450 1.700
1:1 130...135 (132.5) 32 32 219 425 1.600
KES... 1:1.56 131...139 (135) 100 43 54 46 247 32 48 219 475 1.800
1:2 131.5...135.5 (133.5) 24 48 012 450 1.700

—— O www.linetech.ch
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KOMPAKTEINHEITEN f—
Verbindungsplatten fur KE mit 1 Schlitten
Verbindungsplatten fur Kompakteinheiten
Aluminium-Verbindungsplatten flir LINE- Schmierung, da genlgend Schmierstellen
TECH Kompakteinheiten erweitern die an den Verbindungsplatten vorhanden
Befestigungsmaoglichkeiten. Sie erlau- sind.
ben zudem eine positionsunabhangige
Abmessungen

E
|
> D
Detail A T o 7 ]
KE1: M3 x 6 (beidseitig)
. KE2/KES3: M4 x 8 (beidseitig)
N 2 B 2
T )
| ( C Pv
o a) N
'_/
o 5 ©F ©F
&)
o ) ——
7% a) a)
A
=) s L O S
i /|
AL —
3 a) oY,
a) Trichterschmiernippel D1a nach DIN 3405
Nenn- Abmessungen [mm] Gewicht Art.-Nr.
grosse
A B C D1 D2 E F HA1 H2 H3 H4 P, S [ka]
KE1.2... 90 60 16 20 20 30 85 6 120 35 7.7 165 37.0 0.183 KE1.2 Platte
KE2.2... 110 60 16 20 20 40 7 6 120 (86 (7.7 |18 |878 |0218 KE2.2 Platte
KE3.2... 145 125 20 27 40 40 7 8 165 35 9.8 445 530 0.727 KE3.2 Platte
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KOMPAKTEINHEITEN

Verbindungsplatten fur KE mit 2 Schlitten

Abmessungen
E
—
Detail A L i ° A ° ]
KE1: M3 x 6 (beidseitig)
KE2/KE3: M4 x 8 (beidseitig)
Al 1—77 \\‘
I T - ; 2 B 2
] C Py
T a) a) o
A N
o 5 O @ o O
@)
) o f—————————————)&<
o a) ‘ a)
L “‘> @& | © &
A\ - T~ ‘ T
a) a) -
S S
a) Trichterschmiernippel D1a nach DIN 3405 ‘
Nenn- Abmessungen [mm] Gewicht Art.-Nr.
grosse
A B C D1 D2 E F H1 H2 H3 H4 P, S lka]
KE1.4... 90 125 16 20 20 30 85 6 120 385 7.7 165 257 0.385 KE1.4 Platte
KE2.4... 110 155 16 20 20 40 7 6 120 385 77 20 350 0.565 KE2.4.Platte
KE3.4... 145 190 20 27 40 40 7 8 165 385 98 27 59.5 1.100 KE3.4.Platte
—— 0 www.linetech.ch
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KOMPAKTEINHEITEN f—
Befestigungszubehdr; Klemmbriden
Montagemodglichkeiten
€]
Die Befestigung der Kompakteinheiten S i
erfolgt mit Klemmbriden. § ‘
: .
Achtung: Die Kompakteinheiten nur am = ‘
Grundkdrper und nicht an den Endplatten E i
befestigen oder unterstitzen. ‘
Nenn- Abmessungen [mm]
grésse A B |
KET... 102 112 A 0.1
KE2... 126 140 B
KES... 161 175
Klemmbriden
Empfohlene Anzahl Klemmbriden: E B C -
L 4 Stlick pro Meter und Seite X
Y - = dd [@ ©
] S e ———— Typ |
D A
B _C C C =
© © © O+ wi
A
Nenn- Abmessungen [mm] Gewicht Art.-Nr.
grosse
Typ A B C D E F G H d, K [ka]
| 35 7.5 20 0.021 P-54434/1
KET... 7.6 2.6 145 M 5 28 24.5
I 80 10 20 0.048 P-54435/1
| 60 40 0.072 P-54179/1
KE2/3... 10 105 45 195 15 7 211 26.5
Il 80 20 0.118 P-54181/1
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KOMPAKTEINHEITEN

Befestigungszubehdr; Nutensteine fur Verbindungsplatten

Nutensteine

Zur Befestigung von Auf- und Anbauten
auf den Verbindungsplatten (KE...V...)
kénnen Nutensteine der entsprechenden
Nutenbreite verwendet werden.

Entsprechend der Nutenbreite (siche

Verbindungsplatten, Seite 136 und 137) a
koénnen Nutensteine der Typen NS6 und T
NS8 verwendet werden.

Die Nutensteine sind bei LINE TECH

erhaltlich. Als Bestellnummer missen
Grosse, Material und Anschlussgewinde
gemass nachfolgendem Bestellsystem

definert werden (z.B. NS6 St M5-KE). Abmessungen [mm] Material
Die erhéltlichen Typen sind nebenstehend
aufgeflhrt. Nutenbreite a (Gewinde)
6 (KE1/KE2) M4 / M5 / M6 Stahl / Inox
8 (KE3) M4 /M5 / M6 / M8 Stahl / Inox

Bestellbezeichnung Nutensteine

Beispiel: NS6 St M5-KE NS 6 St M5 -KE
Nutenstein NS fir Kompakteinheiten KE
Nutbreite Gewindegrosse (Mass ,a")
6 M4 / M5
8 M6 / M8

Material

St = Stahl

Inox = Inox

—— O www.linetech.ch
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KOMPAKTEINHEITEN

Kreuztischmontagen

Kreuztische

LINE TECH-Kompakteinheiten sind auch
als zweiachsige Einheiten (Kreuztische)
lieferbar. Es sind total vier Montagearten
maglich. Dabei gilt nebenstehendes Be-
zeichnungssystem.

Kreuztische der Montagearten AC und

AD werden mittels Klemmbriden montiert.

Die untere Einheit muss dabei stets in
der Version mit zwei Schlitten und Ver-
bindungsplatte (KE...4...V...) ausgefuhrt
sein. Fur die Montagearten BC und BD
wird an den oberen Einheiten zusatzlich
eine spezielle Zwischenplatte montiert.
Die einzelnen Kompakteinheiten mussen
separat bestellt werden.

Genauigkeit
Die Standardgenauigkeit bei Kreuztisch-

montagen betragt 0.1 mm/300 mm Hub.
Hohere Genauigkeiten auf Anfrage.

Montageart AC

obere Einheit
(KE...2... )
oder KE.. .4...)

s 140

KM

Bezeichnungssystem

Kreuztischmontage

Kurzbezeichnung der unteren Achse
KE1/KE2 /KE3 (Achtung: Version KE...4...V... wird bendtigt)

Kurzbezeichnung der oberen Achse
KE1 /KE2 / KE3

Montageart
AC/AD/BC/BD

Mass A [mm] obere Einheit

KE3 / KE2

AC

KET... KE2... KES...
Montageart A.. B.. A.. B.. A..
KE1.4...V... 96 112 nicht moglich
untere . .
Einheit KE2.4...V... 106 122 116 132 nicht moglich
KE3.4...V... auf Anfrage 135 151 150 169

Montageart BC

obere Einheit
(KE...2...
oder KE.. .4...)

untere Einheit
(KE...4...V...)

obere Einheit
(KE...2...
oder KE.. .4...)

untere Einheit
(KE...4...V...)

untere Einheit
(KE...4...V...)

untere Einheit

(KE...4..V...)
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KOMPAKTEINHEITEN

Schmierstellen

KE...2...N...

Fuhrungswagen und KGT "

Fuhrungswagen und KGT 2

KE...4...N...

Fuhrungswagen und KGT 2
Fuhrungswagen und KGT ")

Fihrungswagen und KGT )

Schmierstellen

An den Kompakteinheiten sind verschiedene Schmiernippel

vorhanden:

" Schmiernippel nach DIN 3405; zum Schmieren missen
die Abdeckkappen entfernt werden. Schmierpositionen
gemass untenstehender Tabelle.

2 Anschluss geméass Schnittstelle fir Kundenanbau Seite 142;
die Schmierpositionen sind hubunabhangig.

) Schmiernippel nach DIN 3405; die Schmierpositionen
sind hubunabhangig.

Standardfett
LINE TECH empfiehlt zur Schmierung folgendes Fett:
Microlube GBU Y 131

KE...2...V...

Fuhrungswagen und KGT 3

KE...4...V...

Fuhrungswagen und KGT 9

Fuhrungswagen und KGT 2

Fettpresse

Art.-Nr.: ZPE.FETTPRESSE-04

Schlittenstellung fur die Schmierung durch das Grundprofil

Hubstellung [mm]

KE-Ausfuhrung

KE1.2... KE1.4... KE2.2... KE2.4... KE3.2... KE3.4...
A: erster Schlitten Hub/2 Hub/2 Hub/2 Hub/2 Hub/2 Hub/2
B: zweiter Schlitten — Hub/2 — Hub/?2 — Hub/2 -10

www.linetech.ch
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KOMPAKTEINHEITEN —

Schmierstellen bei Kundenaufbau

Schnittstellen fUr Schmieranschllsse bei Kundenaufbau

Die Schmieranschllsse in den Schlitten stellen nUtzen zu kdnnen, mussen die
sind standardmassig mit einem Gewinde-  Gewindestifte an den entsprechenden
stift verschlossen. Um diese Schmier- Positionen entfernt werden.

©[000e0|e—

) @[oedeole CIEX XXM

P
NI

0
w — E [J < —
0

EJ_T(;):.

1 © j 1L © /
H ? \> ecsceole ecsceole  60s0s0l@/
2)
i B -B +C —C +D -D
1) Anbau kundenseitig Abmessungen [mm]
2) Schlitten
3) O-Ring Grosse A B C D E F M P S O-Ring
4) Grundprofil
KE1 54 -68 -68 68 65 08 M3 065 03 o4xl
KE2 66 75 75 75 8 08 M4 @65 03 o4xl
KE3 88 115 115 -11.5 100 0.8 M5 065 03 o4xl

BN (40 e | INE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY 0 G




NOTIZEN —

D O www.linetech.ch

143 oo




EEENNEED |4/ e |_INE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY O G




—— O www.linetech.ch
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POSITIONIEREINHEITEN p—
ProduktUbersicht
PE...R...

Positioniereinheiten mit Kugelgewindetrieb
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POSITIONIEREINHEITEN —

Produktiubersicht

LINE TECH-Positioniereinheiten sind prazise, einbaufertige, nach dem Baukastensystem aufgebaute Linearsysteme mit Linear-
schienenfuhrungen und Kugelgewindetrieb fir hdchste Leistungs- und Prézisionsanspriiche. Fir Anwendungen mit héchsten An-
forderungen an Prézision und Belastbarkeit. Aktuell sind vier Baugréssen (PE1, PE2, PE3 und PE4) erhaltlich.

Die Vorteile Aufbau
— Kompakte Abmessungen — Kompaktes Aluminiumprofil als Grundtrager
— Hochpréazises Laufverhalten verbunden mit héchsten Trag- — Schlitten aus Aluminium
zahlen und extremer Steifigkeit — Einbaufertige Positioniereinheiten in beliebigen Langen

— Antrieb Uber Kugelgewindetrieb
— Einfacher Motoranbau Uber Zentrierung und Gewinde am

Antriebskopf Optionen nach Kundenwunsch
— Auf Anwendung abgestimmter Aufbau mdglich

— Motoranbauten
— Endschalter
— Kreuztischmontage
— Mehrachsensysteme
o | o
. I
o) ! O
i
B
Positioniereinheit Abmessungen Tragzahlen
Typ BxH Cy ©
[mm] [kN] [kN]
PE1.4... 110 x 50 13.8 9.2
PE2.4... 155 x 60 425 29.3
PE3.4... 225 x 90 59.2 41.4
PE4.4... 310 x 105 230.5 161.9

FUr die Belastbarkeit beachten Sie bitte die Seiten 152 bis 154

—— O www.linetech.ch
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POSITIONIEREINHEITEN

Konstruktiver Aufbau / Schmierung / Wartung

LINE TECH-Positioniereinheiten

LINE TECH-Positioniereinheiten mit
Kugelgewindetrieb sind nach dem Bau-
kastenprinzip aufgebaute, einbaufertige
Linearschlitten mit Antrieb. Es kommen in
allen Baugréssen abgedichtete Flhrungs-
elemente zum Einsatz.

Flhrungen sowie Antrieb sind gegen aus-
sere Einflisse wie Verschmutzung, Spane
usw. durch Faltenbalge geschiitzt.

Die Grundplatten und die Schlitten be-
stehen aus einer Aluminiumlegierung und
sind im Strangpressverfahren hergestellt.
Integriert in die Grundplatte sorgen End-
schalter in Verbindung mit Motoren und
einer Steuerung fUr die richtige Positio-
nierung des Schlittens und schitzen vor
Uberlauf.

Durch die gewahlte Konstruktion ergibt
sich bei kompaktesten Abmessungen
eine sehr hohe Leistungsfahigkeit.

PE...R...
mit Kugelgewindetrieb

Schmierung

LINE TECH-Positioniereinheiten sind ab
Werk mit Microlube GBU Y 131 ge-
schmiert. Dieses Fett bietet sowohl fur
die FUhrungselemente als auch fir den
Spindelantrieb hervorragende Eigen-
schaften.

Je nach Belastungsfall und Einsatzge-
biet sollte regelmassig nachgeschmiert
werden. Im Durchschnitt sollte eine Nach-
schmierung alle 500 Betriebsstunden
vorgenommen werden.

Alle eingesetzten Walzlager sind ,for-life*
geschmiert und erfordern daher keine
Wartung.

Durch richtige und genlgende Schmie-
rung kann die Lebensdauer der Positio-
niereinheiten erheblich verlangert werden.

Hinweis: Beachten Sie hierzu auch die
Hinweise zu den Schmierstellen, Seite 181.

Wartung

Mit Ausnahme der Nachschmierung sind
LINE TECH-Positioniereinheiten war-
tungsfrei.

Betriebstemperatur

Die zulassige Betriebstemperatur zwi-
schen 5 und 80°C wird durch die ver-
wendeten Kunststoffe bestimmt.

FUr Motoren und Steuerungen gelten die
Vorgaben der entsprechenden Hersteller.

1) Grundplatte
2) Schlitten

3) Kugelgewindetrieb
4) Linearschienenflhrung

5) Endschalter
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POSITIONIEREINHEITEN f—
Profilquerschnitte PE...R...
PE1...R...
110
o O
e g iy
32
110
PE2...R...
155 . A
(o)
= !
! _
N
N )
8 1.8 B
A3 ,
15 B | — )
39 \~~\,_
155
6.35

1490 o
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POSITIONIEREINHEITEN

Profilquerschnitte PE...R...

PES...R...

224

8 A
0
<t
i R ) \ ] =
N N ) N
o ﬁ Q o ,,%\C
2 0 v &ﬂ % ©
2l i . 8 2.5 C
g 1
- N
28 0
52 C o N
154 \
200
7
225

PE4...R...

105
Sﬁ

8 o L | | J
@
16
119
193
310
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POSITIONIEREINHEITEN MIT KUGELGEWINDETRIEB

Daten Kugelgewindetrieb

Daten Kugelgewindetrieb (KGT)

PE KGT Axiale Positionier- Wiederhol- Beschleuni- Axialspiel Leerlauf-
Tragzahl genauigkeit genauigkeit gung drehmoment

Grosse dxp G Cdyn A ox Typ  Axialspiel

[mm] (N] (N] (Hm/mm] [mm] [m/s?] [mm] [Nm]

16 x5 Vv — 0.100
PE1...R... 16 x10 4551 4327 52/300°2 <0.017" 10.0 V — 0.200

16 x 16 Vv — 0.320

20 x 5 V — 0.120
PE2...R... 5705 4912 52/300°2 <0.017" 10.0

20 x 20 \ — 0.400

25 x5 Vv — 0.150
PE3...R... 25x10 7308 6140 52/3002 <0.017" 10.0 \ — 0.300

25 x 25 V — 0.500

32x5 Vv — 0.200
PE4...R... 32x10 11538 8947 52/300°? <0.017" 10.0 V — 0.400

32 x 32 Vv — 1.200

d x p = Spindeldurchmesser x Gewindesteigung
" ohne Berticksichtigung des Umkehrspiels

2) optional auch mit 23 um /300 mm erhéltlich

V = vorgespannt
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POSITIONIEREINHEITEN MIT KUGELGEWINDETRIEB

Allg. Technische Daten Positioniereinheiten

Allg. Technische Daten Positioniereinheiten mit Kugelgewindetrieb

PE Verfahrge- Flachentragheits- Hub Faltenbalg Vorschub- Bewegte
schwindigkeit momente max. und Masse
Reibkraft
z
y|—= ° Y
z
Typ Flhrung Antrieb
Vmax Vmax |Y IZ FV mb
[m/s] [m/s] [em’] [em] [mm] (N] kg]
2160 ohne 10.00
PE1.4...R... 1.6 2 8.9 178.2 1.100
1500 mit 10.00
2570 ohne 12.00
PE2.4...R... 1.6 2 9.7 513.7 2.700
2000 mit 12.00
4055 ohne 15.00
PE3.4...R... 1.6 2 202.8 3940.0 5.470
3000 mit 15.00
3785 ohne 25.00
PE4.4...R... 1.6 2 125.1 8560.0 16.600
3000 mit 25.00

2) bei Spindelantrieb abhéngig vom Drehzahlkennwert bzw. der Spindellange und der entsprechenden kritischen Drehzahl
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POSITIONIEREINHEITEN MIT KUGELGEWINDETRIEB f—
Tragzahlen und Momente

PE...R...

Momente

Tragzahlen

Czo ‘ t Cz1
Cy1 = o o <— Cy2
)] ']]
(o] (o]

Positionier-  Maximal zulassige Krafte [kN] Maximal zuldssige Momente [Nm]

einheit

Typ statisch dynamisch statisch dynamisch

CYO 1.2 CZo 1 CZo 2 CY1 2 CZ1 2 MXo MYD MZo Mx My Mz

PE1.4...R... 13.8 13.8 13.8 9.2 9.2 422 380 380 281 253 253
PE2.4...R... 42.5 50.7 67.8 29.3 33.4 2457 2230 1872 1618 1469 1290
PE3.4...R... 59.2 70.5 94.0 41.4 46.8 4757 4617 3877 3157 3065 2691
PE4.4...R... 230.5 2745 366.0 1619 184.0 30195 26625 22365 20240 17547 15708
Hinweis zu den dynamischen Tragzahlen und Momenten Sinnvolle Belastung
Die Festlegung der dynamischen werte flr 100000 m Hubweg berechnet Im Hinblick auf die Lebensdauer haben
Tragzahlen und Momente basiert auf werden, sind die Werte fir My, My, M, sich im allgemeinen Belastungen kleiner
50000 m Hubweg. MUssen Vergleichs- und C durch den Faktor 1.26 zu teilen. 20% der dynamischen Tragzahlen als

sinnvoll erwiesen.
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POSITIONIEREINHEITEN f—
Steifigkeit und Genauigkeit
Steifigkeit F.
[kN]
Die Steifigkeitswerte beziehen sich auf 5
o . JPEL PE
die Fuhrung, ohne die Umgebung zu / Py BED
bericksichtigen. Die angegebenen Werte 4 A
beruhen auf standardmassig eingebauten Al
Linearschienenflhrungen mit der Vor- 5 / pZdp =
spannung Z1. A b r
Bei erhdhten Anforderungen an die 5 7
Steifigkeit empfehlen wir Linearschienen- V.anry e [
fUhrungen mit der Vorspannung Z3. | /’ Zg = —
» ” ”
— > AZ [um]
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
Genauigkeit
Die Genauigkeit eines Linearsystems ist Auch die Montageflache der Positionier-
nicht nur von der Positionier- und Wieder-  einheit hat einen grossen Einfluss auf die
holgenauigkeit des Antriebs abhangig, Laufgenauigkeit, denn Ungenauigkeiten
sondern auch von der Laufgenauigkeit in der Montagflache k&nnen nur zum Teill
des Schlittens. Diese Genauigkeit ist in durch die Positioniereinheit kompensiert
den folgenden Abbildungen ersichtlich. werden.
Genauigkeit in Y-Richtung (AY)
A [um]
A
50
Y| o
P e

30

20

10

> Hub [um]

200 400 600 800 1000 1200

Montageflache
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POSITIONIEREINHEITEN —

Zulassige Geschwindigkeiten

Zulassige Geschwindigkeiten... ... fur PE1... mit Kugelgewindetrieb 16 x ... 1)

Vimax [m/min]

100

-

10 LSNt) =

—

e —— L [mm]

—
200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800

... fur PE2... mit Kugelgewindetrieb @ 20 x ... 1)

Vimax [m/min]

100

- L [mml

200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800

... fur PES... mit Kugelgewindetrieb @ 25 x ... 1)

Vimax [m/min]

3
100 -

= — ————— L [mm]

—
200 600 1000 1400 1800 2200 2600 3000 3400 3800 4200

Achtung: ... fur PE4... mit Kugelgewindetrieb @ 32 x ... 1)
Bei Antrieb durch Kugelgewindetrieb

Drehzahlkennwert bzw. Spindelldnge Vinax [m/min]

und entsprechende kritische Drehzahl 100}
beachten!

Bitte auch Motordrehzahlen beachten! 40

©
S
W
!
>
¢

20 ~ = i
10 = b

= = T L [mm]

1) héhere Werte auf Anfrage
L = Gesamtlange der Positioniereinheit

—
200 600 1000 1400 1800 2200 2600 3000 3400 3800 4200
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POSITIONIEREINHEITEN f—
Zulassige Durchbiegung (1/2; far PE1... und PE2...)
Zulassige Durchbiegung PET1... liegend
Positioniereinheiten kénnen freitragend frnax Imm]
eingebaut werden. Dabei muss jedoch i
die Durchbiegung beachtet werden, diese 26
begrenzt die mogliche Belastung. . o
’ /
— : ; 1.2 = =1 edW L /o
Beim Uberschreiten der maximal zu- SISSIS L e
lassigen Durchbiegung miissen die o AT AR i
Positioniereinheiten zusatzlich unterstitzt 0.4 /j —
werden — ——— Lin Im)
250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250
Die maximal zulassige Durchbiegung wird
durch den maximalen Durchbiegungs- PE1... stehend
winkel von 5’ begrenzt. Wird dieser Wert 5
. . . S oF 1850 A\
ohne Unterstutzung Uberschritten, hat frnax Imm] & M\@%
dies Auswirkungen auf die Lebensdauer. i a2 YA
1.2 L
o , /
Bei erhohter Anforderung an die System- 0 - / // 500\“
genauigkeit empfehlen wir, die Positio- g8 = 7 =
niereinheiten auf der gesamten Lange zu 06 y. 04 // 050N
unterstiitzen. 0.4 - # n
02 L e — —— oN
Die nebenstehenden Diagramme gelten 2 —— i —— Ly [mm].
fUr: 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250
— feste Einspannung (40-50 mm je Seite)
— 3-4 Schrauben je Seite
— festen Unterbau PE2... liegend
frmax [mm]
2.2
2.0
1.6 AN =
. . L2 ;ceQA STedo ) LOJN L‘Wa"/’/ i
Ellnbaulzgen. o ‘\‘,\’)‘sbﬁ@“ s // .
- liegen ' WiV
° 0.4 /’é/
Ly ! - /,/ i Ly Imm]
250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250
Ly/2
£ i PE2... stehend
frnax [mm] Qgé
4 _— P N
- stehend 12 ARV
/,
1.0 A M
5 NS 1 // 0“
08 N A
} A A L
0.6 A0
04 = -1 0%
02 [~ A L QBQN
b ey ot ]
e WL e e 0N, [mm]

250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250
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POSITIONIEREINHEITEN —
Zulassige Durchbiegung (2/2; fur PES3... und PE4...)

PES3... liegend
frnax [mm]
3
~oN
22 - -
2.0 oF [~ 29
‘ D A 7 Pl
16 ‘09 /| L '//
e Ry
10 N~ g QN
oo AT
0.8 > - = > >
0.4 [ // L~ 7 A
: — o L [ —
= = = = =:__: LM [mml
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
PES3... stehend
frmax [mm]
06 >
S
05 P>
N
NS o
0.4 S
0
03 A AN
' . A ,\QQQ
A1 ~
0.2 A A A [~ ?JQQ:\‘
0.1 AT A —1 — 2‘50
: e [ 0
e e e 1 Ly [mm]
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
PE4... liegend
frax [Mm]
3
22
PN L
20 NRSEVARMESE S
1.3 N SY SN A
‘ SISPN /L
12 vV, L 7
Einbaulagen: AL
. 0.8
- liegend —
04 = A
L, . L] =
M B Ly [mm]
i e
Lm/ 2 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
X vF
£
o — — PE4... stehend
1 1 AN
frmax [mm]
- stehend 06
0.5
LN
0.4 RN
Aoc®
PP
s A N oW
A 00 Lo®
02 LA AR A 0
L oW 2D
= 70
01 Zooor =
== = Ly [mm]
T T

——+ —
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
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POSITIONIEREINHEITEN

Bezeichnungssystem

Positioniereinheit (Bezeichnungsbeispiel)

Sicht von Motorgegenseite zum Motor
nur mit seitlichem Motoranbau méglich
Standardausflhrung

auf Anfrage
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L)
L)
.02. 0F-17VLSN
| 5 8 3 _ —m 583.. = Zeichnungstyp
Optionen
N = ohne Optionen ***
Steckertyp
S = Endschalterstecker ***
N = ohne Stecker
Position Endschalterstecker 2
L = Endschalterstecker links ***
R = Endschalterstecker rechts *
N = ohne Stecker
Vorspannung Kugelgewindetrieb (KGT)
V = KGT vorgespannt ***
N = ohne Antrieb
Toleranzklasse Kugelgewindetrieb (KGT)
7 = Toleranzklasse KGT: T7 (52 pm/300 mm) ***
5 = Toleranzklasse KGT: T5 (23 um/300 mm)
N = ohne Antrieb
Vorspannung Fiihrungswagen
1 = \Vorspannung Flhrungswagen: Z1 ***
3 = \Vorspannung Fuhrungswagen: Z3
Motoranbau
N = ohne Motoranbau ***
F = Motorenplatte flr Standardmotor
S = Motorenplatte fir Sondermotor
Untersetzung ¥
0 = ohne Untersetzung (1:1) ***
1 = Untersetzung 1:1.5*
2 = Untersetzung 1:2 **
(8 = Untersetzung 1:2.5) **
Montagezustand
00 = ohne Antrieb 00 ,%\\\\\\\\\ 01 N\ . \\\\\\\\\\\
— § = —
01 — freieS Spinde|ende *kk §\>\‘>\!\}\}\T}\I\l}%llﬂ" %}\E\}\‘I\I\}}\}% \\%Illlll
02 = mit Kupplung und Zwischenflansch "
03 = mit Handkurbel und Klemmung g ‘
04 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau rechts * 2 038 \\\\/u 04 =\
05 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau links * 2 ‘}}\}m““""/ }X\l\l\l
06 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau oben

07 = Vorbereitung seitlicher Motoranbau unten

i\\\\\\|\|\}§ﬁé‘/’\"m L

o

06 07

2 bei seitlichem Motoranbau links oder rechts muss der Endschalterstecker auf der jeweils gegentiberliegenden Seite liegen
8 neues Bezeichnungssystem ab 01.01.2015

—— O www.linetech.ch
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POSITIONIEREINHEITEN MIT KUGELGEWINDETRIEB —

Hinweise zur Auswahl » Vorbereitung Motoranbau

Vorbereitung Motoranbau - Montagezustande mit Kugelgewindetrieb

LINE TECH-Positioniereinheiten mit Kugelgewindetrieb kénnen mit verschiedenen Motoranbau-Vorbereitungen geliefert werden.
Abmessungen siehe Seiten 174 bis 177.

Montagezustand 01 Montagezustand 02
Freies Spindelende Mit Kupplung und Zwischenflansch

Montagezustand 04 Montagezustand 05
Riementriebgehause fur seitlichen Motoranbau rechts* Riementriebgehause flr seitlichen Motoranbau links*

Montagezustand 06 Montagezustand 07
Riementriebgehause fir seitlichen Motoranbau oben Riementriebgehause flr seitlichen Motoranbau unten

* Sicht von Motorgegenseite zum Motor
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POSITIONIEREINHEIT PE1.4...NR... f—
mit Kugelgewindetrieb, ohne Faltenbalg
% § L ‘ 110 ‘ Hib Ly IA\r/IX5><1O 58
1 [] ] T A P
& 2*77#1 77777 T —— c : 771@7;7
M6 / 04.8 0
6 A nx[86 Az ©
23 | L 110
4x
86 M5x10
S I Y=
2 =i
2 O e T oes -
6/Tiefe 3
88
Nenngrésse Abmessungen
Bezeichnung Hub L Ly L, n A, A, Spindel-  Gewicht
lange
[mm] [mm] (k]
PE1.4...NR... 50 255 47.5 47.5 2 41.5 41.5 225 3.0
125 330 47.5 47.5 2 79 79 275 3.5
195 400 47.5 47.5 3 71 71 350 4.0
270 475 47.5 47.5 4 65.5 65.5 483 4.5
345 550 47.5 47.5 5 60 60 558 5.0
415 620 47.5 47.5 6 52 52 628 8.5
485 690 47.5 47.5 7 44 44 698 5.9
560 765 47.5 47.5 7 81.5 81.5 773 6.4
635 840 47.5 47.5 8 76 76 848 6.9
705 910 47.5 47.5 9 68 68 918 7.4
780 985 47.5 47.5 10 62.5 62.5 993 7.9
850 1055 47.5 47.5 11 54.5 54.5 1063 8.4
925 1130 47.5 47.5 12 49 49 1138 8.9
995 1200 47.5 47.5 18 41 41 1208 9.4
1070 1275 47.5 47.5 13 78.5 78.5 1283 9.9
1140 1345 47.5 47.5 14 70.5 70.5 1353 10.3
1215 1420 47.5 47.5 15 65 65 1428 10.8
1285 1490 47.5 47.5 16 57 57 1498 1.3
1430 1635 47.5 47.5 18 43.5 43.5 1643 12.3
1575 1780 47.5 47.5 19 73 73 1788 18.3
1720 1925 47.5 47.5 21 59.5 59.5 1933 14.2
1865 2070 47.5 47.5 23 46 46 2078 156.2
2015 2220 47.5 47.5 24 78 78 2228 16.2
2160 2365 47.5 47.5 26 64.5 64.5 2373 17.2

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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POSITIONIEREINHEIT PE1.4...FR... f—
mit Kugelgewindetrieb, mit Faltenbalg
© © 4x
% % La ‘ 110 ‘ Hub ‘ L4 M5x10 58
[) MAANAAN] N P
- g————— | 38 @ p
| M6 /048 | 0
6 A nx 086 A2 ©
23| L 110
4x
86 M5x10
8 [} :ﬁ [} c‘i
@ e
B
& e e
eV © o4
6/Tiefe 3
Nenngrdsse Abmessungen
Bezeichnung Hub L L L, n A, A, Spindel-  Gewicht
lange
[mm] [mm] (k]
PE1.4...FR... 50 255 47.5 47.5 2 41.5 41.5 225 3.0
100 330 60 60 2 79 79 275 3.5
150 400 70 70 3 71 71 350 4.0
200 475 82.5 82.5 4 65.5 65.5 483 4.5
250 550 95 95 5 60 60 558 5.0
300 620 105 105 6 52 52 628 658
350 690 115 115 7 44 44 659 5.9
400 765 127.5 127.5 7 81.5 81.5 721 6.4
450 840 140 140 8 76 76 784 6.9
500 910 150 150 9 68 68 844 7.4
550 985 162.5 162.5 10 62.5 62.5 906 7.9
600 1055 172.5 172.5 11 54.5 54.5 973 8.4
650 1130 185 185 12 49 49 1029 8.9
700 1200 195 195 i3 41 4 1089 9.4
750 1275 207.5 207.5 13 78.5 78.5 1151 9.9
800 1345 217.5 217.5 14 70.5 70.5 1211 10.3
850 1420 230 230 15 65 65 1274 10.8
900 1490 240 240 16 57 57 1334 11.3
1000 1635 262.5 262.5 18 43.5 43.5 1456 12.3
1100 1780 285 285 19 73 73 1578 13.3
1200 1925 307.5 307.5 21 59.5 59.5 1701 14.2
1300 2070 330 330 23 46 46 1824 15.2
1400 2220 355 355 24 78 78 1949 16.2
1500 2365 377.5 377.5 26 64.5 64.5 2071 17.2

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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POSITIONIEREINHEIT PE2.4...NR... —
mit Kugelgewindetrieb, ohne Faltenbalg
§ g Ly 155 Hub s o 0
Q| @ - Gt
g o [
6 o11x7 o
M8 / 96.8 2
A n x 1130 Az 155
36 L
4x 2x
M6x12 0130 28-H7x18
S RO O S
5 = 8
8 e e Do ——5"°
10/Tiefe 5
77.5
Nenngrésse Abmessungen
Bezeichnung Hub L Ly L, n A, A, Spindel-  Gewicht
lange
(mm] [mm] kal
PE2.4...NR... 50 330 62.5 62.5 1 100 100 343 9.8
115 395 62.5 62.5 2 67.5 67.5 408 10.3
175 455 62.5 62.5 2 97.5 97.5 468 10.8
240 520 62.5 62.5 3 65 65 533 11.3
305 585 62.5 62.5 3 97.5 97.5 598 11.8
370 650 62.5 62.5 4 65 65 663 12.3
435 715 62.5 62.5 4 97.5 97.5 728 12.8
500 780 62.5 62.5 8 65 65 793 13.3
565 845 62.5 62.5 5 97.5 97.5 858 14.0
630 910 62.5 62.5 6 65 65 923 14.5
695 975 62.5 62.5 6 97.5 97.5 988 15.0
760 1040 62.5 62.5 7 65 65 1053 155
825 1105 62.5 62.5 7 97.5 97.5 1118 16.0
890 1170 62.5 62.5 8 65 65 1183 16.5
955 1235 62.5 62.5 8 97.5 97.5 1248 17.0
1020 1300 62.5 62.5 9 65 65 1313 17.5
1100 1380 62.5 62.5 9 105 105 1393 18.0
1145 1425 62.5 62.5 10 62.5 62.5 1438 18.5
1220 1500 62.5 62.5 10 100 100 1513 19.0
1275 1555 62.5 62.5 11 62.5 62.5 1568 19.5
1535 1815 62.5 62.5 13 62.5 62.5 1828 21.5
1795 2075 62.5 62.5 15 62.5 62.5 2088 28.5
2050 2330 62.5 62.5 17 60 60 2343 25.5
2310 2590 62.5 62.5 19 60 60 2603 28.0
2570 2850 62.5 62.5 21 60 60 2863 30.0

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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POSITIONIEREINHEIT PE2.4...FR... —
mit Kugelgewindetrieb, mit Faltenbalg
©
g 5 Ls | 155 Huo Ly Y 20
Q Q L
1 N T S s
: EESIORE:
5 0117 o -
M8 / 26.8 -
A nx0130 Ao 155
36 L
4x 2X
M6x12 0130 28-H7x18
&) i ©
o) Q@
(a\}
10/Tiefe 5
775
Nenngrosse Abmessungen
Bezeichnung Hub L L, L, n A, A, Spindel-  Gewicht
lange
[mm] (mm] (kal
PE2.4...FR... 50 330 62.5 62.5 1 100 100 343 0.8
100 395 70 70 2 67.5 67.5 408 10.3
150 455 75 75 2 97.5 97.5 468 10.8
200 520 82.5 82.5 3 65 65 533 11.3
250 585 90 90 3 97.5 97.5 598 11.8
300 650 97.5 97.5 4 65 65 640 12.3
350 715 105 105 4 97.5 97.5 697 12.8
400 780 112.5 112.5 5 65 65 754 13.3
450 845 120 120 5 97.5 97.5 811 14.0
500 910 127.5 127.5 6 65 65 870 14.5
550 975 135 135 6 97.5 97.5 927 156.0
600 1040 142.5 142.5 7 65 65 984 15.5
650 1105 150 150 7 97.5 97.5 1040 16.0
700 1170 157.5 157.5 8 65 65 1097 16.5
750 1235 165 165 8 97.5 97.5 1157 17.0
800 1300 172.5 172.5 9 65 65 1213 17.5
850 1380 187.5 187.5 9 105 105 1293 18.0
900 1425 185 185 10 62.5 62.5 1327 18.5
950 1500 197.5 197.5 10 100 100 1396 19.0
1000 1555 200 200 11 62.5 62.5 1441 19.5
1200 1815 230 230 13 62.5 62.5 1671 21.5
1400 2075 260 260 15 62.5 62.5 1901 26%5
1600 2330 287.5 287.5 17 60 60 2131 25.5
1800 2590 317.5 317.5 19 60 60 2358 28.0
2000 2850 347.5 347.5 21 60 60 2588 30.0

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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POSITIONIEREINHEIT PE3.4...NR... —
mit Kugelgewindetrieb, ohne Faltenbalg
©
g : Ls ‘ 225 | Hub ‘ Ly o p =88
Q Q | ] o -
© 7 7 : S 8 B W':@;M
7| M10/08.4 |
Ay ‘ nx[1180 Az 225
44 L
4x
1180 M8x16
8 Lo 0o Fme—aeg
I o m—— -
o % — 2 2 [] [ [] [] I=©
& ® offe & |
14 /Tiefe 5.5
112.5
Nenngrésse Abmessungen
Bezeichnung Hub L Ly L, n A, A, Spindel-  Gewicht
lange
[mm] [mm] [kal
PE3.4...NR... 40 405 70 70 1 112.5 112.5 429 17.5
105 470 70 70 2 & & 494 19.0
175 540 70 70 2 90 90 564 20.5
240 605 70 70 2 122.5 122.5 629 22.0
310 675 70 70 3 67.5 67.5 699 23.5
380 745 70 70 8 102.5 102.5 769 2586
445 810 70 70 3 135 135 834 27.0
&1E 880 70 70 4 80 80 904 28.5
585 950 70 70 4 115 115 974 30.0
650 1015 70 70 5 &7.B 57.5 1039 31.5
785 1150 70 70 5 125 125 1174 35.0
925 1290 70 70 6 105 105 1314 38.0
1060 1425 70 70 7 82.5 82.5 1449 41.5
1195 1560 70 70 8 60 60 1584 44.5
1330 1695 70 70 8 127.5 127.5 1719 47.5
1605 1970 70 70 10 85 85 1994 54.5
1875 2240 70 70 11 130 130 2264 60.5
2150 2515 70 70 13 87.5 87.5 2539 67.0
2435 2800 70 70 15 50 50 2824 73.5
2695 3060 70 70 15 180 180 3084 79.5
2965 3330 70 70 17 135 135 3354 86.0
3240 3605 70 70 19 92.5 92.5 3629 92.5
3520 3885 70 70 21 52.5 52.5 3909 99.0
3785 4150 70 70 21 185 185 4174 105.5
4055 4420 70 70 23 140 140 4444 111.5

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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POSITIONIEREINHEIT PE3.4...FR... —
mit Kugelgewindetrieb, mit Faltenbalg
= E Ls 225 Hub L
8 & | JI
o | 4 g
© [ I
7 | | M10/ 28.4
A n x 180 A 225
44 L
0180 _ et
g 0. ¢
———— ©
3
& S °
14/Tiefe 5.5
Nenngrésse Abmessungen
Bezeichnung Hub L L, L, n A, A, Spindel-  Gewicht
lange
[mm] (mm] (kal
PE3.4...FR... 50 405 65 65 1 112.5 112.5 429 17.5
100 470 725 725 2 59 68 494 19.0
150 540 82.5 82.5 2 90 90 564 20.5
200 605 90 90 2 122.5 122.5 629 22.0
250 675 100 100 3 67.5 67.5 699 23.5
300 745 110 110 3 102.5 102.5 769 2515
350 810 117.5 117.5 3 135 135 798 27.0
400 880 127.5 127.5 4 80 80 857 28.5
450 950 137.5 137.5 4 115 115 916 30.0
500 1015 145 145 5 57.5 57.5 975 31.5
600 1150 162.5 162.5 5 125 125 1094 35.0
700 1290 182.5 182.5 6 105 105 1212 38.0
800 1425 200 200 7 82.5 82.5 1330 415
900 1560 217.5 217.5 8 60 60 1449 445
1000 1695 235 235 8 127.5 127.5 1567 47.5
1200 1970 272.5 272.5 10 85 85 1804 54.5
1400 2240 307.5 307.5 11 130 130 2036 60.5
1600 2515 345 345 13 87.5 87.5 2273 67.0
1800 2800 387.5 387.5 15 50 50 2529 73.5
2000 3060 417.5 417.5 15 180 180 2747 49%s
2200 3330 4525 452.5 17 135 135 2983 86.0
2400 3605 490 490 19 92.5 925 3220 92.5
2600 3885 530 530 21 52.5 52.5 3467 99.0
2800 4150 562.5 562.5 21 185 185 3694 105.5
3000 4420 597.5 597.5 23 140 140 3926 111.5

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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POSITIONIEREINHEIT PE4.4...NR... —
mit Kugelgewindetrieb, ohne Faltenbalg
o ©
=3 Ls 320 Hub L 120
HI ‘
) . | R 9 ('ELﬁﬁi %7
3 -
13 024x15.5 ©
2135 S| 4x
A n x 1280 Ao M10x20 310
55 L
12x gl
M12x24 76 63 76
3 Ld:;f;:{ﬁ#:ﬁ% B —— .
8 § E{ U o P L Ly N§
O o oo J
8 ﬁ"ltx' :¢[¢:¢:¢§ 2o 29— °”§°}
20/Tiefe 4.9
80/100/ 80/
160
Nenngrésse Abmessungen
Bezeichnung Hub L Ly L, n A, A, Spindel-  Gewicht
lange
[mm] [mm] [kd]
PE4.4...NR... 70 510 75 45 1 115 115 350 45
120 560 75 45 1 140 140 400 47
185 625 75 45 1 1725 172.5 500 50
250 690 75 45 2 65 65 550 53
320 760 75 45 2 100 100 600 56
385 825 75 45 2 132.5 132.5 650 59
455 895 75 45 2 167.5 167.5 946 62
525 965 75 45 3 62.5 62.5 1016 65
590 1030 75 45 3 95 95 1081 68
660 1100 75 45 3 130 130 1151 71
795 1235 75 45 3 197.5 197.5 1286 7
930 1370 75 45 4 125 125 1421 83
1065 1506 75 45 4 192.5 192.5 1566 89
1310 1750 75 45 5 175 175 1801 100
1560 2000 75 45 6 160 160 2051 111
2055 2495 75 45 8 127.5 127.5 2546 133
2550 2990 75 45 9 235 235 3041 156
3045 3485 75 45 11 202.5 202.5 3536 178
3785 4225 75 45 13 292.5 292.5 4276 211

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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POSITIONIEREINHEIT PE4.4...FR... —
mit Kugelgewindetrieb, mit Faltenbalg
2| 8 L
% % 3 ‘ 320 Hub ‘ Lq 120
' Q +
FRE=— Swow. EECme: v
N e gl
Ai n x 1280 A | 7! M10x20 310
55 L
12x 215 _
M12x24 76 63 76
3 RS b
o Al
8 & = @
— O Al
2 e o »j L#: 4y a
20/Tiefe 4.9
18010080
160
Nenngrosse Abmessungen
Bezeichnung Hub L L, L, n A, A, Spindel-  Gewicht
lange
[mm] (mm] [ka]
PE4.4...FR... 50 510 85 55 1 115 115 350 45
100 560 85 55 1 140 140 400 47
150 625 92.5 62.5 1 172.5 172.5 500 50
200 690 100 70 2 65 65 550 53
250 760 110 80 2 100 100 600 56
300 825 117.5 87.5 2 132.5 132.5 650 59
350 895 127.5 97.5 2 167.5 167.5 700 62
400 965 137.5 107.5 3 62.5 62.5 750 65
450 1030 145 115 3 95 95 800 68
500 1100 155 125 3 130 130 11561 71
600 1235 172.5 142.5 3 197.5 197.5 1286 1
700 1370 190 160 4 125 125 1421 83
800 1505 207.5 177.5 4 192.5 192.5 1556 89
1000 1750 230 200 5 175 175 1801 100
1200 2000 255 225 6 160 160 2051 111
1600 2495 302.5 272.5 8 127.5 127.5 2546 133
2000 2990 350 320 9 235 235 3041 156
2400 3485 397.5 367.5 11 202.5 202.5 3536 178
3000 4225 467.5 437.5 13 292.5 292.5 4276 211

CAD-Daten unter www.linetech.ch
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POSITIONIEREINHEITEN

Endschaltereinbau

Endschalter

In Verbindung mit einer Steuerung
werden die Endschalter zur Hubbegren-
zung (Schutz vor einem Uberlauf des
Schlittens) und zur Bestimmung eines
Referenzpunktes zur Einstellung des Null-
punktes bendtigt.

LINE TECH setzt folgende induktiven
Endschalter standardmassig ein:

— PNP-Offner (PNP-NC)
Speisung: 10...30 V DC
Stromverbrauch ohne Last: < 10 mA
Last: max. 200 mA

Auf Wunsch sind auch nachfolgend auf-
gefuhrte Endschalter lieferbar:

— PNP-Schliesser (PNP-NO)
— NPN-Offner (NPN-NC)

— NPN-Schliesser (NPN-NO)
— Reed-Schalter

— mechanische Schalter

Hinweis: Die Plus- und Minus-Endschal-
ter werden ab Werk auf einen Nennhub
von O bis +5 mm voreingestellt.

Ubersicht Endschalter-/Referenzschaltereinbau

Referenzschalter

Stecker

Position Referenzschalter (Ly)

Referenzschalter vorne

Ly =20 mm

Minus-Endschalter (-)

Einbaulage der Endschalter

Die Einbaulage der Endschalter ist aus
den folgenden Bildern ersichtlich. Der
Referenzpunkt kann dem Plus- (+) oder
dem Minus-Endschalter (-) zugeordnet
werden.

Spezialapplikationen verlangen oft einen
separaten Referenzpunktschalter, der
zwischen dem Plus- und Minus-End-
schalter montiert wird. Den Endschalter,
der naher beim Motoranbau (Schnittstelle
Endschalter-Steuerung) liegt, bezeichnen
wir als Endschalter vorne.

Steckeranbau

Stecker links

=

x
™ =
" =
,/ —
*‘h, 7:
\
x 1
/
'
Grosse Abmessungen [mm]
X
PE1 26
PE2 €8S
PE3 52
PE4 49
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POSITIONIEREINHEITEN

Endschalter mit Steckeranschluss

Steckeranschluss

Die Steckerpinbelegung bei der Verwen-
dung eines Endschaltersteckers ist in
nebenstehenden Skizzen dargestellt. Die
einzelnen Pins sind wie folgt belegt:

Pin 1 Minus (-) Richtung (Last)
Pin2 0V (GND)

Pin 3 Plus (+) Richtung (Last)
Pin4  +10..30V DC

Pin 5 Referenz (Last)

Farbcode-Legende zu nebenstehenden
Skizzen:

Last = schwarz
+V DC = braun
0V (GND) = blau

Steckeranschluss mit Referenzpunktbricke

— Richtung

Y

PNP
Offner

Last

+VDC

0V (GND)

- Richtung

vV

PNP
Offner

Last

+VDC

0V (GND)

ca——
ca——
Referenzpunktbriicke + Richtung
Referenzpunkt in Minus (-) Richtung PNP v
vorne (motorseitig) Offner -
Brlicke Pin 1-5
Referenzpunkt in Plus (+) Richtung .
hinten (motorgegenseitig) & o
Briicke Pin 3-5 S| a
> > @
X(i_\ S
2
/
ADER
\
~O
1 3
Stecker SFV50
nach IEC 60130-9
Steckeranschluss mit zuséatzlichem Referenzschalter
Referenz + Richtung
PNP \v4 PNP - — v
Offner Offner B
o
Z| O
o2 = =)
© zZ
S| +| - gl 8
> > B
o | S
2
(o
o) |
1
Stecker SFV50

nach IEC 60130-9
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POSITIONIEREINHEITEN MIT KUGELGEWINDETRIEB —

Abmessungen Motoranbauten; gerader Anbau

Gerader Motoranbau

Motorenplatte

Zwischenflansch

Kupplung
Lange Motoranbau Kupplung
Lw E Ls =
T ; =15
_ _H H 1 o
L J Li;&’ \PA H Q
Le 1 E| fl
Nenn- Abmessungen Kupplung Abmessungen Antriebs-
grosse [mm] moment [Nm]
L2 Ly Gewicht * wenn
[mm] [mm] [kd] L, > f1 Grésse L oD od f1 E oD, T, T rax
PE1... 23 0.460 Grosse 14 14 3 30 <16 11 13 322 63 25
PE2... 36 0.500 Grosse 14 19 66 40 <20 25 16 43 17 34
PE2... L,+E+L, 36 0.580 Grosse 19 24 78 55 <28 30 18 57 60 120
PES3... 44 0.990 Grosse 19
PE4... 55 1.120 Grosse 24

* Flansch inkl. Kupplung
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POSITIONIEREINHEITEN ——
Motorabmessungen
Motorabmessungen **

** Die nachfolgenden Dimensionen

oD, mml L _ [mm]

B [mm] od,, [mm]

S
oF [mm] L, [mm]
L [mm] o”Z [mm]

werden zur Bestimmung des Motoranbaus benétigt.

Ea— O www.linetech.ch
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POSITIONIEREINHEITEN MIT KUGELGEWINDETRIEB —

Abmessungen Motoranbauten; seitlicher Anbau (1/2)

Seitlicher Motoranbau

Riementriebgehause Motor

Zahnscheibe Motor
Zéhnezahl = z,,

Zahnriemen

Zahnscheibe PE
i=2,:2Z, Zéhnezahl = z,.

I |70 o | INE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY O G
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POSITIONIEREINHEITEN MIT KUGELGEWINDETRIEB f—
Abmessungen Motoranbauten; seitlicher Anbau (2/2)
Abmessungen seitlicher Motoranbau
G F
.
E E ! E
e |
,,i,ﬂ,,i,,
= Ll O % o U
€]
O - S—
< C
o M- M—
€] o .
©) ® © U |<—— Schlitten
F/2
Nenn-  Abmessungen [mm] Zahnezahl Max. Riemen- Gewicht
grosse lange
i E F G H K Ls Zy . od,, [mm] lka]
1:1 138...137 (135) 90 43 28 42 21565 36 36 219 450 1.200
PE1... 1:1.5 1352...139.2(137.2) 90 43 28 42 21565 24 36 @12 425 1.150
1:2 131.5...1355(133.5) 100 43 28 46 247 24 48 e12 450 1.700
1:1 130...135 (132.5) 32 32 219 425 1.600
PE2... 1:1.56  131..139 (135) 100 43 35 46 247 32 48 219 475 1.800
1:2 131.5...135.5 (133.5) 24 48 @12 450 1.700
1:1 171..179 (175) 40 40 @22 550 2.700
PE3... 1:1.5 170.5..178.5(174.5) 120 51 52 66 300 32 48 219 550 2.800
1:2 168.5...176.5 (172.5) 27 54 215 550 2.700
1:1 221...229 (225) 40 40 @22 650 3.600
PE4... 1:1.56 2205..2285(224.5) 150 60 55 71 360 36 54 220 675 3.400
1:2 224.5...232.5 (228.5) 32 64 219 700 3.500

—— O www.linetech.ch
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POSITIONIEREINHEITEN f—
Befestigung von Positioniereinheiten
Montagemodglichkeiten
Die Befestigung von Postioniereinheiten
M‘l
erfolgt von oben oder von unten.
Achtung: Wenn immer mdéglich die Kopf
Positioniereinheiten auf der ganzen Lange l =
verschrauben. 1Y
| K
I T
v |
A i
Nenn-  Abmessungen [mm]
grosse
A G H M, M, Kopf

PE1... 086 6.5 6.5 M6 M4 ISO 4762

PE2... 0130 10 10 M8 M6 ISO 4762

PE3... 0180 25 25 M10 M8 ISO 4762

PE4... 0280 — 14.5 — M12 ISO 4762

) max. Schraubenlange = 40 mm
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POSITIONIEREINHEITEN

Befestigungszubehor; Nutensteine

Nutensteine

Bei den Baugréssen PE2 und PE3 sind
die Grundplatten und Schlitten mit Nuten
ausgestattet. Die Lagen und Grossen der
Nuten sind in den entsprechenden Profil-
querschnitten (siehe Seiten 149 und 150)
dargestellt.

Die Baugréssen PE1 und PE4 sind nicht
mit Nuten versehen.

Entsprechend der Nutenbreite (siche
Profilquerschnitte, Seiten 149 und 150)
koénnen Nutensteine der Typen NS5 und
NS8 verwendet werden.

Die Nutensteine sind bei LINE TECH
erhéltlich. Als Bestellnummer missen
Grosse, Material und Anschlussgewinde
gemass nachfolgendem Bestellsystem
definert werden (z. B. NS5 St M5).

Die erhéltlichen Typen sind nebenstehend
aufgefuhrt.

Bestellbezeichnung Nutensteine
Beispiel: NS5 St M5

Nutenstein NS

Nutbreite

5
8

a

Abmessungen [mm] Material

Nutenbreite a (Gewinde)

5 M3/ M4 / M5 Stahl / Inox

8 M4 /M5 / M6 / M8 Stahl / Inox
NS 5 St M5

Gewindegrosse (Mass ,a“)

M3 /M4 / M5
M6 / M8

Material

St
Inox

Stahl
Inox

—— O www.linetech.ch
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POSITIONIEREINHEITEN

Kreuztischmontagen

Kreuztische

LINE TECH-Positioniereinheiten sind auch
als zweiachsige Einheiten (Kreuztisch)
lieferbar. Es sind total vier Montagearten
moglich. Dabei gilt nebenstehendes Be-
zeichnungssystem.

Kreuztische der Montagearten AC und
AD werden bei gleicher Grosse ohne
Zwischenplatte montiert. FUr alle anderen
Montagearten werden Zwischenplatten
bendtigt.

Die einzelnen Positioniereinheiten mussen
separat bestellt werden.

Genauigkeit

Die Standardgenauigkeit bei Kreuztisch-

montagen betragt 0.1 mm/300 mm Hub.
Hohere Genauigkeiten auf Anfrage.

Montageart AC

L]
L]
Bezeichnungssystem KM . PE2 / PE2 . AC
Kreuztischmontage
Kurzzeichen der unteren Achse
PE1/ PE2 / PE3 / PE4
Kurzzeichen der oberen Achse
PE1 / PE2 / PE3 / PE4
Montageart
AC/AD/BC/BD
Mass A [mm] obere Einheit
PET... PE2... PE3... PE4...
Montageart A... B.. A. B... A.. B.. A. B...
PE1... 100 116 nicht maéglich
untere PE2... 122 122 120 144 nicht moglich
Einheit  pg3  aufAnfrage 166 166 180 210  nicht moglich
PE4... auf Anfrage 215 215 210 240

Montageart BC

obere
Einheit

Einheit

untere
Einheit

obere
Einheit

Einheit

untere
Einheit
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POSITIONIEREINHEITEN

Schmierstellen

PE1..R..
Fihrungswagen ")
Flhrungswagen
und KGT "
PE3..R..

Flhrungswagen 2

Fihrungswagen 2

Schmierstellen

Die Schmierpositionen der Positioniereinheiten sind hubunab-
hangig. Bei den Baugrdssen PE2 und PE3 mussen vor dem
Schmieren die Faltenbalge am Schlitten geldst und zur Seite
geschoben werden.

An den Schlitten der Positioniereinheiten sind verschiedene
Schmiernippel vorhanden:

) Schmiernippel nach DIN 3405

2} Schmiernippel nach DIN 3405 und DIN 71412

3 Schmiernippel nach DIN 71412

Standardfett
LINE TECH empfiehlt zur Schmierung folgendes Fett:
Microlube GBU Y 131

PE2..R..

Fihrungswagen 2

Fihrungswagen 2

PE4..R..
Fihrungswagen °

Fuhrungswagen 9

Fettpresse

Ea— O www.linetech.ch
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ZUBEHOR / ALLGEMEINE HINWEISE —
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ZUBEHOR / ALLGEMEINE HINWEISE —

Kabel und Gegenstecker

Komplette Verkabelung (optional)

Resolver-/Encoder-Kabel

Motorenkabel  Endschalterkabel Minus-Endschalter Plus-Endschalter
vorne hinten
Kabel (einzeln, konfektioniert)
LINE TECH konfektioniert Inre Kabel nach Wunsch. Einzelkabel sind gemass folgendem Typenschllssel erhaltlich:

KL O05 R.001.000.103

Kabel K Steckercode Aktorseite
gemass Tabelle auf ndchster Seite

Verwendung

A = AC-Motorenkabel Steckercode Einspeisungsseite

B = Bremskabel 2 = :

D — DC-Motorenkabel gemass Tabelle auf ndchster Seite

E = Encoderkabel Code Kabelaufbau

L = Endschalterkabel 4ss Tabell f nich Sei

N = Netzkabel gemass Tabelle auf nachster Seite

R = Resolverkabel M Idefiniti

S = Schrittmotorkabel (3-Phasen) e A el

T = Schrittmotorkabel (2-Phasen) Aussen/Innen

Z = Sonderkabel M = PUR/PVC (E-Ketten-tauglich) *
N = PVC/PVC (E-Ketten-tauglich)

Kabelldnge R = PUR/PUR (E-Ketten-tauglich)

083= 3m

05= 5&m * Standard

10 = 10m

(fir Zwischenlangen wird das jeweils nachst langere
Kabel verwendet)

Gegenstecker fur Endschalteranschluss
LINE TECH kann flr den Endschalter- Steckertypen

anschluss folgende Steckertypen liefern:
CFLKBO5A CFLKB05B

LINE TECH - SWISS MADE LINEAR TECHNOLOGY 0 O

— gerade Buchse
Artikelnummer: CFLKB0O5A

— gewinkelte Buchse
Artikelnummer: CFLKBO5B
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ZUBEHOR / ALLGEMEINE HINWEISE —
Kabelaufbau / Steckercode
Kabelaufbau
Code Kabeltyp Verwdg. | Code Kabeltyp Verwdg.
001 5x0.25C11Y-S L, Z 007 4G0.75C11Y AS T
002 7x0.25C11Y-S E Z 008
003 4x2.0x0.25C11Y-S E,R 009 4G0.75+2x(2x0.75)C11Y-S A D
004 010 4G1.5+2x(2x0.75)C11Y-S A D
005 2x0.5x11Y-S B 011
006 012
Steckercode
Code Steckerbezeichnung Verwdg. | Code Kabeltyp Verwdg.
000 loses Kabelende alle 200 Buchse 9pol SUB-D / gerade E R
00... 201 Stecker 9pol SUB-D / gerade E,R
00... 202 Stecker 15pol SUB-D / gerade E,R
010 loses Kabelende fur Servostar 300 203 Buchse 12pol M23 gegenlaufig E R
011 loses Kabelende fur Servostar 400 204 Buchse 12pol M23 gleichldufig E
012 loses Kabelende fur Servostar 600 205 Buchse 12pol F-Code M23 gegenlaufig E
013 loses Kabelende fur Servostar 700 206 Buchse 15pol SUB-D / gerade E R
01 20.
O...... 20.
0...... 210 Stecker 15pol SUB-D / Winkel 90° E,R
0...... 211 Buchse 15pol SUB-D / Winkel 90° E,R
0...... 2.
0...... 2
101 Stecker 5pol EN 60130-9 gerade M16 L 301 Stecker 6pol 20A 300V M23 A
102 Stecker 5pol EN 60130-9 Winkel 90° L 302 Buchse 4+3+PE 9/26A 300/600 V M23 A
103 Buchse 5pol EN 60130-9 gerade M16 L 303 Buchse 4+3+PE 7.5/11A 60/300 V M23 A
104 Buchse 5pol EN 60130-9 Winkel 90° M16 L 304 Buchse 6pol 11A 380V M23 S
10 30.
111 Stecker 2pol gerade M16 B 3......
112 Buchse 4pol Winkel 90° B 400 Buchse 4pol 16x16 B
11 40..
T 4......
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ZUBEHOR / ALLGEMEINE HINWEISE f—
Klemmbriden; Ubersicht
Montagemdglichkeiten Nenn- Abmessungen [mm]

grosse
Die Befestigung von Lineareinheiten LM, A B
BM und KE erfolgt mit Klemmbriden.
LM3... 76.8 88.8
Achtung: Die Linearheiten nur am Grund- LM 1 LMA4. . 94.0 108.0
profil und nicht an den Endplatten befesti- e O i S
gen oder unterstitzen. ° i ° LM5... 132.0 150.0
|
‘ | BM4... 94.0 108.0
I3 o\ [} © } o :
! | ‘ ‘ KET... 102.0 112.0
L A =01 J KE2... 126.0 140.0
B KE3..  161.0 175.0
Klemmbriden
E B C -
Empfohlene Anzahl Klemmbriden: 4
4 Stlick pro Meter und Seite 5 = o] @%77777 gz Typ |
D A
B_C C C =
© @ © © Typ Il
A
Nenn- Abmessungen [mm] Gewicht Art.-Nr.
grosse
Typ A B C D E F G H J K [ka]
LM3... Il 80 10 20 19.0 120 16 1.9 6 o211 26.5 0.118 P-54376/1
LM4... | 80 10 60 220 150 20 140 7 215 29.0 0.195 M-40023/1
LMS5... | 108 19 70 257 16.7 28 200 9 215 29.0 0.412 M-50158/1
BM4... I 80 10 20 178 108 20 140 7 211 26.5 0.148 M-40357/1
KET... | 35 75 20 7.6 26 145 110 b5 28 e4.5 0.021 P-54434/1
KET1... Il 80 75 20 7.6 26 145 110 5 28 945 0.048 P-54435/1
KE2... I 60 10 40 10.5 45 195 150 7 211 26.5 0.072 P-54179/1
KE2... 1l 80 10 20 10.5 4.5 19.5 15.0 7 o11 96.5 0.118 P-54181/1
KES... | 60 10 40 10.5 45 195 150 7 211 26.5 0.072 P-54179/1
KES3... Il 80 10 20 10.5 45 195 150 7 211 26.5 0.118 P-54181/1
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ZUBEHOR / ALLGEMEINE HINWEISE

Nutensteine; Ubersicht

zu Typ LM/BM/PE

a

7

zu Typ KE (fUr optionale Verbindungsplatten)

a

ZUBEHOF

Nenn-  Abmessungen Gewicht  Art.-Nr. Bemerkungen
grosse
Nutbreite Gewinde Material
[mm] a [mm] [d]
Stahl NS5 St M3
LMS3... M3 2.2
LM4... Inox NS5 Inox M3
Stahl NS5 St M4
LMS 5.0 M4 2.0
BM4... Inox NS5 Inox M4
PE2... Stahl NS5 St M5
PES... M5 1.8
Inox NS5 Inox M5
Stahl NS6 St M4
M4 5.0
Inox NS6 Inox M4
Stahl NS6 St M5
LM4.... 6.0 M5 4.8
BM4... Inox NS6 Inox M5
Stahl NS6 St M6
M6 4.5
Inox NS6 Inox M6
Stahl NS8 St M4
M4 10.8
Inox NS8 Inox M4
M5 Stahl 0 NS8 St M5
LMS... Inox ' NS8 Inox M5
PE2... 8.0 Stahl NS8 St M6
al
PES... M6 99
Inox NS8 Inox M6
Stahl NS8 St M8
M8 9.0
Inox NS8 Inox M8
Stahl NS6 St M4-KE
M4 5.6
Inox NS6 Inox M4-KE
KE1... Stahl NS6 St M5-KE ) )
6.0 M5 0.5 nur fur Verbindungsplatte
KE2... Inox NS6 Inox M5-KE
Stahl NS6 St M6-KE
M6 5.2
Inox NS6 Inox M6-KE
Stahl NS8 St M4-KE
M4 8.4
Inox NS8 Inox M4-KE
Stahl NS8 St M5-KE
M5 8.1
Inox NS8 Inox M5-KE . )
KES... 8.0 nur fur Verbindungsplatte
Stahl NS8 St M6-KE
M6 7.7
Inox NS8 Inox M6-KE
Stahl NS8 St M8-KE
M8 6.9

Inox

NS8 Inox M8-KE

www.linetech.ch
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ZUBEHOR / ALLGEMEINE HINWEISE f—
Fettpressen; Ubersicht (1/2)
Artikelnummer Verwendung bei Bemerkungen
PE1 ™~ (mit 501010_1)
01.528
@ PE2 / PE3 * (mit ZPE.Adapter + 501010_1)
501010_1 ——
ZPE.FETTPRESSE.O0 \Q/ PE4 * (mit 01.528)

ZPE.Adapter LM3...LM5 ") (mit 501010_1)

BM4 (mit 501010_1)
PET (mit SP198416)
SP198416
\&‘ PE2 / PE3 (mit ZPE.Adapter)
ZPE.FETTPRESSE.02 M U?/ KE1...KE3 (mit SP198416)
ZPE.Adapter LM3...LM5 (mit SP198416)
BM4 (mit SP198416)
PET (mit 501010_1)
01.528 -
PE4 (mit 01.528)
ZPE.FETTPRESSE.03
\ LM3...LM5 " (mit 501010_1)
501010_1
BM4 1 (mit 501010_1)
PET
T KE1...KE3 *
ZPE.FETTPRESSE.04
SP198416 LM3...LM5 *
BMm4 *
A PET (mit SP198416)
% SP198416
w o > PE4 (mit 01.528)
m N
a ZPE.FETTPRESSE.05 M >§° KE1...KE3 (mit SP198416)
V
/ LM3...LM5 (mit SP198416)
01.528
BM4 (mit SP198416)

* bevorzugte Fettpressen
" ohne Endschalter

Die Fettpressen sind standardmassig mit dem Fett Microlube GBU Y 131 geflllt. Andere Beflllungen auf Anfrage.
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ZUBEHOR / ALLGEMEINE HINWEISE

Fettpressen; Ubersicht (2/2)

Artikelnummer

Bezeichnung

Verwendung bei

01.103

\

Stossdruckpresse (leer)

501010

501010_1

o

501010_2

KombinationsdUse

PE1 / PE2 (KGT) / PE3 (KGT)
KE1 (Verbindungsplatte)

KE2 (Verbindungsplatte)

KES3 (Verbindungsplatte)
LM83...LM5

BM4

ZPE.ADAPTER

Schmieradapter

PE2 (Fiihrung) / PE3 (Filhrung)

SP198416

Duse zu Stossdruckpresse

PE1/PE2 (KGT) / PE3 (KGT)
KE1...KE3

LM3...LM5

BM4

01.528

2 18

Mundstiick zu Stossdruckpresse

PE4

ZUBEHOR

Ea— 0 www.linetech.ch
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AUSLEGUNG / ANWENDUNG

Berechnungsrichtlinien

Auslegung

Eine exakte Bestimmung der Lebens-
dauer ist den betreffenden Unterlagen
Uber Linearschienenfihrungen, bzw.
Kugelgewindetriebe zu entnehmen. Auch
fUr den Zahnriementrieb verweisen wir auf
die entsprechende Literatur.

Da in der Regel die Linearschienenflh-
rungen fUr die Lebensdauer massgebend
sind, kdnnen zur groben Bestimmung
folgende Formeln verwendet werden:

Dynamische Beanspruchung
Die nominelle Lebensdauer L, errechnet

sich aus der dyn. Tragzahl Cdyn [N] und
der Belastung F, [N]:

C 3
L, = (%) [10® m Rollstrecke]

r

Statische Beanspruchung

Bei rein statischer Beanspruchung oder
Stdssen errechnet man zum Nachweis,
dass ein ausreichend tragfahiges Bru-

ckenmodul gewahlt wurde, die statische
Kennzahl fg. Unter Berlcksichtigung der
statischen Tragzahl C, [N] und der Be-
lastung F, [N] ergibt sich:

Wenn fg = 1, ist eine gentgende Sicher-
heit vorhanden.

Wenn fg < 1, bitte bei LINE TECH riick-
fragen.

Anmerkung

Die vorgenannten Formeln sind nur guiltig,

wenn alle Linearlager gleichmassig be-
lastet werden, d. h. wenn die Belastung
F, auf die Mitte des Schlittens wirkt.

Bei allenfalls vertikal eingebauten Linear-
einheiten muss der Antrieb (Kugelgewin-
detrieb, Zahnriementrieb) Uberprift wer-

Auslegung des Antriebmotors

Der Antriebsmotor ist das Bindeglied
zwischen dem elektrischen Ansteuer-
signal und der an eine Last abgegebenen
Bewegung.

Grosse und Typ eines Antriebsmotors
sind im wesentlichen von der Belastung,
den Anforderungen an die Geschwindig-
keit und die Beschleunigung abhangig.
Allen Berechnungen sollten die ungiins-
tigsten Betriebsbedingungen zugrunde
gelegt werden.

FUr die optimale Antriebseinheit stehen
bei LINE TECH Schritt-, DC- und AC-Ser-
vomotoren sowie passende Bahn- oder
Streckensteuerungen zur Verfigung.

Um fur Ihre Anwendung den richtigen
Motor bestimmen zu kénnen, sind nach-
stehend die nétigen Formeln aufgefuihrt.

den. Bei LINE TECH stehen verschiedene

Programme zur Verfigung. Stellen Sie
uns alle nétigen Angaben zur Verfigung,
wir beraten Sie gerne.

Legende zu den nachfolgenden Formeln:

d [mm] = Durchmesser Gewindespindel My [Nm] =

d, [mm] Durchmesser treibendes Rad

d, [mm] Durchmesser getriebenes Rad M [Nm] =

d, [mm] = Durchmesser Ritzel / Zahnriemenscheibe M,, [Nm]

Fo N = Vorschubkraft M., INm] =

i [ = Untersetzung m;  [kgd] =

N kgm?] Massentragheitsmoment n, [minT] =

J,  [kgm?] Massentragheitsmoment treibendes Rad ny [minT] =

J, [kgm?] Massentragheitsmoment getriebenes Rad p [mm] =

Jy  [kgm?] Massentragheitsmoment des Motors P, W

Js  [kgm?] Rotatorisches Massentragheitsmoment sg  [mm] =
O J;  [kgm? = Translatorisches Massentragheitsmoment tg  [8] =
) | [mm] = Lange Gewindespindel t [s]
©) Ik [mm] Breite Ritzel / Zahnrimenscheibe ity [s] =
H Mg [Nm] Beschleunigungs- bzw. Bremsmoment % [m/s] =
@) My, [Nm] = Motor-Dauerdrehmoment M [ =
2 (Wert aus Motorenkatalog)
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Effektivwert des abgegebenen Motor-
drehmomentes

Lastmoment

Motormoment (aus Motorenkatalog)
Motor-Spitzenmoment

Externe Belastung (linear bewegte Masse)
Kritische Drehzahl fur Spindelantrieb
Motordrehzahl

Spindelsteigung

= Abgegebene Leistung

Beschleunigungs- bzw. Bremsweg
Beschleunigungs- bzw. Bremszeit
Laufzeit mit Lastmoment
Stillstandszeit ohne Last
Vorschubgeschwindigkeit
Mechanischer Wirkungsgrad, bezogen
auf die Motorwelle
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Formelsammlung

Motordrehzahl [minT]
Kritische Drehzahl [min n, = 120-10°- —
|
. F : FL
Lastmoment Nm M =p i —— M = dy-i
2000 -1 2000
R 2 d 2
Translatorisches Massen- kgm? J -m P . 106 J - m 3 106
tragheitsmoment ! "lon ! Tl
Rotatorisches Massen- . .
kgm? J = 7,7-d*-1-10" J = 7,7-d1,-107"8
tragheitsmoment (fdr Stahi) kam - Jg R s 'R
Summe der reduzierten ; . :
T —— kgm? J = Jy+Jd,+2 g+ dr+J) (bei Untersetzung 1:2 => i = 0.5)
Beschleunigungs- oder Nm] M, = Ny *J
Bremsmoment M, = f (n,,) ® 9565 -1,
Beschleunigungs- oder Nm] M. = 4-mesg-d M. = 485
Bremsmoment M = f (sg) 8 p-i-t2 8 d,-i-t2
Beschleunigungs- oder o]t L' J
Bremszeit ty = f (n,,) . 9.55 - M,
Beschleunigungs- oder o t _ 4-m-sg-d t _ 4-sg-dJ
Bremszeit t; = f (sp) B p-i-My 8 dy i Mg
Nach der Beschleunigung min] n, = 120 - s noo— 120 - 54
erreichte Drehzahl M pei-tg M dy-m-i-tg
Wahrend der Beschleunigung [mm s _ wme tg-p-i s _ e tg - dy-m-i
zurlickgelegter Weg B 120 8 120
Summe der vom Motor zu _ 1
tlberwindenden Momente N My = ? M+ Mg 0)
Z
, My, - Ny, 2
Abgegebene Leistung wl P, = O]
9.55 -
; . (0))
Effektivwert des abgegebenen Nm] M, = 2 ts My/My* + 2 t. M/My) M 2
Motordrehmoments ef Stet St +h d
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Anwendungsbeispiele

5-Achsen-System fur Verpackungsanlagen

5-Achsen-System zum Beladen/Entladen von WerkstUick-
tragern. Die Z-Achsen kdnnen auf der X-Achse unabhangig
voneinander verfahren werden, jedoch maximal bis zur Mitte
der X-Achse.

Eingesetzte LINE TECH-Lineareinheiten:

— 2 x LM3 mit Kugelgewindetrieb, Hub 550 mm

— 1 x KE2 mit Kugelgewindetrieb, beidseitiger Hub 140 mm
— 2 x Sondereinheit mit Kugelgewindetrieb, Hub 120 mm

Kompakteinheit mit erhdhter Positioniergenauigkeit

Kompakteinheit mit seitlichem Langenmesssystem zum Posi-
tionieren einer Laserbelichtungsquelle.

Eingesetzte LINE TECH-Lineareinheiten:
— 1 x KE2 mit Kugelgewindetrieb, Hub 250 mm

Positioniereinheit mit 3 Schlitten und 2 Antrieben

Positioniereinheit mit 2 unabhangig angetriebenen Schlitten
sowie einem losen Schlitten in der Mitte fur die Zustellung
einer Stanzeinheit.

Eingesetzte LINE TECH-Lineareinheiten:
— 1 x PE3 mit Kugelgewindetrieb, Hub links 140 mm,
Hub rechts 340 mm
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2-Achsen-System fur Werkzeugwechsler

2-Achsen-System zum Wechseln von Werkzeugen in einem
Frasbearbeitungszentrum.

Eingesetzte LINE TECH-Lineareinheiten:
— 2 x LM5 mit Zahnriementrieb, Hub 1960 mm
— 2 x LM5 mit Zahnriementrieb, Hub 2410 mm
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Anwendungsbeispiele

X-Z-Achsen-System fur Teileentnahme

Teileentnahme aus einem Rundtaktautomaten.

Eingesetzte LINE TECH-Lineareinheiten:
— 1 x BM4 mit Zahnriementrieb, Hub 1055 mm
— 1 x KE3 mit Kugelgewindetrieb, Hub 200 mm

Kreuztisch fur Hartmetallbearbeitung

Positioniereinheiten mit Stahl-Teleskopabdeckungen zur Be-
arbeitung von Hartmetallstében in staubiger Umgebung.

Eingesetzte LINE TECH-Lineareinheiten:
— 2 x PE3 mit Kugelgewindetrieb, Hub 100 mm

X-Z-Achsen-System mit spezieller Drehachse

Palettierhandling, bei welchem sich das Transportgut beim
Schwenken der Drehachse selber nicht verdrehen darf.

Eingesetzte LINE TECH-Lineareinheiten:

— 2 x LM3 mit Zahnriementrieb, Hub 500 mm
— 1 x KE2 mit Kugelgewindetrieb, Hub 140 mm
— 1 x Drehachse 90°
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3-Achsen-System fur Dosierungsanwendung

XYZ-System zum Aufbringen von Giessharzen und zum Reini-
gen mittels Plasmatechnologie.

Eingesetzte LINE TECH-Lineareinheiten:

— 2 x LM4 mit Kugelgewindetrieb, Hub 870 mm
— 1 x BM4 mit Kugelgewindetrieb, Hub 645 mm
— 1 x KE2 mit Kugelgewindetrieb, Hub 200 mm
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© LINE TECH AG

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer

Genehmigung gestattet. Die Angaben in dieser
Druckschrift wurden mit grosster Sorgfalt auf ihre
Richtigkeit Gberpruft. Trotzdem kann fir eventuelle
Schéden - direkte, indirekte oder Folgeschéden

— durch die Verwendung der Angaben in dieser
Druckschrift keine Haftung Ubernommen werden.
Frihere Druckschriften, deren Angaben nicht mit

-
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- I | denen in dieser Druckschrift Ubereinstimmen, treten
1 ‘ ausser Kraft. Anderungen, die durch die technische
.

Entwicklung notwendig werden, behalten wir uns vor.
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